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บทคัดย่อ 

 

ปริญญานิพนธ์ฉบับนี้ จัดท าการวางผังและการสร้างมาตรฐานการปฏิบัติงานส าหรับ

อาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ เริ่มต้นตั้งแต่การเข้าไปศึกษาสภาพภายในอาคารปฏิบัติการ 

ขั้นตอนการเข้าใช้งานอาคารปฏิบัติการ แล้วน ามาวิเคราะห์ พบปัญหา คือ การติดต่อในการเข้าใช้งาน

อาคารปฏิบัติการหรือการเข้าใช้งานเครื่องจักรภายในอาคารปฏิบัติการ  ซึ่งผู้ปฏิบัติงานไม่ทราบว่า

จะต้องท าอย่างไรเป็นอย่างแรก อีกอย่างคือสภาพผังอาคารปฏิบัติการไม่เอ้ืออ านวยความสะดวกต่อ

การปฏิบัติงาน  

ด้วย เหตุนี้ จึ ง เป็นที่ มาของการวางผั งอาคารปฏิบัติ การวิศวกรรมอุตสาหการ  

โดยประกอบด้วยการสะสางเครื่องจักรที่ช ารุดออกจากอาคารปฏิบัติการฯ การท าความสะอาดภายใน

อาคารปฏิบัติการฯและเครื่องจักร การทาสีตีเส้นเพ่ือระบุขอบเขตการท างานเครื่องจักรโดยให้มี  

ความเหมาะสมต่อการปฏิบัติงานตามขนาดของพ้ืนที่ และได้จัดท าสิ่งสนับสนุนเพ่ิมเติม เพ่ือให้ 

การปฏิบัติงานในอาคารปฏิบัติการฯ เป็นไปได้ด้วยความสะดวกและปลอดภัย นอกจากนี้

ผู้ด าเนินโครงงานได้จัดท ามาตรฐานการปฏิบัติงานส าหรับอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการขึ้น 

เพ่ือให้ผู้ปฏิบัติงานทุกคนได้ปฏิบัติตาม เพ่ือไม่ให้เกิดปัญหาดังกล่าวและยังเพ่ิมความปลอดภัยใน 

การปฏิบัติงาน                                         
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 ผลจากการจัดท าโครงงานขึ้นนั้นเป็นไปตามเกณฑ์ชี้วัดผลส าเร็จคื อ ความพึงพอใจ 

ของกลุ่มตัวอย่างของผู้ใช้งานจากการปฏิบัติงานอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ และความพึง

พอใจของผู้ปฏิบัติงานที่เป็นทั้งนิสิตและอาจารย์สามารถปฏิบัติงานได้ด้วยตนเองนั้น มีค่าเฉลี่ย 3.51 

คะแนนขึ้นไป โดยจากการประเมินความพึงพอใจมานั้นมีค่าเฉลี่ย 4.29 คะแนน และพ้ืนที่ปฏิบัติงาน

เครื่องจักรเพ่ิมขึ้นร้อยละ 20 โดยหลังจากการปรับปรุง พ้ืนที่ปฏิบัติงานเครื่องจักรเพ่ิมขึ้น 

ร้อยละ 62.61 
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Abstract 
 

This thesis of about Plant layout and work standardization within the industrial 

engineering laboratory. Starting from the study into the industrial engineering 

laboratory. The steps to access the industrial engineering laboratory and analysis the 

problem is found. Is contact access to the industrial engineering laboratory or operating 

the machines used in industrial engineering laboratory. The workers do not know just 

what to do first .  Another is the unfavorable plant layout for working.  

For this reason, it is the origin of plant layout for the industrial engineering laboratory. 

To eliminate a Machinery breakdown out of the industrial engineering laboratory. 

Cleaning inside the industrial engineering laboratory and machinery. The painted lines 

to define the working area by providing optimum performance space. Provide 

additional support. To work in the industrial engineering laboratory. It is possible with 

the convenience and safety. In addition, the project manager has been work 

standardization within the industrial engineering laboratory. So that every worker has 

to follow. To avoid such problems and also enhance the safety of operations. 

 The result of the project is based on the criteria of success is satisfaction of the 

user from the practice of the industrial engineering laboratory. The Satisfaction of the 
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employees who are both students and teachers can work on their own, the average is 

3.51 points up. The rate of satisfaction, had an average score of 4.29 and the working 

area of machinery is increased 20 percent, after improvement working area of 

machinery increase 62.61 percent. 
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กิตติกรรมประกาศ 
 

ปริญญานิพนธ์ฉบับนี้ ส าเร็จลุล่วงไปได้ด้วยดี ต้องขอบคุณความช่วยเหลืออย่างดียิ่ง ของ
อาจารย์กานต์ ศุภจิตกุล อาจารย์ที่ปรึกษาปริญญานิพนธ์ ซึ่งได้ให้ความอนุเคราะห์ค าแนะน า 
ข้อเสนอแนะ แนวทางการแก้ไขปัญหาต่างๆ ในการจัดท าโครงงานมาโดยตลอด  ผู้ด าเนินโครงงาน 
ขอกราบขอบพระคุณเป็นอย่างสูง         

ขอกราบขอบพระคุณ อาจารย์ประเทือง โมราราย อาจารย์ที่ปรึกษาร่วม อาจารย์ภาณุ 
บูรณจารุกร อาจารย์วิสาข์ เจ่าสกุล และอาจารย์ในอาคารปฏิบัติการอุตสาหการทุกท่าน ที่คอย 
ให้ค าปรึกษา ให้ความช่วยเหลือ ชี้แนะแนวทางที่ถูกต้องให้แ ก่ผู้ ด า เนินโครงงาน และให้ 
ความอนุเคราะห์ในด้านอุปกรณ์เครื่องมือในการด าเนินโครงงานมาโดยตลอด รวมไปถึงคุณสโรชัย 
ศีลรั ตนโชติ  ที่ ค่อยให้ค าแนะน าและให้ค าปรึกษาในเรื่ องการจัดท ากิจกรรม 5ส .  และ 
การแก้ปัญหาในการท าปริญญานิพนธ์ และขอขอบคุณคุณวุฒิพงศ์  เรืองสวัสดิ์  ที่ให้ความช่วยเหลือ 
ในด้านรถเครนจนปริญญานิพนธ์ฉบับนี้ส าเร็จลุล่วงได้ด้วยดี  

ท้ายนี้ ผู้ด าเนินโครงงานใคร่ขอกราบขอบพระคุณ บิดา มารดา ที่ช่วยให้ก าลังใจและอบรม
สั่งสอนด้วยดีเสมอมา และขอขอบคุณเพ่ือนๆ ที่ช่วยด้านก าลังใจและก าลังกายจนท าให้งานเสร็จลุล่วง
ตลอดการด าเนินโครงงานจนส าเร็จการศึกษา 

 
   ผู้ด าเนินโครงงาน 
นายณัฐพงษ์      อิวินา 
นายสันติ          ศรีจันทร์ 
    
    พฤษภาคม 2561 
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บทท่ี 1 
บทน า 

 
1.1 ความเป็นมาและความส าคัญของโครงงาน 

อาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ภาควิชาวิศวกรรมอุตสาหการ คณะวิศวกรรมศาสตร์ 
มหาวิทยาลัยนเรศวร เป็นอาคารปฏิบัติการที่ใช้ส าหรับประกอบการเรียนการสอนของนิสิตภาควิชา
วิศวกรรมอุตสาหการ ซึ่งประกอบด้วย สาขาวิศวกรรมอุตสาหการ สาขาวิศวกรรมวัสดุ และ 
สาขาวิศวกรรมเคมี อีกทั้งยังเป็นอาคารปฏิบัติการที่ใช้ในการท างานวิจัยต่างๆ ซึ่งที่ผ่านมาจะมี
ผู้ปฏิบัติงานที่เป็นทั้งนิสิตและอาจารย์จากคณะอ่ืนๆ มาขอเข้าใช้ด้วย โดยที่ผ่านมามักจะพบปัญหา
การเข้าไปปฏิบัติงานในแต่ละข้ันตอน ดังนี้ 

ขั้นตอนที่ 1 เมื่อผู้ปฏิบัติงานเข้ามาที่อาคารปฏิบัติการ ไม่ทราบว่าจะต้องท าการติดต่อการเข้า
ปฏิบัติงานที่ใคร ที่ไหน อย่างไร 

ขั้นตอนที่ 2 ผู้ปฏิบัติงานไม่ทราบว่าจะต้องท าการยืม-คืนอุปกรณ์เครื่องมือและวัสดุที่ต้องน ามา
ปฎิบัติงานบริเวณไหน อย่างไร                                

ขั้นตอนที่ 3 ผู้ปฏิบัติงานไม่ทราบว่าจะท าการปฏิบัติงานในส่วนของเครื่องจักรได้ในบริเวณไหน 
เครื่องจักรเครื่องไหนที่สามารถใช้งานได้ เครื่องจักรไหนที่สามารถท างานได้ตามจุดประสงค์ 
รวมถึงการมีสิ่งของที่ไม่ได้ใช้งานอยู่ในบริเวณการท างานของเครื่องจักร  ท าให้เกิดความไม่สะดวก 
ต่อการปฏิบัติงาน ไม่มีที่นั่งส าหรับการพักผ่อน ป้ายบ่งชี้การใช้งานเครื่องจักร ต าแหน่งการจัดวาง
เครื่องจักรที่ไม่เหมาะสมไม่เป็นระเบียบเรียบร้อย และไม่มีจุดปฐมพยาบาลอย่างชัดเจนในกรณี 
การเกิดอุบัติเหตุ                                                             

ขั้นตอนที่ 4 หลังจากการปฏิบัติงานเครื่องจักรมักจะเกิดเศษจากการปฏิบัติงานเครื่องจักร 
ซึ่งท าให้เกิดปัญหาขึ้นมาว่าไม่ทราบว่าจะท าการก าจัดเศษอย่างไร บริเวณไหน และวิธีการก าจัดเศษ
อย่างไร       

ขั้นตอนที่  5 หลังจากการปฏิบัติงานเครื่องจักรในส่วนของการช าระล้างร่างกายหลัง 
การปฏิบัติงานเกิดปัญหาขึ้นมาว่าจะท าการช าระล้างร่างกายได้ที่บริเวณไหน และสภาพการใช้งาน 
ของสถานที่ท าความสะอาดร่างกายไม่พร้อมต่อการใช้งาน 

ด้วยปัญหาที่กล่าวข้างต้น ผู้ด าเนินโครงงานจึงเล็งเห็นความส าคัญของปัญหา และมีแนวคิด 
ที่จะจัดท ามาตรฐานการปฏิบัติงานอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 เพ่ือแก้ปัญหา
ดังกล่าวให้หมดไป
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1.2 วัตถุประสงค์ของโครงงาน 
1.2.1 เพ่ือจัดท ามาตรฐานการปฏิบัติงานอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 
1.2.2 เพ่ือวางผังอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 โดยการปรับปรุงพัฒนา 

ให้ดีกว่าเดิม 
 

1.3 เกณฑ์ชี้วัดผลงาน (Outputs)  
1.3.1 มาตรฐานการปฏิบัติงานอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

1.3.1.1 มาตรฐานการเข้าใช้อาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ 
1.3.1.2 มาตรฐานการใช้สีและป้ายบ่งชี้ภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ 
1.3.1.3 มาตรฐานการปฏิบัติงานเครื่องจักรในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ                         
1.3.1.4 มาตรฐานแผนผังอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ 
1.3.1.5 มาตรฐานการก าจัดเศษจากการปฏิบัติงาน  

1.3.2 ผังอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 ที่ได้รับการปรับปรุง 
 

1.4 เกณฑ์ชี้วัดผลส าเร็จ (Outcomes)  
1.4.1 ความพึงพอใจของกลุ่ มตัวอย่ างผู้ ใช้ ง านจากการปฏิบัติ ง านอาคารปฏิบัติการ  

วิศวกรรมอุตสาหการ โดยวัดจากแบบประเมินความพึงพอใจอยู่ในระดับมากขึ้นไป (คะแนนเฉลี่ย 
3.51 ขึ้นไป)                                                 

1.4.2 ผู้ปฏิบัติ งานที่ เป็นทั้ งนิสิตและอาจารย์สามารถปฏิบัติ งานได้ด้วยตนเองโดยใช้ 
แบบประเมินก่อนและหลังการปฏิบัติงาน 

1.4.3 พื้นที่ปฏิบัติงานเครื่องจักรเพ่ิมข้ึนร้อยละ 20  
 

1.5 ขอบเขตในการด าเนินโครงงาน 
อาคา รปฏิ บั ติ ก า ร วิ ศ ว กร รม อุตสาหกา ร  ชั้ น  1  ภ าควิ ช า วิ ศ ว กร รม อุตส าหกา ร  

คณะวิศวกรรมศาสตร์ มหาวิทยาลัยนเรศวร 
 

1.6 สถานที่ในการด าเนินโครงงาน 
อาคา รปฏิ บั ติ ก า ร วิ ศ ว กร รม อุตสาหกา ร  ชั้ น  1  ภ าควิ ช า วิ ศ ว กร รม อุตส าหกา ร  

คณะวิศวกรรมศาสตร์ มหาวิทยาลัยนเรศวร 

 
1.7 ระยะเวลาในการด าเนินโครงงาน 

ตั้งแต่ เดือนสิงหาคม พ.ศ. 2560 ถึง เดือนพฤษภาคม พ.ศ. 2561 
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1.8 ขั้นตอนและแผนการด าเนินโครงงาน 
 

ตารางท่ี 1.1 ขั้นตอนและแผนการด าเนินโครงงาน 

ล าดับ 
การด าเนิน
โครงงาน 

ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. 

1.8.1 
ศึกษาและเก็บ
รวบรวมข้อมูล                   

 

1.8.2 วิเคราะห์ข้อมูล                   
 

1.8.3 
หาแนวทางการ
ปรับปรุง                   

 

1.8.4 
น าเสนอแนวทาง 
การปรับปรุง                   

 

1.8.5 
ออกแบบการ
ปรับปรุงอาคารฯ                   

 

1.8.6 
ตรวจแบบการ
ปรับปรุงอาคารฯ                   

 

1.8.7 
ด าเนินการ
ปรับปรุงอาคารฯ                   

 

1.8.8 
จัดท าแบบ
ประเมินความพึง
พอใจ                   

 

1.8.9 
ทดลองการใช้
งานและประเมิน
ความพึงพอใจ          

 

1.8.10 จัดท ามาตรฐาน          
 

1.8.11 อบรม          
 

1.8.12 
สรุปผลการ
ปรับปรุง          
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บทท่ี 2 
หลักการและทฤษฎเีบือ้งต้น 

 
การศึกษาวิธีการเ พ่ือหาแนวทางในการปรับปรุง การจัดการพ้ืนที่และสร้างมาตรฐาน 

การปฏิบัติงานภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 มหาวิทยาลัยนเรศวร ให้ดีกว่าเดิม
และมีประสิทธิภาพสูงสุดในการปฏิบัติงาน ในการด าเนินโครงงานครั้งนี้ได้ใช้หลักการและทฤษฏี 
ที่เก่ียวข้อง ดังนี้ 

2.1 กิจกรรม 5 ส. (5s.) 
2.2 แบบประเมินความพึงพอใจ 
2.3 ใบตรวจสอบ (Check Sheet) 
2.4 การจัดสภาพโรงงานให้ปลอดภัย (Environment and Plant Layout) 
2.5 การใช้สัญลักษณ์  

      2.6 การวางผังโรงงาน (Plant Layout) 
      2.7 การควบคุมการมองเห็น (Visual Control) 

2.8 ถังดับเพลิง (Fire extinguisher) 
2.9 ป้ายความปลอดภัย 
2.10 การยศาสตร์ (Ergonomics) 
2.11 กรรมวิธีการผลิต 
2.12 PDCA (Plan-Do-Check-Act) 
 

2.1 กิจกรรม 5 ส. 
กิจกรรม 5ส. เป็นกิจกรรมที่จัดขึ้น เพ่ือให้เกิดความปลอดภัย ให้มีมาตรฐาน ถูกสุขลักษณะ 

จนก่อให้เกิดประสิทธิภาพในการท างานและสร้างความน่าเชื่อถือให้กับองค์กร ประกอบด้วย 
2.1.1 สะสาง หมายถึง การแยกสิ่งของที่จ าเป็นและไม่จ าเป็นออกจากกัน โดยสิ่งของที่จ าเป็นให้

จัดเป็นหมวดหมู่เดียวกัน ส่วนสิ่งของที่ไม่จ าเป็นให้แยกออกจากสถานที่นั้น 
2.1.2 สะดวก หมายถึง การจัดสิ่งของที่ใช้งานบ่อยน ามาไว้บริเวณท่ีใกล้กับการท างาน 
2.1.3  สะอาด หมายถึง การความสะอาดภายในสถานที่ท างาน เพ่ือขจัดสิ่งสกปรก และยังเปน็

การตรวจสอบสิ่งผิดปกติในบริเวณการท างาน 
2.1.4  สุขลักษณะ หมายถึง การจัดท าองค์กรให้ถูกตามสุขลักษณะที่ได้ก าหนดมาตรฐานไว้ 
2.1.5  สร้างมาตรฐาน หมายถึง การน าเอาทั้ง 4 ข้อที่กล่าวมานั้น น ามาจัดท ามาตรฐานของ 

แต่ละข้อ แล้วท าการจัดอบรมให้กับผู้ที่ใช้งานในองค์กรนั้น เพ่ือที่จะท าให้ผู้ใช้งานเกิดจิตส านึกใน 
การท างาน  
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ทั้งนี้ 3 ข้อแรก จะส่งผลต่ออุปกรณ์และสถานที่ ส่วน 2 ข้อถัดมา จะส่งผลต่อคนที่ใช้งาน 
ในองค์กรนั้น 

 

2.2 แบบประเมินความพึงพอใจ 
แบบประเมินความพึงพอใจ คือ รายการค าถามในแบบสอบถามที่สร้างขึ้นเพ่ือส ารวจ 

ความพึงพอใจของผู้ ใช้งาน ซึ่งเกณฑ์การให้คะแนนแสดง ดังตารางที่  2.1 และเกณฑ์ที่ใช้ใน 
การวัดผลประเมิน ดังตารางที่ 2.2  
 

ตารางท่ี 2.1 เกณฑ์การให้คะแนน 
คะแนน ระดับความพึงพอใจ 

1 น้อยที่สุด 
2 น้อย 
3 ปานกลาง 
4 มาก 
5 มากที่สุด 

ที่มา : เกณฑ์การประเมินของส านักงานคณะกรรมการอุดมศึกษาและส านักงานรับรองมาตรฐาน 
และประเมินคุณภาพการศึกษา 

 
ตารางท่ี 2.2 เกณฑ์ที่ใช้ในการวัดผลการประเมิน 

ช่วงคะแนนเฉลี่ย ระดับความพึงพอใจเฉลี่ย 
4.51 – 5.00 ดีมาก 
3.51 – 4.50 ดี 
2.51 – 3.50 พอใช้ 
1.51 – 2.50 ต้องปรับปรุง 
1.00 – 1.50 ต้องปรับปรุงเร่งด่วน 

ที่มา : คู่มือประเมินคุณภาพ ส านักงานรับรองมาตรฐานและประเมินคุณภาพการศึกษา (ส.ม.ศ) 

 
2.3 ใบตรวจสอบ (Check Sheet) 

ใบตรวจสอบ (Check Sheet) คือ เครื่องมือชนิดหนึ่งที่อยู่ใน 7 QC Tools โดยจะน ามาใช้ใน 
การเก็บรวบรวมข้อมูลที่ต้องการ แล้วน าข้อมูลที่เก็บรวบรวมมานั้น ไปเป็นฐานข้อมูลเพ่ือที่จะน าไป
วิเคราะห์หาปัญหาและท าการแก้ปัญหา  
 



6 

 

 

2.4 การจัดสภาพโรงงานให้ปลอดภัย (Environment and Plant Layout) 
      การจัดสภาพโรงงานให้ปลอดภั ย  หมายถึ ง  การจั ดสิ่ ง ต่ า งๆ  ที่ อยู่ ภาย ใน โ รงงาน  
ให้มีความปลอดภัยต่อการปฏิบัติงานของผู้ปฏิบัติงาน โดยมีการค านึงถึงความปลอดภัยในด้านต่างๆ  
 

2.4.1 การพิจารณาวางผังโรงงานส าหรับเครื่องจักรกล 
การวางผังโรงงานส าหรับการวางต าแหน่งของเครื่องจักรให้เหมาะสมนั้น ควรมี 

การพิจารณาถึงความเหมาะสม ดังนี้ 
2.4.1.1. จัดวางเครื่องจักรกลให้ใกล้แหล่งแสงสว่างทางธรรมชาติ โดยเป็นทางเลือกหนึ่ง

ส าหรับลดการใช้พลังงานทางไฟฟ้า 
2.4.1.2. จัดวางเครื่องจักรกลที่มีขนาดใหญ่ไว้ใกล้ทางเข้าออก โดยพิจารณาเครื่องจักรที่มี

ขนาดใหญ่น้ าหนักตั้งแต่ 100 กิโลกรัม ขึ้นไป เพ่ือสะดวกต่อการติดตั้งเครื่องจักรและง่ายต่อ       
การขนย้ายเครื่องจักรออก 

2.4.1.3. จัดวางเครื่องจักรขนาดใหญ่ไว้ในที่ที่รอกหรือเครนเข้าไปถึง เพ่ือสะดวกต่อ 
การขนถ่ายวัสดุในกระบวนการผลิตและอ านวยความสะดวกต่อการปฏิบัติงานของผู้ปฏิบัติงาน 

2.4.1.4. จัดวางเครื่องเจียรนัยไว้ที่ที่ฝุ่นหรือประกายไฟไม่แผ่ขยายไปถึง เพ่ือป้องกันไม่ให้
ฝุ่นหรือประกายไฟที่เกิดขึ้นไม่ไปรบกวนจนท าให้เกิดอันตรายต่อการปฏิบัติงานของผู้ปฏิบัติงาน และ
ควรมีการติดตั้งไว้ให้ใกล้กับเครื่องกลึง และเครื่องเจาะ ซึ่งสะดวกต่อการตกแต่งชิ้นงานที่ผ่าน 
การปฏิบัติงาน 

2.4.1.5. จัดวางเครื่องมือ อุปกรณ์ประกอบต่าง ๆ รวมทั้งชิ้นส่วนไว้ใกล้เครื่องจักร 
แต่ละเครื่อง เพ่ือความสะดวกในการปฏิบัติงานของผู้ปฏิบัติงาน 

2.4 .1 .6 .  การจัดวาง เครื่ องจั กรต้องมีการติดตั้ ง ให้ มั่ นคงและยึดแน่นกับ พ้ืน  
เพ่ือป้องกันการเคลื่อนที่เม่ือท าการเปิดเครื่องในการปฏิบัติงาน 

2.4.1.7. สวิตช์ควบคุมการท างานของเครื่องจักร ควรมีต าแหน่งอยู่ในที่ที่ปลอดภัยจาก 
การยืนพิงหรือกวาดมือไปสัมผัสโดยบังเอิญ สวิตช์ที่ใช้ตัดไฟ ควรมีการติดตั้งให้อยู่ในต าแหน่งที่ 
เห็นได้ชัดเจน 

2.4.1.8. สายไฟที่ต่อมาจากเหนือศีรษะเพ่ือลงไปยังแท่นของเครื่องเครื่องจักร  
ควรทิ้งระยะห่างอย่างน้อย 7 ฟุต ก่อนหักมุม เพ่ือท าการเดินสายไฟในแนวระดับ 

2.4.1.9. จัดวางต าแหน่งโต๊ะปฏิบัติงานตะไบ ควรจัดวางต าแหน่งโต๊ะตะไบไว้ในพ้ืนที่ 
ที่สามารถจับชิ้นงานยาวๆ ได้ โดยไม่ขัดขวางต่อการปฏิบัติงานของคนอ่ืน 

2.4.1.10. บริเวณใต้โต๊ะควรปล่อยว่างโล่ง ไม่ควรเป็นที่จัดเก็บเศษชิ้นงานที่ไม่ใช้แล้ว 
2.4.1.11. จัดวางเครื่องจักรกลโดยให้รถยกหรือรถเข็นสามารถเข้าใกล้ด้านใดด้านหนึ่งได้ 

เพ่ือประโยชน์ในการขนถ่ายชิ้นส่วนงานและการซ่อมบ ารุงเครื่องจักร 
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2.4.1.12. จัดวางเครื่องจักรให้มีช่องว่างรอบๆ ตัวเครื่องจักรให้เพียงพอ ส าหรับการถอด
เพ่ือซ่อมบ ารุงต่างๆ การเคลื่อนที่ของชิ้นส่วนของเครื่องจักรที่เคลื่อนตัวไปถึง และจัดวางให้สะดวกต่อ 
การปฏิบัติงานของผู้ปฏิบัติงาน 

 
2.4.2 การพิจารณาออกแบบวางผังโรงงานส าหรับทางเดิน 

การวางผังโรงงานส าหรับทางเดินให้เหมาะสมได้นั้น ควรพิจารณาถึงความเหมาะสม ดังนี้                               
2.4.2.1. การออกแบบทางเดินให้ทุกแนวเป็นเส้นตรง เพ่ือไม่ให้เกิดความอันตราย 

ต่อผู้ที่สัญจร ลดความซับซ้อนในการสัญจร และสะดวกต่อการเดิน                                                                                                            
2.4.2.2. การออกแบบระดับของทางเดินควรเท่ากันและเรียบ เพ่ือสะดวกในการใช้งาน

ของรถเข็น และลดอุบัติเหตุการหกล้ม  
2.4.2.3. การออกแบบให้ทางเดินอยู่ตรงกลางโรงงานและสามารถสัญจรได้ โดยพ้ืนที่ 

ทั้งสองข้างของทางเดินสามารถน าไปใช้งานได้ 
2.4.2.4. การออกแบบให้ทางเดินที่จุดตัดพบกันเป็นมุมฉาก เพ่ือความปลอดภัยใน 

การสัญจร 
2.4.2.5. การออกแบบให้ทางเดินมีความกว้างเหมาะสม โดยพิจารณาถึงสิ่งของต่างๆ  

ที่ต้องผ่านทางเดินได้อย่างเพียงพอ และปลอดภัยตามปริมาณการใช้งาน 
จากสิ่งที่ควรพิจารณาถึงความเหมาะสมในการพิจารณาออกแบบวางผังโรงงานส าหรับ

ทางเดินแล้วนั้น ควรมีการก าหนดขนาดความกว้างของทางเดินโดยใช้เกณฑ์ แสดงดังตารางที่ 2.3                        
 
ตารางท่ี 2.3 ขนาดความกว้างทางเดินในโรงงานจ าแนกตามลักษณะการใช้งาน 

ลักษณะการใช้งาน ขนาดความกว้าง 

1. คนเดินมือเปล่าสองคนสวนกันได้  ไม่ต่ ากว่า 30 นิ้ว 

2. ส าหรับรถเข็น 2 ล้อเดินทางเดียว  ไม่ต่ ากว่า 30 นิ้ว 

3. ส าหรับรถเข็น 4 ล้อ ในการขนส่งวัสดุคันเดียว  ความกว้างตัวรถ + 20 นิ้ว 

4. ส าหรับรถเข็น 4 ล้อ ในการขนส่งวัสดุสวนทางได้  ความกว้างตัวรถท้ัง 2 คัน + 36 นิ้ว 

5. รถลากด้วยแรงคนที่มีแผ่นรองวัสดุ  5 - 8 ฟุต 

6. รถโฟล์คลิฟท์ขนาด 1 ตัน  8 - 10 ฟุต 

7. รถโฟล์คลิฟท์ขนาด 2 ตัน  10 - 12 ฟุต 

8. รถโฟล์คลิฟท์ขนาด 3 ตัน  12 - 14 ฟุต 

ที่มา : สมาคมส่งเสริมความปลอดภัยและอนามัยในการท างาน (ประเทศไทย) 
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2.5 การใช้สัญลักษณ์  
การใช้สัญลักษณ์เป็นส่วนหนึ่งของการเขียนผังงาน (Flow Chart) คือ จะใช้สัญลักษณ์ 

ที่เป็นรูปภาพแทนค าสั่งการท างานโดยจะไม่ใช้ค าอธิบายลักษณะการท างาน มีลูกศรแสดงทิศทาง 
การไหลของข้อมูลตั้งแต่เริ่มต้นไปเป็นล าดับจนกระทั่งสิ้นสุดโปรแกรม การเขียนผังงานที่ดี 
ต้องเลือกใช้สัญลักษณ์ที่เหมาะสมกับค าสั่ง ทิศทางของลูกศรในผังงานควรจะมีทิศทางจากด้านบนลง
ด้านล่าง หรือ จากด้านซ้ายไปด้านขวา ค าอธิบายข้างๆ ควรจะสั้นได้ใจความ และควรหลีกเลี่ยง 
การเขียนลูกศรแสดงทิศทางที่มีจุดตัด เพราะจะท าให้ผังงานอ่านและท าความเข้าใจได้ ยาก  
โดยการใช้สัญลักษณ์ แสดงดังตารางที่ 2.4 

 
   ตารางท่ี 2.4  การเขียนผังงาน (Flow Chart) จะมีสัญลักษณ์ดังต่อไปนี้ 

สัญญลักษณ์ ความหมายและการใช้ 

 

 

จดุเริ่มต้น / สิ้นสุดของการท างาน 

 ลูกศรแสดงทิศทางการท างานและการไหลของการท างาน 

 

 ใช้แสดงค าสั่งในการประมวลผล 

 

 การตรวจสอบเงื่อนไชเพ่ือตัดสินใจ โดยจะมีเส้นออกจากรูป 

เพ่ือแสดงทิศทางการท างานต่อไป 

 แสดงผลหรือรายงานผลที่ถูกสร้างขึ้นมา 

 

 การขึ้นหน้าใหม่ ในกรณีที่ผังงานยาวเกินกว่าที่จะแสดงพอใน

หนึ่งหน้า 

 
2.6 การวางผังโรงงาน (Plant Layout) 
      การวางผังโรงงาน หมายถึง การด าเนินการภายหลังจากการก่อสร้างอาคารโรงงานเสร็จสิ้น 
เป็นทีเ่รียบร้อยก่อน จึงจะสามารถท าการด าเนินการที่เกี่ยวกับการออกแบบในการวางผังโรงงานให้แก่
ระบบการผลิตได้ โดยผู้ออกแบบจ าเป็นต้องทราบถึงขั้นตอนการผลิตของผลิตภัณฑ์ที่จะท า 
การผลิตก่อนถึงจะสามารถท าการจัดสถานที่ปฏิบัติงานและท าการจัดวางเครื่องจักรต่างๆ  
ให้เหมาะสมเพ่ือที่จะให้การผลิต มีความสะดวก รวดเร็ว ปลอดภัย และมีประสิทธิภาพสูงสุด  
แต่ถ้าหากจัดวางต าแหน่งเครื่องจักร และอุปกรณ์ไม่ เหมาะสม ผลที่ตามมาอาจจะท าให้ 
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เกิดความสูญเสียที่ส่งผลต่อการใช้งานเครื่องจักรที่ไม่เต็มประสิทธิภาพมีเครื่องจักรที่ว่างงาน  
ท าให้คนงานเกิดความสับสนในการท างานซึ่งมาจากการวางผังที่ไม่เหมาะสม และท าให้ต้นทุนใน 
การผลิตสูงขึ้น โดยการวางผังที่ดีนั้นจะส่งผลท าให้ประหยัดค่าใช้จ่ายในการด าเนินงานโรงงานทางตรง
และทาง อ้อม  ลดต้ นทุ น ในกา รบริ ห า ร ง านที่ ต่ า ล ง  ลดขอ ง เ สี ย ในกร ะบวนกา รผลิ ต 
เพ่ิมความสามารถในการผลิต อีกทั้งยังส่งผลให้คนงานสามารถท างานได้คล่องตัวและการปฏิบัติงานได้
อย่างมีประสิทธิภาพจากการวางผังโรงงานที่เหมาะสมท าให้สามารถลดอัตราการเกิดอุบัติเหตุ 
ในการปฏิบัติงาน มีการใช้พ้ืนที่ให้เกิดประโยชน์และคุ้มค่ามากที่สุด 
 
      2.6.1 หลักการของการวางผังโรงงาน 
                การวางผังโรงงานที่ดีนั้นต้องมีการอาศัยหลักการต่าง ๆ เพ่ือการวางผังโรงงานซึ่งจะเป็น
แนวทางในการวางผังโรงงาน ซึ่งการวางผังโรงงานที่ดีได้นั้นควรประกอบด้วยหลักการพ้ืนฐาน 
ดังต่อไปนี้ 

2.6.1.1 หลักการรวมกิจกรรมทั้งหมด  
ผังโรงงานที่ดีจะต้องรวมคน วัสดุ เครื่องจักร กิจกรรมสนับสนุนการผลิต และ

ข้อพิจารณาอ่ืนๆ โดยท าการพิจารณาและจัดวางกิจกรรมหรือหน่วยงานที่มีความสัมพันธ์กันมากที่สุด
จัดวางไว้ใกล้กันและจัดวางกิจกรรมหรือหน่วยงานที่มีความสัมพันธ์กันน้อยสุดไว้ไกลกันเพ่ือให้
กิจกรรมมีความสัมพันธ์กันซึ่งจะส่งผลให้กระบวนการผลิตมีประสิทธิภาพสูงสุด   

2.6.1.2 หลักการเคลื่อนที่  
ในกระบวนการผลิตนั้นการที่จะได้ผลิตภัณฑ์ออกมานั้นก็เกิดจากการเคลื่อนที่

ของวัสดุ โดยการวางผังที่ดีนั้นจะต้องค านึงถึงระยะทางของการเคลื่อนที่ของวัสดุโดยให้ระยะทางสั้น
ที่สุดในกระบวนการผลิตเป็นส าคัญ การวางผังที่ดีนั้นจะต้องมีระยะทางการขนถ่ายวัสดุระหว่าง
หน่วยงานสั้นที่สุด เพ่ือที่จะสามารถท าให้ลดต้นทุนที่เกี่ยวเนื่องกับระยะทางของการเคลื่อนที่ และ 
การลดระยะการขนถ่ายท าให้ลดความซับซ้อนในกระบวนการผลิต ท าให้การปฏิบัติ งาน  
ของผู้ปฏิบัติงานมีความสะดวก 

2.6.1.3 หลักการไหลของวัสดุ  
การวางผังโรงงานที่ดีควรมีการจัดวางหน่วยงานต่างๆในการผลิตให้มี

ความสัมพันธ์กันและให้ขั้นตอนการผลิตเป็นไปตามล าดับขั้นตอนท าให้การไหลของวัสดุ 
ในกระบวนการผลิตรื่นไหลไม่มีการหยุดชะงักท าให้การผลิตมีประสิทธิภาพและผลผลิตที่ได้สูง 

2.6.1.4 หลักการใช้พื้นที่  
ผังโรงงานที่ดีต้องมีการใช้พ้ืนที่ที่มีอยู่อย่างจ ากัดหรือมีขอบเขต ท าการวางผังให้

เกิดประโยชน์ได้สูงสุดเท่าที่จะท าได้ โดยการใช้พ้ืนที่ที่ดีควรมีการวางผังโรงงานให้สามารถใช้ได้ทั้ง
แนวนอนและแนวดิ่งท าการจัดสรรเนื้อที่ให้คุ้มค่ามากที่สุดและสามารถท าการผลิตให้เป็นไปได้  
อย่างคล่องตัวมีความสะดวก และมีความสัมพันธ์กับกระบวนการผลิต    
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2.6.1.5 หลักการท าให้ผู้ปฏิบัติงานมีความพอใจและปลอดภัย  

การวางผังโรงงานที่ดีนั้นตัวผังโรงงานต้องสามารถท าให้คนงานปฏิบัติงานได้
อย่างมีความพอใจและเอ้ืออ านวยต่อการปฏิบัติงานและผังที่ดีควรมีการวางผังให้มีความปลอดภัย 
ต่อการปฏิบัติงานของผู้ปฏิบัติงานซึ่งส่งผลให้เกิดประสิทธิภาพในการผลิต                

2.6.1.6 หลักการความยืดหยุ่นของผังโรงงาน 
การวางผังโรงงานที่ดี ผังโรงงานนั้นสามารถมีความยืดหยุ่นในการปรับปรุง

เปลี่ยนแปลงได้ในอนาคต เช่น การขยายโรงงาน การเพ่ิมเครื่องจักร เป็นต้น ผังโรงงานเดิมในกรณี  
มีการปรับปรุงเปลี่ยนแปลงโดยต้องเสียค่าใช้จ่ายน้อยที่สุด และสามารถท าได้อย่างสะดวก  

 
     2.6.2 ประเภทของการวางผังโรงงาน 
              2.6.2.1 การวางผังตามกระบวนการผลิต (Process Layout) 
                         การวางผังโรงงานที่มีการจัดวางเครื่องมือ เครื่องจักร และอุปกรณ์ต่างๆ ไว้เป็น
หมวดหมู่เป็นกลุ่มไว้ด้วยกัน โดยมีลักษณะการใช้งานเหมือนกันไว้ในแผนกเดียวกัน การวางผังโรงงาน
แบบนี้เหมาะส าหรับการผลิตที่มีจ านวนไม่มาก ตัวผลิตภัณฑ์ที่มีความหลากหลายสูง 

2.6.2.2 การวางผังตามลักษณะผลิตภัณฑ์ (Product Layout) 
การวางผังโรงงงานที่มีการจัดวางเครื่องมือ เครื่องจักร และอุปกรณ์ต่างๆ 

ตามล าดับขั้นตอนของการผลิต โดยท าการจัดเรียงเครื่องจักร ตามขั้นตอนการผลิตตั้งแต่เริ่มการผลิต
ไปจนเสร็จได้ผลิตภัณฑ์ ซึ่งเหมาะกับการผลิตสินค้าแบบชนิดเดียวและการผลิตเป็นแบบต่อเนื่อง  
การผลิตที่มีจ านวนมาก ตัวผลิตภัณฑ์ที่มีความหลากหลายต่ า 

2.6.2.3 การวางผังแบบอยูก่ับท่ี (Fixed Position Layout) 
การวางผังโรงงานเพ่ือท าการผลิตผลิตภัณฑ์โดยก าหนดอยู่กับที่ แต่จะน าเอา

อุปกรณ์เครื่องมือ เครื่องจักรต่างๆ มาใช้ในบริเวณของการผลิต ซึ่งผลิตภัณฑ์ที่ท าการผลิตส่วนใหญ่ 
จะมีน้ าหนักมากและชิ้นใหญ่ เช่น การสร้างบ้าน การสร้างเขื่อน การสร้างเรือ และการสร้างเครื่องบิน 
เป็นต้น 

2.6.2.4 การวางผังแบบผสม (Mixed Layout) 
การวางผังโรงงานที่มีการจัดวางเครื่องมือ เครื่องจักร และอุปกรณ์ต่างๆ

ผสมผสานรูปแบบการวางผังแบบ 1-3 เข้าด้วยกัน โดยขั้นแรกต้องท าการพิจารณากลุ่มของผลิตภัณฑ์
ที่จะท าการผลิตว่าชิ้นส่วนไหนสามารถท าการผลิตได้ในเครื่องเดียวกันก็จะจัดกลุ่มให้ท าการผลิตเครื่อง
เดียวกัน การผลิตที่มีจ านวนปานกลาง ตัวผลิตภัณฑ์ที่มีความหลากหลายปานกลาง 
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2.7 การควบคุมด้วยการมองเห็น (Visual Control)   
การควบคุมด้วยการมองเห็นเป็นการสื่ อสารผ่านการมองเห็นในรูปแบบต่างๆ  เช่น  

ป้าย สัญลักษณ์ แถบสี เครื่องหมาย รูปภาพ เป็นต้น เพ่ือให้ทุกคนรู้ถึงข้อปฏิบัติหรือมาตรฐานของ  
การท างานด้วยการควบคุมจากการมองเห็นโดยความหมายที่สื่อสารจะต้องเข้าใจไปในทางเดียวกัน  

 
2.7.1 ป้าย 

ป้าย คือ สิ่งที่ใช้ส าหรับบ่งบอกให้รู้ถึงสถานที่ สถานะของเครื่องจักร ความปลอดภัยและ
อ่ืนๆ เพ่ือแจ้งให้บุคคลอื่นรับรู้ได้อย่างชัดเจน เช่น ป้ายบอกสถานะของเครื่องจักร เป็นต้น 

 
2.7.2 การใช้สีเพื่อความปลอดภัยในโรงงาน 

ในการใช้สี เพ่ือให้เกิดความปลอดภัยภายในโรงงานมีเกณฑ์ก าหนด แสดงดังตารางที่ 2.5 
 

ตารางท่ี 2.5 การแยกประเภทมาตรฐานการควบคุมด้วยการมองเห็น 
มาตรฐาน การจัดท ามาตรฐาน สี หมายเหตุ 

พ้ืน 

พ้ืนที่วาง เขียว - 
พ้ืนทางเดิน เขียว - 
พ้ืนที่อันตราย เหลืองด า - 
พ้ืนที่เครื่องจักร เขียว - 
พ้ืนที่ถังดับเพลิง เขียว - 
พ้ืนที่ปฐมพยาบาล เขียว - 

เส้น 

เส้นทางเดิน เหลือง กว้าง 10 ซ.ม. 
เส้นบริเวณปฏิบัติงาน แดง กว้าง 10 ซ.ม. 
เส้นถังดับเพลิง แดง กว้าง 10 ซ.ม. 
เส้นแบ่ง เหลือง กว้าง 10 ซ.ม. 
เส้นต่างระดับ เหลืองด า - 

ที่มา : ส านักงานความปลอดภัยแรงงาน 
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2.8 ถังดับเพลิง (Fire Extinguisher) 
สารดับเพลิงแต่ละชนิดมีความสามารถและความเหมาะสมกับการดับเพลิงแต่ละประเภท 

ทีต่่างกัน ซึ่งแบ่งเป็น 5 ประเภท ดังแสดงในตารางที่ 2.6 และควรติดตั้งให้เหมาะสมกับพ้ืนที่ที่ใช้งาน 
ดังตารางที่ 2.7 

  
ตารางท่ี 2.6 การแบ่งประเภทมาตรฐานถังดับเพลิง 

สัญลักษณ์ ลักษณะ 

 

เพลิงประเภท เอ คือ เพลิงไหม้ที่ เกิดจากเชื้ อเพลิ ง 
ธรรมดาทั่วไป เช่น ไม้ผ้า กระดาษ ยาง และพลาสติก
ประเภทต่างๆ โดยมีสัญลักษณ์เป็นอักษร เอ อยู่ภายในรูป
สามเหลี่ยมสีเขียว 

 

เพลิงประเภท บี คือ เพลิงไหม้ที่เกิดจากของเหลวไวไฟ
ของเหลวติดไฟ และก๊าซไวไฟ โดยมีสัญลักษณ์เป็นอักษร 
บี อยู่ภายในรูปสี่เหลี่ยมสีแดง 

 

เพลิงประเภท ซี คือ เพลิงไหม้ที่เกิดกับอุปกรณ์ไฟฟ้าที่ยังมี
การใช้กระแสไฟฟ้าอยู่ โดยมีสัญลักษณ์เป็นอักษร ซี  อยู่
ภายในรูปวงกลมสีฟ้า 

 

เพลิงประเภท ดี คือ เพลิงไหม้ที่เกิดกับโลหะติดไฟ เช่น 
แมกนีเซียม ไททาเนียม โซเดียม และโปตัสเซียม โดยมี
สัญลักษณ์อักษร ดี อยู่ภายในรูปดาวห้าแฉกสีเหลือง 

 

เพลิงประเภท เค คือ เพลิงไหม้ที่ เกิดกับเครื่องครัว 
ที่มีการปรุงอาหารโดยใช้น้ ามันพืช หรือไขสัตว์ ซึ่งสามารถ 
ติดไฟได้มีสัญลักษณ์อักษร เค 

ที่มา : กรมโรงงานอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม 
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ตารางท่ี 2.7 การติดตั้งถังดับเพลิง 

โรงงานที่มีความ

เสี่ยงต่อการเกิด

อัคคีภัย 

ความสามารถ

ของถังดับเพลิง 

พื้นที่ครอบคลุมต่อถังดับเพลิง 

1 ถังส าหรับเพลิงประเภท เอ 

(ตารางเมตร) 

ระยะทางเข้าถึงถัง

ดับเพลิงส าหรับ

เพลิงประเภท บี

(เมตร) 

ปานกลาง 

2A 

3A 

4A 

6A 

10A-40A 

10B 

20B 

280 

418 

557 

836 

1,045 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

9 

15 

สูง 

4A 

6A 

10A 

20A-40A 

40B 

80B  

372 

557 

930 

1,045 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

9 

15 

ที่มา : กรมโรงงานอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม 
 
การติดตั้งถังดับเพลิง ก าหนดให้ส่วนบนสุดของถังสูงจากพ้ืนไม่เกิน 1.50 เมตร และควรติดตั้ง

ส่วนล่างสุดของถังสูงจากพ้ืนไม่น้อยกว่า 100 มิลลิเมตร (4 นิ้ว) โดยมีตัวอย่างการค านวณดังต่อไปนี้
คือ โรงงานที่มีความเสี่ยงต่อการเกิดอัคคีภัย ปานกลางมีขนาด 2,000 ตารางเมตร ต้องการติดตั้ง 
ถังดับเพลิงแบบที่มีความสามารถในการดับเพลิง 2A และ 6A ให้ค านวณหาจ านวนถังดับเพลิงที่ต้อง
ติดต้ัง 

วิธีค านวณ 
- กรณีเลือก 2A : (2,000/280) = 7.14 ถัง / ดังนั้น เลือกทั้งหมด 8 ถัง 
- กรณีเลือก 6A : (2,000/836) = 2.39 ถัง / ดังนั้น เลือกทั้งหมด 3 ถัง 
ดังนั้น เมื่อมีการเลือกถังดับเพลิงแบบมือถือที่มีความสามารถในการดับเพลิงที่แตกต่างกัน     

จะท าให้มีจ านวนการติดตั้งที่แตกต่างกันตามตัวอย่างข้างบน 
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2.9 ป้ายความปลอดภัย 
ป้ายความปลอดภัย เป็นป้ายที่บ่งบอกถึงบริเวณความปลอดภัยของผู้ใช้ เพ่ือไม่ให้เกิดอันตราย      

ในสถานที่นั้นๆ และป้องกันการเกิดอุบัติเหตุในสถานที่นั้นๆ โดยมีข้อก าหนดดังตารางที่ 2.8  
 

ตารางท่ี 2.8 ข้อก าหนดป้ายความปลอดภัย 
สัญลักษณ์ ความหมาย 

 ป้ายบังคับ 

หรือเรียกอีกอย่างว่าป้ ายบังคับความปลอดภัย โดยบังคับให้

ผู้ปฏิบัติงานท าตามค าสั่งป้ายนั้นๆ เพ่ือจะป้องกันอุบัติเหตุที่จะเกิดขึ้น 

โดยป้ายมีพื้นเป็นน้ าเงินและมีสีขาวเป็นสีตัด 

 ป้ายเตือน 

ใช้ส าหรับการเตือนผู้ปฏิบัติงานให้ทราบว่าบริเวณนั้นๆ อาจจะ 

เกิดอันตรายหรืออุบัติเหตุ ควรปฏิบัติงานอย่างระมัดระวัง โดยป้าย 

มีสีเหลืองเป็นพื้นและมีรูปร่างเป็นสามเหลี่ยม 

 ป้ายป้องกัน 

มีความหมายว่าห้ามหรือเตรียมพร้อม ใช้ส าหรับป้องกันอุบัติเหตุ  

โดยให้ผู้ ปฏิบัติ งานเตรียมตัวอยู่ ตลอดเวลา ทั้ งก่อนและหลั ง 

การเกิดอุบัติ เหตุ  โดยป้ายมีสี พ้ืนเป็นสีแดง หรือเป็นลักษณะ 

กรอบวงกลม 

 
ป้ายความปลอดภัย 

ใช้ส าหรับเตือนให้ผู้ปฏิบัติงานท างานอย่างปลอดภัย  อาจจะบ่งบอก

ถึงทิศทางหรือต าแหน่งที่ปลอดภัย 

ที่มา : กรมโรงงานอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม 
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2.10 การยศาสตร์ (Ergonomics) 
การยศาสตร์ คือ วิชาการที่เป็นการปรับเปลี่ยนสภาพงานให้เหมาะสมกับผู้ปฏิบัติงาน  

โดยท าการวิเคราะห์การปฏิบัติงานและระยะการท างานของผู้ปฏิบัติงาน โดยน าความยาว  
ความสูงของร่างกายมาวิเคราะห์หาระยะที่เหมาะสมต่อการปฏิบัติงานของผู้ปฏิบัติงานทุกเพศทุกวัย 
เพ่ือไม่ให้ผู้ปฏิบัติงานเกินอาการบาดเจ็บของร่างกายระหว่างการปฏิบัติงาน 
 

2.11 กรรมวิธีการผลิต 
       กรรมวิธีการผลิต คือการปรับเปลี่ยนวัสดุ ให้กลายเป็นชิ้นงานหรือเปลี่ยนเป็นส่วนประกอบ เพ่ือ
น าไปผลิตให้เป็นผลิตภัณฑ์  โดยมีหลากหลายปัจจัยในการปรับเปลี่ยนวัสดุให้กลายเป็นผลิตภัณฑ์ได้ 
โดยสิ่งส าคัญในการปรับเปลี่ยนวัสดุ คือกระบวนการผลิต โดยแบ่งเป็นประเภทใหญ่ๆดังนี้คือ 

2.11.1 การขึ้นรูปชิ้นงาน หรือการเปลี่ยนแปลงรูปร่างวัสดุ  
          การขึ้นรูปชิ้นงาน หรือการเปลี่ยนแปลงรูปร่างวัสดุ คือ การน าวัสดุที่จะท าการผลิตมา

หลอมเหลวกับความร้อน จนวัสดุนั้นละลายแล้วน าไปเทลงแม่พิมพ์ เช่น การหลอมโดยเตาเผาไฟฟ้า 
การหลอมโดยเตาหลอมแก๊ส และการหล่อแบบทราย 

2.11.2 การปรับปรุงช้ินงาน หรือการเปลี่ยนรูปชิ้นงาน 
การปรับปรุงชิ้นงาน หรือการเปลี่ยนรูปชิ้นงาน คือ การน าชิ้นงานที่ท าการขึ้นรูป

มาแล้วน าไปปรับปรุงชิ้นงานให้เหมาะสมกับขนาดของชิ้นงานที่จะน าไปใช้งาน หรือการน าวัสดุมา
ปรับปรุงชิ้นงานจนน าไปใช้งานตามท่ีต้องการได้ เช่นการน าไปเข้าเครื่องกลึง เครื่องกัด หรือเครื่องจักร
ทั่วไปที่สามารถท าการเปลี่ยนรูปของวัสดุได้ รวมไปถึงการตีหรือการอัด 

2.11.3 การประสานชิ้นงาน หรือการยึดชิ้นงาน 
การประสานชิ้นงาน หรือการยึดชิ้นงาน คือ การน าวัสดุ 2 ชิ้นมาประกอบเข้าด้วยกัน 

โดยการให้ความร้อนแก่ชิ้นงานหรือใช้น้ ายาประสานชิ้นงาน จนท าให้ชิ้นงานหลอมติดกัน  เช่น  
การเชื่อมชิ้นงานด้วยเครื่องเชื่อมมิก หรือการบัดกรีชิ้นงาน  

 

2.12 PDCA (Plan-Do-Check-Act) 
PDCA คือวงจรควบคุมคุณภาพ ซึ่งมี 4 ขั้นตอน ดังนี้ 
2.12.1 Plan ขั้นตอนการวางแผน 

ขั้นตอนการวางแผน หมายถึง การวางแผนการด าเนินงานอย่างรอบควบ โดยจะต้อง
ก าหนดถึงวัตถุประสงค์ ผู้รับผิดชอบ และวันเวลาที่ด าเนินงาน 
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2.12.2 Do ขั้นตอนการปฏิบัติตามแผน 
ขั้นตอนการปฏิบัติตามแผน หมายถึง การปฏิบัติตามแผนที่วางไว้ ซึ่งประกอบไปด้วย

วิธีการด าเนินงาน ด าเนินงาน และผลของการด าเนินงาน 
2.12.3 Check ขั้นตอนการตรวจสอบการปฏิบัติตามแผน 

ขั้นตอนการตรวจสอบการปฏิบัติตามแผน หมายถึง การประเมินขั้นตอนการด าเนินงาน 
การประเมินผลการด าเนินงาน ที่ได้วางแผนไว้ โดยการประเมินดังกล่าวสามารถท าเองได้  

2.12.4 Act ขั้นตอนการปรับปรุงแก้ไข 
ขั้นตอนการปรับปรุงแก้ไข หมายถึง การน าผลการตรวจสอบหรือผลการประเมิน 

การด าเนินงานมาพัฒนาแผน หรือน ามาปรับปรุงพัฒนาสิ่งที่ดีให้ดีขึ้นกว่าเดิม 
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บทท่ี 3 
วิธกีารด าเนินโครงงาน 

 
ในการด าเนินโครงงานการปรับปรุงการจัดการพ้ืนที่และสร้างมาตรฐานการปฏิบัติงาน 

ภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ  ชั้น 1 มหาวิทยาลัยนเรศวร  ซึ่ งมีขั้นตอน 
การด าเนินโครงงาน     แสดงดังรูปที่ 3.1  

 

 
 
 
  
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 3.1 ขั้นตอนการด าเนินโครงงาน    
 
 
 

วิเคราะห์ข้อมูล 

หาแนวทางการปรับปรุงอาคารปฏิบัติการ
ฯ

ไม่ผ่าน  

1.หัวหน้าภาค          

2. ผู้เชี่ยวชาญ 

1. จัดท ามาตรฐาน 

2. ออกแบบผังอาคาร 
และป้ายบ่งชี้ 

ผ่าน 

ผ่าน 

ไม่ผ่าน 

ออกแบบการปรับปรุงอาคารปฏิบัติการฯ 

 

แบบการปรับปรุง 

โดยผู้เชี่ยวชาญ 

น าเสนอแนวทาง 
การปรับปรุงอาคารปฏิบัติการฯ 

และงบประมาณ 

ตรวจแบบ 

การปรับปรุงอาคารปฏิบัติการฯอ 

ก 

ศึกษาและเก็บรวบรวมข้อมูล 

 

ข 
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รูปที่ 3.1 (ต่อ) ขั้นตอนการด าเนินโครงงาน 

 
 
 
 
 
 

ไม่ผ่าน 

จัดท ามาตรฐานการปฏิบัติงานอาคารปฏิบัติการฯ 

มาตรฐานการปฏิบัติงานอาคารปฏิบัติการฯ 

ผ่าน 

ไม่ผ่าน 

ด าเนินการปรับปรุงอาคารปฏิบัติการ
ฯ

อาคารปฏิบัติการฯ ได้รับการปรับปรุง 

อบรม 

จัดท าแบบประเมินความพึงพอใจ 

แบบประเมินความพึงพอใจ
พอใจ

ทดลองการใช้งานและ
ประเมินความพึงพอใจ 

ผลการประเมินความ
พึงพอใจ ในระดับ
มากขึ้นไป (คะแนน
เฉลี่ย 3.51 ขึ้นไป) 

ก 

สรุปผลการปรับปรุงอาคารปฏิบัติการฯ 

 

ข 
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3.1 ศึกษาและเก็บรวบรวมข้อมูล 
     ในการศึกษาและเก็บรวบรวมข้อมูลนั้นเพ่ือจัดท ามาตรฐานการปฏิบัติงานอาคารปฏิบัติการ
วิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 และออกแบบวางผังอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการชั้น 1 นั้น
จ าเป็นต้องทราบถึงข้อมูลที่มีบทบาทโดยตรง ดังนี้ 

3.1.1 ข้อมูลจ านวนของสิ่งของที่เป็นครุภัณฑ์ภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ  
ชั้น 1 โดยใช้แผ่นตรวจสอบ (Check Sheet) ในการเก็บข้อมูล 
      3.1.2 ข้อมูลการจ าแนกประเภทการปฏิบัติงานได้ของเครื่องกลึงภายในอาคารปฏิบัติการ
วิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 โดยใช้แผ่นตรวจสอบ (Check Sheet) ในการเก็บข้อมูล 
      3.1.3 การบันทึกภาพ สภาพปัญหาที่พบภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 
      3.1.4 การตั้งสมมติฐานตั้งแต่ เริ่มการปฏิบัติงานอาคารวิศวกรรมอุตสาหการจนเสร็จสิ้น 
การปฏิบัติงานอาคารวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 ว่าพบปัญหาอะไรบ้าง 
 

3.2 วิเคราะห์ข้อมูล 
     น าข้อมูลที่ได้จากการศึกษาและเก็บรวบรวมข้อมูลน ามาวิเคราะห์หาสาเหตุของปัญหาที่พบ 
เพ่ือท าการหาแนวทางการแก้ปัญหาและการปรับปรุงอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1  
      3.2.1 ท าการวิเคราะห์แผ่นตรวจสอบ (Check Sheet) จ านวนของสิ่งของที่เป็นครุภัณฑ์ 
ภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1    
      3.2.2 ท าการวิเคราะห์แผ่นตรวจสอบ (Check Sheet) การจ าแนกประเภทการปฏิบัติงานได้ของ
เครื่องกลึงภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1  
      3.2.3 ท าการวิเคราะห์ภาพถ่าย สภาพปัญหาที่พบภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ 
ชั้น 1 
      3.2.4 ท าการวิเคราะห์การตั้งสมมติฐานตั้งแต่เริ่มการปฏิบัติงานอาคารวิศวกรรมอุตสาหการ  
จนเสร็จสิ้นการปฏิบัติงานอาคารวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1  

 
3.3 หาแนวทางการปรับปรุงอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 
      

3.3.1 จัดท ามาตรฐานการปฏิบัติงานอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 
การน าปัญหาที่พบตั้งแต่เริ่มการปฏิบัติงานอาคารวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 จนเสร็จสิ้น     

การปฏิบัติงานอาคารวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 เพ่ือหาแนวทางการปรับปรุงอาคารปฏิบัติการ
วิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 และจัดท ามาตรฐานมาตรฐานการปฏิบัติงานอาคารปฏิบัติการวิศวกรรม
อุตสาหการ ชั้น 1 ในแต่ละปัญหา ดังนี้ 
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3.3.1.1 การติดต่อการใช้งานภายในอาคารปฏิบัติการ 
ก. ใช้หลักการเครื่องมือคุณภาพ 7 ชนิด (7 QC Tools) เพ่ือใช้ในการจัดท าแผ่น

ตรวจสอบ (Check Sheet) ส าหรับการลงชื่อเข้า-ออก ของการเข้ามาท าการปฏิบัติงานภายในอาคาร
ปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

ข .  ใช้ หลั กการการควบคุมด้ วยการมอง เห็ น  (Visual Control) เ พ่ื อ ใช้ 
ในการจัดท าป้ายบ่งชี้ในส่วนของพ้ืนที่ปฏิบัติงานในแต่ละบริเวณงาน และป้ายบ่งชี้ต่างๆ 

ค. ใช้หลักการกิจกรรม 5 ส (5s) เพ่ือใช้ในการปรับปรุงอาคารปฏิบัติการ
วิศวกรรมอุตสาหการ ในการท าสะสาง ท าให้สะดวก สร้างมาตรฐาน การเข้าใช้งานภายใน 
อาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ มาตรฐานแผนผังอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ และ
สร้างมาตรฐานป้ายบ่งชี้ภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ 
               3.3.1.2 การยืม-คืนอุปกรณ์เครื่องมือ 

 ใช้หลักการการควบคุมด้วยการมองเห็น (Visual Control) เพ่ือใช้ในการจัดท า
ป้ายบ่งชี้การใช้งานอุปกรณ์เครื่องมือ และการยืม-คืน ที่เป็นส่วนของห้องเก็บเครื่องมือ 
               3.3.1.3 การใช้งานเครื่องจักร 

ก .  ใ ช้ ห ลั ก ก า รก า ร ควบคุ มด้ ว ยก า รมอ ง เห็ น  (Visual Control) เ พ่ื อ 
ใช้ในการจัดท าท า ป้ายบ่งชี้ของพ้ืนที่ปฏิบัติงานของเครื่องจักร สถานภาพของเครื่องจักร คู่มือ  
การปฏิบัติงาน และป้ายบ่งชี้ต่างๆ การก าหนดมาตรฐานสีและเครื่องหมายความปลอดภัย เพ่ือใช้ 
ในการก าหนดสีของพ้ืนอาคารในส่วนต่างๆ และที่เป็นขอบเขตบริเวณการท างานของเครื่องจักร 
รวมถึงบริเวณทางเดิน และบริเวณการพักผ่อน มีการใช้เครื่องหมายในการเตือนถึงบริเวณหรือ  
การท างานที่ไม่ปลอดภัย 

ข. ใช้หลักการวางผังโรงงาน (Plant Layout) เพ่ือใช้ในการจัดวางเครื่องจักร 
ให้มีความเหมาะสมสามารถท าการปฏิบัติงานได้อย่างสะดวกและปลอดภัย การจัดวางหน่วยสนับสนุน
ต่างๆ 

ค. การจัดสภาพโรงงานให้ปลอดภัย (Environment and Plant Layout)  
เพ่ือการจัดสภาพภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการให้มีความปลอดภัย การจัดสิ่งต่างๆ  
ที่อยู่ภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ให้มคีวามปลอดภัยต่อผู้ที่มาปฏิบัติงาน 

ง. ใช้หลักการกิจกรรม 5 ส (5s) เพ่ือใช้ในการปรับปรุงอาคารปฏิบัติการวิศวกรรม
อุตสาหการ ท าการสะสาง ท าให้สะดวก การท าความสะอาดเครื่องจักรหลังจากการปฏิบัติงาน  
สร้างมาตรฐานพ้ืนที่อาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ และสร้างมาตรฐานคู่มือการปฏิบัติงาน
เครื่องจักรภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ 
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 3.3.1.4 การก าจัดเศษจากการปฏิบัติงาน 
ก. ใช้หลักการการควบคุมด้วยการมองเห็น (Visual Control) เพ่ือใช้ในการบ่งชี้

ขั้นตอนของการก าจัดเศษจากการปฏิบัติงาน และจัดท าคู่มือขั้นตอนของการก าจัดเศษจาก 
การปฏิบัติงาน 

ข. ใช้หลักการกิจกรรม 5 ส (5s) เพ่ือใช้ในการปรับปรุงอาคารปฏิบัติการ
วิศวกรรมอุตสาหการ  ในการสะสาง  ท า ให้สะดวก และสร้ า งมาตรฐาน การก าจั ด เศษ 
จากการปฏิบัติงาน 

ค. ใช้หลักการวางผังโรงงาน (Plant Layout) เพ่ือใช้ในการจัดวางภาชนะส าหรับ
การก าจัดเศษในบริเวณการปฏิบัติงานเครื่องจักรให้มีความเหมาะสม 

3.3.1.5 การช าระล้างร่างกายหลังการปฏิบัติงาน 
ก. ใช้หลักการการควบคุมด้วยการมองเห็น (Visual Control) เพ่ือใช้ในการบ่งชี้

ขั้นตอนของการช าระล้างร่างกายหลังการปฏิบัติงาน 
ข. ใช้หลักการกิจกรรม 5 ส (5s) เพ่ือใช้ในการปรับปรุงอาคารปฏิบัติการ

วิศวกรรมอุตสาหการ ในการสะสาง ท าให้สะดวก  
 
     3.3.2 ออกแบบการปรับปรุงอาคารปฏิบัติการ ชั้น 1 
             ในการออกแบบการปรับปรุงอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1  ได้มี 
การพิจารณาน าสิ่งสนับสนุนต่างๆ มาจัดวางไว้ในผังอาคารปฏิบัติการฯ ดังนี้ 

3.3.2.1 บอร์ดระบบการเข้าใช้งานอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 ส าหรับ
ให้ผู้ปฏิบัติงานท าตามข้ันตอนการเข้าใช้งานและท าตามข้อบังคับที่ก าหนดไว้ 

3.3.2 .2 บอร์ดแผนผังอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 ส าหรับ 
ให้ผู้ปฏิบัติงานทราบถึงต าแหน่งของเครื่องจักรและสิ่งสนับสนุนภายในอาคารปฏิบัติการ ชั้น 1 

3.3.2.3 บอร์ดระเบียบการแต่งกายภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 
ส าหรับให้ผู้ปฏิบัติงานแต่งกายตามระเบียบการแต่งกายฯ เพ่ือป้องกันการเกิดอันตรายระหว่าง 
การปฏิบัติงาน 

3.3.2.4 บอร์ดสถิติความปลอดภัย ส าหรับเก็บสถิติความรุนแรงที่เกิดอันตรายใน 1 เทอม 
3.3.2.5 ป้ายบ่งชี้ ส าหรับบ่งบอกให้ผู้ปฏิบัติงานทราบถึงต าแหน่งหรือค าสั่งนั้นๆ 
3.3.2.6 ถังดับเพลิง ส าหรับให้ผู้ปฏิบัติงานใช้เพื่อป้องกันอัคคีภัย 
3.3.2.7 จุดปฐมพยาบาล ส าหรับในกรณีเกิดอุบัติเหตุจากการปฏิบัติงาน 
3.3.2.8 ตู้น้ าดื่ม ส าหรับการบริการน้ าดื่มให้แก่ผู้ปฏิบัติงาน 
3.3.2.9 โต๊ะนั่ง ส าหรับการนั่งพักผ่อนระหว่างการปฏิบัติงาน 
3.3.2.10 จุดแสดงผลงาน ส าหรับเป็นส่วนของการแสดงผลงานต่างๆ ของนิสิต 
3.3.2.11 อ่างล้างมือ ส าหรับการล้างมือหลังจากการปฏิบัติงาน              
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3.4 น าเสนอแนวทางการปรับปรุงอาคารปฏิบัติการฯ และงบประมาณ 
     ท าการน าเสนอแนวทางการปรับปรุงและงบประมาณแก่หัวหน้าภาควิชาวิศวกรรมอุตสาหการ 
และผู้เชี่ยวชาญ เพ่ือพิจารณาแนวทางในการปรับปรุง โดยใช้ใบตรวจสอบเลือกแนวทางที่สามารถ
น าไปใช้ในการปรับปรุง พร้อมทั้งช่องกรอกเหตุผลในกรณีที่ ไม่สามารถด าเนินการปรับปรุง  
ตามแนวทางนั้นๆ ได้ และข้อเสนอแนะเพ่ิมเติม โดยจะน าข้อเสนอแนะในการน าเสนอ น าไปแก้ไขและ 
ท าการน าเสนอแนวทางใหม่จนแนวทางการปรับปรุงอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ  
ผ่านการน าเสนอแนวทาง 
                

3.5 ออกแบบการปรับปรุงอาคารปฏิบัติการฯ 

      ท าการออกแบบวางผังอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการรวมถึงการย้ายเครื่องจักรที่เสียออก 
เพ่ือให้มีพ้ืนที่ว่างส าหรับการจัดวางเครื่องจักรและสิ่งสนับสนุน และการออกแบบป้ายบ่งชี้ภายใน
อาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1  
 

3.6 ตรวจแบบการปรับปรุงอาคารปฏิบัติการฯ 
      ด าเนินการตรวจแบบการปรับปรุงอาคารปฏิบัติการฯ โดยผู้เชี่ยวชาญภายหลังจากการออกแบบ
การปรับปรุงอาคารปฏิบัติการฯ เมื่อแบบการปรับปรุงอาคารปฏิบัติการฯ ผ่านการตรวจจะด าเนิน
ขั้นตอนไปถ้าไม่ผ่านก็จะท าการแก้ไขและออกแบบการปรับปรุงอาคารปฏิบัติการฯ ใหม่ 
 

3.7 ด าเนินการปรับปรุงอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 
      ท าการปรับปรุงตามแนวทางการปรับปรุงต่างๆ ที่ได้ออกแบบและวางแนวทางไว้ใช้เวลาประมาณ 
2 เดือน เริ่มต้นเดือน มกราคม พ.ศ. 2561 ถึงเดือน กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2561 
 

3.8 จัดท าแบบประเมินความพึงพอใจ 
      ท าการจัดท าแบบประเมินความพึงพอใจ หลังจากการด าเนินการปรับปรุงอาคารปฏิบัติการ
วิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 เสร็จสิ้นแล้ว โดยแบบประเมินความพึงพอใจ มีดังนี้  

3.8.1 ความพึงพอใจของกลุ่มตัวอย่างผู้ใช้งานจากการปฏิบัติงานอาคารปฏิบัติการ  
วิศวกรรมอุตสาหการ โดยวัดจากแบบประเมินความพึงพอใจอยู่ในระดับมากขึ้นไป (คะแนนเฉลี่ย 
3.51 ขึ้นไป)                                                 

3.8.2 ผู้ปฏิบัติงานที่เป็นทั้งนิสิตและอาจารย์สามารถปฏิบัติงานได้ด้วยตนเองโดยใช้แบบประเมิน
ก่อนและหลังการปฏิบัติงาน 

3.8.3 การใช้ประโยชน์ของพ้ืนที่จากการปรับปรุงผังอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ
เพ่ิมข้ึนร้อยละ 20  



23 

 

 

3.9 ทดลองการใช้งานและประเมินความพึงพอใจ 
      ท าการทดลองการใช้งานอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 หลังจากท าการปรับปรุง
เสร็จสิ้นและท าการประเมินความพึงพอใจการปฏิบัติงานอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 
กลุ่มตัวอย่าง นิสิตคณะวิศวกรรมศาสตร์ ภาควิชาวิศวกรรมอุตสาหการ และอาจารย์ ภายใน 
ภาควิชาวิศวกรรมอุตสาหการ 
 

3.10 จัดท ามาตรฐานการปฏิบัติงานอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 
        ท าการจัดท ามาตรฐานการปฏิบัติงานอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1  หลังจาก
การด าเนินการปรับปรุงอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 ตามแนวทางต่าง ๆ และ 
การอบรมเสร็จสิ้นแล้ว จึงจัดท ามาตรฐานอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 โดยมี
มาตรฐาน ดังนี้ 

3.10.1 มาตรฐานการเข้าใช้อาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ 
3.10.2 มาตรฐานการใช้สีและป้ายบ่งชี้ภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ 
3.10.3 มาตรฐานการปฏิบัติงานเครื่องจักรภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ                         
3.10.4 มาตรฐานแผนผังอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ 
3.10.5 มาตรฐานการก าจัดเศษจากการปฏิบัติงาน 

 

3.11 อบรมให้ความรู้และความเข้าใจในการปฏิบัติงานอาคารปฏิบัติการฯ 
        หลังจากท ามาตรฐานอาคารปฏิบัติการแล้วก็จะท าการอบรมให้ความรู้และความเข้าใจ 
ในการปฏิบัติงานอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1  

 
3.12 สรุปผลการปรับปรุงอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ช้ัน 1 
       สรุปผลการปรับปรุงก่อน-หลังของอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1  
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บทท่ี 4 

ผลการด าเนินโครงงาน 

 
จากที่ผู้ด าเนินโครงงานได้ด าเนินโครงงานตามหัวข้อที่ 3.1 – 3.12  ท าให้ได้ผลการด าเนิน

โครงงาน แสดงดังรายละเอียดต่อไปนี้ 
 

4.1 การศึกษาและรวบรวมข้อมูล 
     ในการศึกษาและเก็บรวบรวมข้อมูลที่มีความเกี่ยวข้องในการใช้วิเคราะห์ เพ่ือหาสาเหตุ 
ของปัญหาที่เกิดขึ้นภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 
 

4.1.1 การศึกษาและเก็บข้อมูลสภาพภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 
ผู้ด าเนินโครงงานท าการเก็บรวบรวมข้อมูลสภาพภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรม 

อุตสาหการ ชั้น 1 พบว่า  
4.1.1.1 เครื่องจักรช ารุด แสดงดังรูปที่ 4.1 

รูปที ่4.1 เครื่องจักรช ารุด 
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4.1.1.2 ต าแหน่งเครื่องจักรไม่สะดวกต่อการปฏิบัติงาน แสดงดังรูปที่ 4.2 

รูปที่ 4.2 ต าแหน่งเครื่องจักรไม่สะดวกต่อการปฏิบัติงาน 
 

4.1.1.3 สภาพอาคารมีการช ารุด แสดงดังรูปที่ 4.3 

รูปที่ 4.3 สภาพอาคารมีการช ารุด 
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4.1.1.4 เครื่องจักรไม่มีการระบุต าแหน่ง แสดงดังรูปที่ 4.4 
 

รูปที่ 4.4 เครื่องจักรไม่มีการระบุต าแหน่ง 
 

4.1.1.5 สิ่งของไม่จ าเป็นอยู่ภายในพ้ืนที่การปฏิบัติงานเครื่องจักร แสดงดังรูปที่ 4.5 
 

รูปที่ 4.5 สิ่งของไม่จ าเป็นรอยู่ภายในพ้ืนที่การปฏิบัติงานเครื่องจักร 
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4.1.1.6 ไม่มีป้ายบ่งชี้ แสดงดังรูปที่ 4.6 

รูปที่ 4.6 ไม่มีป้ายบ่งชี้  
 
4.1.1.7 ไม่มีอ่างส าหรับล้างมือ 
4.1.1.8 ไม่มีการระบุต าแหน่งถังดับเพลิง แสดงดังรูปที่ 4.7 

 

รูปที่ 4.7 ไม่มีการระบุต าแหน่งถังดับเพลิง 
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4.1.2 การศึกษาแผนผังอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 
ในการปรับปรุงอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 ได้ท าการศึกษาแผนผัง

อาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 ก่อนการปรับปรุง โดยยกตัวอย่าง แสดงดังรูปที่ 4.8 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปที่ 4.8 แผนผังอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 ก่อนการปรับปรุง 
 
จากแผนผังอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 ก่อนการปรับปรุง ยกตัวอย่าง

ต าแหน่งต่างๆภายในแผนผังอาคาร แสดงตามหมายเลข ดังตารางที่ 4.1 และข้อมูลเพ่ิมเติม  
ในภาคผนวก ข.  

 
ตารางท่ี 4.1 ต าแหน่งต่างๆ ภายในแผนผังอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1  

รายการ หมายเลข 

เครื่องกัดระบบเอ็นซี 1 

เครื่องไส 1 2 

เครื่องไส 2 3 

เครื่องไส 3 4 

เครื่องอัดไฮดรอลิก 5 

เครื่องเจียระไนราบ 6 

เครื่องกัด 7 

เครื่องกัด 8 

เครื่องกัด 9 

เครื่องกัด 10 

1

1
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4.1.3 ข้อมูลเครื่องจักรภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 
ท าการเก็บข้อมูลโดยใช้แผ่นตรวจสอบ (Check Sheet) ในการเก็บข้อมูลยกตัวอย่าง 

แสดงดังรูปที่ 4.2 และข้อมูลเพิ่มเติมในภาคผนวก ข. 
 

ตารางท่ี 4.2 ข้อมูลเครื่องจักรภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

ล าดับ รายการ รหัสครุภัณฑ์ 

ขนาด (เมตร) 

กว้าง ยาว สูง 

1 เครื่องกัดระบบเอ็นซี - 2.9 2.7 3.3 

2 เครื่องไส 1 3415-001-004 งปม.40 1.2 2.8 1.4 

3 เครื่องไส 2 3415-001-003 งปม.40 1.2 2.8 1.4 

4 เครื่องไส 3 3220-006-002  งปม.39 1.2 2.8 1.4 

5 เครื่องอัดไฮดรอลิก - 0.8 0.5 1.1 

6 เครื่องเจียระไนราบ 3450-004-013 งปม.39 1.85 2 1.9 

7 เครื่องกัด 1 3405-003-001-022 รด.56 1.85 2 2.5 

8 เครื่องกัด 2 6640-049-024 งปม.55 1.85 2 2.5 

9 เครื่องกัด 3 3417-001-005 งปม.340 1.85 2 2.5 

10 เครื่องกัด 4 3417-001-003 งปม.39 1.85 2 2.5 

11 เครื่องเจาะรัศมี 3895-005-003 งปม.39 0.8 1.8 2.6 

12 เครื่องปั๊มคอม้า 6630-040-003 งปม.39 1.3 1.9 2.5 

13 เครื่องปั๊มข้ึนรูประบบไฮดรอลิก 6740-021-010 งปม.39 3 4.3 6.6 

14 เครื่องตัดโลหะแผ่นระบบไฮดรอลิก 3413-002-006 งปม.39 2 2.3 1.3 

15 เครื่องเลื่อยสายพานแนวตั้ง 3405-001-001-08 งปม.38 0.6 1.3 1.75 

16 เครื่องเจียระไนกลม - 1.76 1.2 1.5 

17 เครื่องดัดท่อ 3405-003-001-011 รด.51 0.95 1.2 1.15 

18 เครื่องพับม้วนโลหะแผ่น 3405-003-001-07 งปม.39 1.42 1 1.58 

19 เครื่องเจียรทูล อเนกประสงค์ 6640-048-008 งปม.55 0.75 0.7 1.3 
 



30 

 

 

4.1.4 ข้อมูลของสิ่งของภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 
ท าการเก็บข้อมูลโดยใช้แผ่นตรวจสอบ (Check Sheet) ในการเก็บข้อมูล ยกตัวอย่าง 

แสดงดังตารางที่ 4.3 และข้อมูลเพิ่มเติมในภาคผนวก ข. 
 

ตารางท่ี 4.3 ข้อมูลสิ่งของภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

ล าดับ รายการ รหัสครุภัณฑ์ 

ขนาด (เมตร) 

กว้าง ยาว สูง 

1 ถังดับเพลิง 1 - 0.17 0.17 0.45 

2 ถังดับเพลิง 2 - 0.17 0.17 0.45 

3 ถังดับเพลิง 3 - 0.17 0.17 0.45 

4 ถังท้ิงเศษ 1 - 0.8 0.8 1 

5 ถังท้ิงเศษ 2 - 0.5 0.5 0.8 

6 ตู้แสดงผลงาน 1 - 1.2 0.6 2 

7 ตู้แสดงผลงาน 2 - 1.2 0.6 2 

8 ตู้แสดงผลงาน 3 - 1.2 0.6 2 

9 ตู้แสดงผลงาน 4 - 1.2 0.6 2 
 
4.1.5 ข้อมูลการใช้งานได้ของเครื่องจักรภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1  
        ท าการเก็บข้อมูลโดยใช้แผ่นตรวจสอบ (Check Sheet) ในการเก็บข้อมูลยกตัวอย่าง  
แสดงดังตารางที่ 4.4 และข้อมูลเพิ่มเติมในภาคผนวก ข. 
 
ตารางท่ี 4.4 การใช้งานได้ของเครื่องดัดท่อภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

 
 
 

รายการ 
ระบบควบคุม ส่วนประกอบภายนอก 

หมายเหตุ สวิตช์ เปิด/
ปิด เครื่อง 

มอเตอร์ สวิตช์เหยียบ ชุดพันช์ ชุดดาย 

เครื่องปั๊มคอม้า √ √ √ √ √ ดี 
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4.1.6 ข้อมูลการใช้งานได้ของสิ่งของภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1  
ท าการเก็บข้อมูลโดยใช้แผ่นตรวจสอบ (Check Sheet) ในการเก็บข้อมูลยกตัวอย่าง  

แสดงดังตารางที่ 4.5 และข้อมูลเพิ่มเติมในภาคผนวก ข. 
 

ตารางท่ี 4.5 การใช้งานได้ของเครื่องดัดท่อภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

ล าดับ รายการ 
การใช้งานได้ 

หมายเหตุ 
ใช้งานได้ ใช้งานไม่ได้ 

1 ถังดับเพลิง 1 √   

2 ถังดับเพลิง 2 √   

3 ถังดับเพลิง 3 √   

4 ถังท้ิงเศษ 1 √   

5 ถังท้ิงเศษ 2 √   

6 ตู้แสดงผลงาน 1 √   

7 ตู้แสดงผลงาน 2 √   

8 ตู้แสดงผลงาน 3 √   

9 ตู้แสดงผลงาน 4 √   
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4.1.7 การศึกษาขั้นตอนการปฏิบัติงานอาคารวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 
ท าการตั้งสมมติฐานตั้งแต่เริ่มการปฏิบัติงานอาคารวิศวกรรมอุตสาหการจนเสร็จสิ้น 

การปฏิบัติงานอาคารวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 แสดงดังรูปที่ 4.9 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 4.9 ขั้นตอนการปฏิบัติงานอาคารวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

เริ่มการปฏิบัติงาน 

 

การติดต่อการใช้งานภายในอาคารปฏิบัติการ 

การยืม-คืนอุปกรณ์เครื่องมือ 

การใช้งานเครื่องจักร 

การก าจัดเศษจากการปฏิบัติงาน 

การช าระล้างร่างกายหลังการปฏิบัติงาน 

เสร็จการปฏิบัติงาน 
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4.2 วิเคราะห์ข้อมูล 
จากการวิเคราะห์ข้อมูล ที่ท าให้อาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 ไม่มีมาตรฐาน  

ซึ่งมีรายละเอียดของปัญหาตามหัวข้อที่ 1.1 และสาเหตุของปัญหา แสดงดังตารางที่ 4.6 
          

ตารางท่ี 4.6 สาเหตุอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

ขั้นตอน ปัญหา สาเหตุ แนวทาง 

1. การติดต่อ
การเข้าใช้งาน 

1.1 ไม่ทราบว่าจะท า
การติดต่อที่ใคร 

ไม่มีผู้รับผิดชอบ  ระบุผู้รับผิดชอบ 

1.2 ไม่ทราบว่าจะท า
การติดต่อทีไ่หน 

ไม่มีป้ายบ่งชี้ จัดท าบอร์ดระเบียบการเข้าใช้
งานอาคารปฏิบัติการวิศวกรรม
อุตสาหการ ชั้น 1 

1.3 ไม่ทราบว่าจะท า
การติดต่ออย่างไร 

 ไม่มีมาตรฐาน
การติดต่อการ
เข้าใช้งาน  

จัดท าบอร์ดระเบียบการเข้าใช้
งานอาคารปฏิบัติการวิศวกรรม
อุตสาหการ ชั้น 1 

 1.4 ไม่ทราบต าแหน่ง
ต่างๆภายในอาคาร
ปฏิบัติการวิศวกรรม
อุตสาหการ ชั้น 1  

ไม่มีป้ายบ่งชี้ จัดท าป้ายบ่งชี้ 

 1.5 ไม่ทราบระเบียบ
การเข้าใช้งานอาคาร
ปฏิบัติการวิศวกรรม
อุตสาหการ ชั้น 1 

ไม่มีระเบียบการ
เข้าใช้งาน 

1 . 5 . 1  จั ดท า บอร์ ด ระ เบี ยบ 
การเข้าใช้งานอาคารปฏิบัติการ
วิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 
1.5.2 บอร์ดระเบียบการแต่งกาย
ภ า ย ใ น อ า ค า ร ป ฏิ บั ติ ก า ร
วิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

2. การยืม-คืน
เครื่องมือ 

2.1 ไม่ทราบว่าจะท า
การติดต่อที่ใคร 

ไม่มีผู้รับผิดชอบ  ระบุผู้รับผิดชอบ 

2.2 ไม่ทราบว่าจะท า
การติดต่อทีไ่หน  

ไม่มีป้ายบ่งชี้ จัดท าบอร์ดระ เบียบการ เข้ า 
ใช้งานอาคารปฏิบัติการวิศวกรรม
อุตสาหการ ชั้น 1 

3. การเข้าใช้
งานเครื่องจักร 

3.1 ไม่ทราบว่าจะท า
การติดต่อเข้าใช้งาน
ที่ใคร 

ไม่มีผู้รับผิดชอบ  ระบุผู้รับผิดชอบ 
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ตารางท่ี 4.6 (ต่อ) สาเหตุอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

ขั้นตอน ปัญหา สาเหตุ แนวทาง 

3. การเข้าใช้
งานเครื่องจักร 

3.2 ไม่ทราบว่าจะ
ท าการติดต่อเข้าใช้
งานทีอ่ย่างไร 

ไม่มีมาตรฐานการเข้า
ใช้งานเครื่องจักร 

3.2.1 จัดท ามาตรฐานการ
เข้าใช้งานเครื่องจักร 
3.2.2 จัดท าบอร์ดระเบียบ
การเข้าใช้งานอาคาร
ปฏิบัติการวิศวกรรม 
อุตสาหการ ชั้น 1 

3.3 ไม่ทราบ
ต าแหน่งของ
เครื่องจักร 

ไม่มีป้ายบ่งชี้ 3.3.1 จัดท าบอร์ดแผนผัง
อาคารปฏิบัติการวิศวกรรม
อุตสาหการ 
3.3.2 จัดท าป้ายชื่อ
เครื่องจักร 
3.3.3 จัดท าป้ายพื้นที่ 
การปฏิบัติงานเครื่องจักร 

3.4 ต าแหน่ง
เครื่องจักรไม่
สะดวกต่อการ
ปฏิบัติงาน 

3.4.1 การจัดวาง
ต าแหน่งเครื่องจักรไม่
เหมาะสม 
3.4. เครื่องจักรไม่ได้
ระบุต าแหน่ง 

ออกแบบวางผังอาคาร
ปฏิบัติการวิศวกรรม 
อุตสาหการ ชั้น 1 

3.5 ไม่ทราบว่าจะ
ท าการปฏิบัติงาน
เครื่องจักรอย่างไร 

ไม่มีมาตรฐานการ
ปฏิบัติงานเครื่องจักร 

จัดท ามาตรฐาน 
การปฏิบัติงานเครื่องจักร 

4. การก าจัด
เศษหลัง
ปฏิบัติงาน 

4.1  ไม่ทราบ
ต าแหน่งของถังทิ้ง
เศษ 

 ไม่มีป้ายบ่งชี้  จัดท าป้ายบ่งชี้ 

4.2 ระยะทางจาก
เครื่อง-ถังทิ้งเศษ
ไกล 

การจัดวางต าแหน่งถัง
ทิ้งเศษไม่เหมาะสม 

ออกแบบวางผังอาคาร
ปฏิบัติการวิศวกรรม 
อุตสาหการ ชั้น 1 

4.3 บางพ้ืนที่
ปฏิบัติงาน
เครื่องจักรไม่มีถังฯ 

จ านวนถังท้ิงเศษไม่
เพียงพอต่อการทิ้งเศษ 

เพ่ิมจ านวนถังทิ้งเศษให้
เพียงพอต่อการทิ้งเศษ 
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ตารางท่ี 4.6 (ต่อ) สาเหตุอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

 
4.3 การหาแนวทางการแก้ปัญหา 

จากการวิเคราะห์ข้อมูลเบื้องต้น ในหัวข้อ 4.2 สรุปเป็นแนวทางการแก้ปัญหา ได้ดังนี้ 
4.3.1 ออกแบบวางผังอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 
4.3.2 จัดท าบอร์ดบ่งชี้ 

4.3.2.1 บอร์ดระเบียบการเข้าใช้งานอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 
4.3.2.2 บอร์ดแผนผังอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 
4.3.2.3 บอร์ดระเบียบการแต่งกายภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

4.3.3 ป้ายบ่งชี้ 
4.3.3.1 ป้ายชื่อเครื่องจักร 
4.3.3.2 ป้ายพื้นที่ปฏิบัติงานเครื่องจักร 
4.3.3.3 ป้ายบ่งชี้ภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

4.3.4 เพิ่มจ านวนถังทิ้งเศษ 
4.3.5 จัดท าอ่างล้างมือ 
4.3.6 จัดท ามาตรฐานการปฏิบัติงานเครื่องจักรภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ 

ชั้น 1 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ขั้นตอน ปัญหา สาเหตุ แนวทาง 

5. การช าระ
ล้างร่างกาย 

ไม่มีอ่างล้างมือ   ไม่มีอ่างล้างมือ   สร้างอ่างล้างมือ  
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4.4 การน าเสนอแนวทางการแก้ไขปัญหา 
ผู้ด าเนินโครงงานได้น าเสนอแนวทางแก้ไขปัญหาต่อหัวหน้าภาควิชาวิศวกรรมอุตสาหการ 

อาจารย์ที่ปรึกษา พร้อมทั้งบุคลากรที่เกี่ยวข้อง เพ่ือให้ทุกคนรับรู้ถึงแนวทางการแก้ปัญหาและ 
มีส่วนร่วมในการแสดงความคิดเห็น ในวันศุกร์ที่ 1 ธันวาคม พ.ศ. 2560 ณ ห้องประชุม IE230  
ซึ่งมีผู้เข้าร่วมประชุมทั้งหมด 8 คน แสดงดังรูปที่ 4.10 

 
 
 
 
 
 

 
 

รูปที่ 4.7 
 
 

 
รูปที่ 4.10 รายชื่อผู้เข้าร่วมสัมมนาโครงการ 5 ส. 

 
ซึ่งได้มีการเสนอปัญหาและแนวทางการแก้ปัญหา แสดงดังตารางที่ 4.7 และภาพบรรยากาศ 

การน าเสนอแนวทางการแก้ไขปัญหา แสดงดังรูป 4.11 ตามล าดับ 
 

ตารางท่ี 4.7 ใบตรวจสอบแนวทางในการปรับปรุงอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

รายการ 
ผ่าน
มติ 

ไม่ผ่าน
มติ 

1. ออกแบบวางผังอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 √   
2. จัดท าบอร์ดบ่งชี 

2.1 บอร์ดระเบียบการเข้าใช้งานอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ 
ชั้น 1 

2.2 บอร์ดแผนผังอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 
2.3 บอร์ดระเบียบการแต่งกายภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรม 

อุตสาหการ ชั้น 1 

√ 
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ตารางท่ี 4.7 (ต่อ) ใบตรวจสอบแนวทางในการปรับปรุงอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น1 

รายการ 
ผ่าน
มติ 

ไม่ผ่าน
มติ 

3. ป้ายบ่งชี้ 
3.1 ป้ายชื่อเครื่องจักร 
3.2 ป้ายพื้นที่ปฏิบัติงานเครื่องจักร 
3.3 ป้ายบ่งชี้ภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

√ 

  

4 เพิ่มจ านวนถังทิ้งเศษ √   

5 จัดท าอ่างล้างมือ √   
6 จัดท ามาตรฐานการปฏิบัติงานเครื่องจักรภายในอาคารปฏิบัติการ
วิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 
 

√ 

  
 

         จากการน าเสนอแนวทางในการปรับปรุงอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1  
ต่อหัวหน้าภาควิชาวิศวกรรมอุตสาหการ อาจารย์ที่ปรึกษา พร้อมทั้งบุคลากรที่เกี่ยวข้อง ทุกคนรับรู้ 
ถึงปัญหา และเห็นด้วยกับแนวทางในการแก้ปัญหา โดยที่ประชุมมีมติให้จัดท าบอร์ดสถิติ 
ความปลอดภัยภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 เพิ่มเติม 1 รายการ 
 

 
รูปที่ 4.11 ภาพบรรยากาศการน าเสนอแนวทางการแก้ไขปัญหา 
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4.5 ออกแบบการปรับปรุงอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 
 

4.5.1 การออกแบบวางผังอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

ในการออกแบบวางผังอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 ได้ประเมินสภาพผัง
ก่อนการปรับปรุง แสดงดังรูปที่ 4.12 

 

รูปที่ 4.12 ผังอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 ก่อนการปรับปรุง 
 

ในการออกแบบวางต าแหน่งเครื่องจักรกลภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ 
ชั้น 1 ได้มีการแบ่งพ้ืนที่ในการจัดวางต าแหน่งเครื่องจักรกล โดยมีการค านึงถึงการจัดวางต าแหน่ง
เครื่องจักรกลเดิมภายในอาคารปฏิบัติกาวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 โดยได้ยกตัวอย่างข้อมูล
เครื่องจักรกลภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 ดังตารางที่ 4.1  
 

ตารางท่ี 4.8 ข้อมูลเครื่องจักรกลภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

ล าดับ รายการ รหัสครุภัณฑ์ 

ขนาด (เมตร) 

กว้าง ยาว สูง 

1 เครื่องกัดระบบเอ็นซี - 2.9 2.7 3.3 

2 เครื่องไส 1 3415-001-004 งปม.40 1.2 2.8 1.4 

3 เครื่องไส 2 3415-001-003 งปม.40 1.2 2.8 1.4 

4 เครื่องไส 3 3220-006-002  งปม.39 1.2 2.8 1.4 

5 เครื่องอัดไฮดรอลิก - 0.8 0.5 1.1 

6 เครื่องเจียระไนราบ 3450-004-013 งปม.39 1.85 2 1.9 
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ตารางท่ี 4.8 (ต่อ) ข้อมูลเครื่องจักรกลภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

ล าดับ รายการ รหัสครุภัณฑ์ 

ขนาด (เมตร) 

กว้าง ยาว สูง 

7 เครื่องกัด 1 3405-003-001-022 รด.56 1.85 2 2.5 

8 เครื่องกัด 2 6640-049-024 งปม.55 1.85 2 2.5 

9 เครื่องกัด 3 3417-001-005 งปม.340 1.85 2 2.5 

10 เครื่องกัด 4 3417-001-003 งปม.39 1.85 2 2.5 
 

เนื่องจากอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 นั้นใช้เป็นอาคารที่ใช้ส าหรับ
ประกอบการเรียนการสอนของนิสิตเป็นหลัก ดังนั้นในการแบ่งพ้ืนที่อาคารในจัดวางต าแหน่ง
เครื่องจักรพิจารณาจากทฤษฎีบทที่ 2 ในการจัดวางเครื่องจักรตามกรรมวิธีการผลิตที่มีภายในอาคาร
ปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 ได้แก่ การปรับปรุงชิ้นงาน การขึ้นรูปชิ้นงาน และ  
การประสานชิ้นงาน ซึ่งได้ระบุ พ้ืนที่อาคารในจัดวางต าแหน่งเครื่องจักรกลโดยใช้สัญลักษณ์  
แสดงดังตารางที่ 4.2 

 
ตารางท่ี 4.9 การแบ่งพ้ืนที่อาคารในจัดวางต าแหน่งเครื่องจักร 

สัญลักษณ์ การแบ่งพื้นที่ 
A การปรับปรุงชิ้นงาน 
B การข้ึนรูปชิ้นงาน 
C การประสานชิ้นงาน 
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จากการแบ่งพ้ืนที่อาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 จะได้พ้ืนที่ 
การจัดวางต าแหน่งเครื่องจักรกล แสดงดังรูปที่ 4.13 
 

รูปที่ 4.13 พ้ืนที่การแบ่งต าแหน่งเครื่องจักรกล 

 
จากการพิจารณาการจัดวางเครื่องจักรกลตามกรรมวิธีการผลิตที่มีภายใน

อาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 โดยมีการแบ่งรายการเครื่องจักรกลตามกรรมวิธี 
การผลิตที่มีภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 แสดงดังตารางที่ 4.10 
 

 

ตารางท่ี 4.10 เครื่องจักรกลตามกรรมวิธีการผลิต 

สัญลักษณ์ การแบ่งพื้นที่ รายการเครื่องจักร จ านวน 

A 
 
 
 
 
 
 

การปรับปรุงชิ้นงาน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เครื่องไส 3 

เครื่องอัดไฮดรอลิก 1 

เครื่องเจียระไนราบ 1 

เครื่องเจียรทูล อเนกประสงค์ 1 

เครื่องปั๊มคอม้า 1 

เครื่องกัด 3 

เครื่องเจาะรัศมี 1 

เครื่องเจียระไนกลม 1 

เครื่องตัดโลหะแผ่นระบบไฮดรอลิก 1 

ตารางท่ี 4.10 (ต่อ) เครื่องจักรกลตามกรรมวิธีการผลิต 

A 

A B C 
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สัญลักษณ์ การแบ่งพื้นที่ รายการเครื่องจักร จ านวน 

A การปรับปรุงชิ้นงาน 
 

เครื่องพับม้วนโลหะแผ่น 1 

เครื่องรีดขอบระบบไฟฟ้า 1 

เครื่องต๊าปเกลียวระบบลม 1 

เครื่องดัดท่อ 1 

เครื่องปั๊มข้ึนรูประบบไฮดรอลิก 1 

เครื่องตัดเจาะเหล็กอเนกประสงค์  1 

เครื่องม้วนโลหะแผ่น  1 

สว่านแท่น 3 

เครื่องพับโลหะแผ่นระบบไฮดรอลิก  1 

เครื่องกลึง  18 

เครื่องมอเตอร์หินเจียร  4 

B การข้ึนรูปชิ้นงาน 
 

เตาเผาไฟฟ้า  1 

เตาหลอมแก๊ส 1 

เครื่องเขย่าตะแกรงร่อน 1 

C การประสานชิ้นงาน ตู้เชื่อมไฟฟ้า  5 

ตู้เชื่อมมิก  5 
 
 

จากรายการเครื่องจักรกลตามกรรมวิธีการผลิตที่มภีายในอาคารปฏิบัติการ
วิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 เพ่ือให้สะดวกต่อการออกแบบวางผังจึงได้ก าหนดพ้ืนที่ในการออกแบบ
วางผังออกเป็นพ้ืนที่ย่อยๆ โดยรายการเครื่องจักรกล แสดงดังตารางที่ 4.11 
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ตารางท่ี 4.11 การจัดวางต าแหน่งเครื่องจักรกลภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

สัญลักษณ์ ขนาดพื้นที่ การแบ่งพื้นที่ รายการเครื่องจักรกล จ านวน 

A   การปรับปรุงชิ้นงาน     

A1 72 ตร.ม. การปรับปรุงชิ้นงาน 1 เครื่องไส 3 

เครื่องอัดไฮดรอลิก 1 
A2 72 ตร.ม. การปรับปรุงชิ้นงาน 2 เครื่องเจียระไนราบ 1 

เครื่องเจียรทูล อเนกประสงค์ 1 

เครื่องปั๊มคอม้า 1 

เครื่องกัด 3 

เครื่องเจาะรัศมี 1 

A3 72 ตร.ม. การปรับปรุงชิ้นงาน 3 เครื่องเจียระไนกลม 1 

เครื่องตัดโลหะแผ่นระบบไฮดรอลิก 1 

เครื่องพับม้วนโลหะแผ่น 1 

เครื่องรีดขอบระบบไฟฟ้า 1 

เครื่องต๊าปเกลียวระบบลม 1 

เครื่องดัดท่อ 1 

เครื่องปั๊มข้ึนรูประบบไฮดรอลิก 1 

A4 72 ตร.ม. การปรับปรุงชิ้นงาน 4 เครื่องตัดเจาะเหล็กอเนกประสงค์  1 

เครื่องม้วนโลหะแผ่น  1 

สว่านแท่น 3 

เครื่องพับโลหะแผ่นระบบไฮดรอลิก 1 

A5 144 ตร.ม. การปรับปรุงชิ้นงาน 5 เครื่องกลึง  18 

   เครื่องมอเตอร์หินเจียร  4 

B 96 ตร.ม. การข้ึนรูปชิ้นงาน เตาเผาไฟฟ้า  1 

   เตาหลอมแก๊ส 1 

เครื่องเขย่าตะแกรงร่อน 1 
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ตารางท่ี 4.11 (ต่อ) การจัดวางต าแหน่งเครื่องจักรกลภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ 

ชั้น 1 

สัญลักษณ์ ขนาดพื้นที่ การแบ่งพื้นที่ รายการเครื่องจักรกล จ านวน 

C 48 ตร.ม. การประสานชิ้นงาน ตู้เชื่อมไฟฟ้า  5 

   ตู้เชื่อมมิก  5 

รวม 576   25 59 

 
จากตารางการจัดวางต าแหน่งเครื่องจักรกลภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรม

อุตสาหการ ชั้น 1 พ้ืนที่ในการจัดวางต าแหน่งเครื่องจักรกล แสดงดังรูปที่ 4.14 
 

รูปที่ 4.14 พ้ืนที่ในการจัดวางต าแหน่งเครื่องจักรกล 
 
  ในการก าหนดระยะเส้นขอบเขตการท างานรอบเครื่องจักรกลนั้นได้ค านึงถึง

ระยะที่ปลอดภัย โดยที่ส่วนต่างๆของร่างกายจะไม่ได้รับผลกระทบจนท าให้ เกิดอุบัติ เหตุ  
จากเครื่องจักรกลแก่ผู้ที่ใช้ทางเดินบริเวณเครื่องจักร ในขณะที่เครื่องจักรก าลังท างาน โดยระยะ 
ที่ปลอดภัยของระยะเส้นขอบเขตการท างานของเครื่องจักร ภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรม  
อุตสาหการ ชั้น 1 โดยพิจารณาต าแหน่งที่เท้าข้างใดข้างหนึ่งอยู่ที่ต าแหน่งริมชิดเส้นขอบเขต  
การท างานของเครื่องจักร จากการประเมินได้ผล แสดงดังตารางที่ 4.12  

 
 
 
 

A5 

A1 B C A2 A4 A3 
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ตารางท่ี 4.12 ระยะเส้นขอบเขตการท างานของเครื่องจักร 

ระยะ (เซนติเมตร) ระดับอันตราย ชิ้นส่วนของร่างกายที่ได้รับความอันตราย 

0 มากที่สุด แขน ล าตัว 

5 มาก แขน 

10 เสี่ยง แขน 

20 ปลอดภัย ไม่กระทบต่อร่างกาย 
 

ดังนั้นระยะที่ปลอดภัยของระยะเส้นขอบเขตการท างานของเครื่องจักร 
ทุกเครื่องภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 คือ ไม่ต่ ากว่า 20 เซนติเมตร ขึ้นไป  
แสดงดังรูปที่ 4.15 

รูปที ่4.15 ระยะที่ปลอดภัยของระยะเส้นขอบเขตการท างานของเครื่องจักร 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

เครื่องจักรกล 

ผู้ปฏิบัติงาน 

ทางเดิน 

ผู้สัญจร 

ระยะการท างาน 

เส้นขอบเขตเครื่อง 

20 เซนติเมตร 
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4.5.1.1 การจัดวางต าแหน่งเครื่องจักรและสิ่งสนับสนุนการปฏิบัติงาน 
ก. การจัดวางต าแหน่งการปรับปรุงชิ้นงาน 1 

ในการจัดวางต าแหน่งเครื่องจักรและสิ่งสนับสนุนการปฏิบัติงานพ้ืนที่ 
การปรับปรุงชิ้นงาน 1 ได้ท าการประเมินสภาพผังพ้ืนที่การปรับปรุงชิ้นงาน 1 ก่อนการปรับปรุง แสดง
ดังตารางที่ 4.13 

 
ตารางท่ี 4.13 การประเมนิสภาพผังพื้นที่การปรับปรุงชิ้นงาน 1 ก่อนการปรับปรุง 

หมายเลข รายละเอียด 
1 เครื่องกัดระบบเอ็นซีช ารุด 
2 ต าแหน่งอุปกรณ์ท าความสะอาดไม่เหมาะสม 
3 ต าแหน่งตู้แสดงผลงานไม่เหมาะสม 
4 ระยะขอบเขตการท างานเครื่องไสไม่เหมาะสม 
5 เครื่องอัดไฮดรอลิกไม่มีการระบุต าแหน่ง และระยะขอบเขตการท างาน 

รูปภาพประกอบ พื้นที่ : A1 
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จากการประเมินสภาพผังพ้ืนที่การปฏิบัติงานการปรับปรุงชิ้นงาน 1 ก่อน 
การปรับปรุงได้ท าการออกแบบปรับปรุงผังพ้ืนที่ปฏิบัติงานการปรับปรุงชิ้นงาน 1  แสดงดังตารางที่ 
4.14 

 
ตารางท่ี 4.14 การออกแบบปรับปรุงผังพ้ืนที่ปฏิบัติงานการปรับปรุงชิ้นงาน 1   

หมายเลข รายละเอียด 
1 ท าการรื้อถอนเครื่องที่ช ารุดออกแทนต าแหน่งด้วยห้องเก็บวัสดุ 
2 จัดว่างต าแหน่งอุปกรณ์ท าความสะอาดในต าแหน่งอื่นที่เหมาะสม 
3 จัดว่างต าแหน่งตู้แสดงผลงานในต าแหน่งอ่ืนที่เหมาะสม 
4 ปรับระยะขอบเขตการท างานเครื่องไส 
5 ระบุต าแหน่ง และระยะขอบเขตเครื่องอัดไฮดรอลิก  

รูปภาพประกอบ พื้นที่ : A1 
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จากการการออกแบบปรับปรุงผังพ้ืนที่ปฏิบัติงานการปรับปรุงชิ้นงาน 1  
ได้ให้เหตุผลของการจัดวางต าแหน่ง แสดงดังตารางที่ 4.15 

 
ตารางที่ 4.15 เหตุผลของการจัดวางต าแหน่ง 

หมายเลข รายการ เหตุผล 
1 เครื่องไส ต า แห น่ ง เ ดิ ม มี ก า ร จั ด ว า ง ที่ เ ห ม า ะสม  แ ละจั ด ว า ง 

อย่างเป็นระเบียบ 
2 เครื่องอัดไฮดรอลิก พ้ืนที่ที่ ได้ท าการจัดวางสามารถเข้าไปท าการปฏิบัติงาน 

เครื่องอัดไฮดรอลิกอย่างปลอดภัย และมีตู้ไฟท าให้สะดวก 
ต่อการต่อไฟ 

3 ห้องเก็บเครื่องมือ ได้ท าการรื้อถอนเครื่องกัดระบบเอ็นซีออก ก็จะส่งผลให้เกิด
พ้ืนที่ว่างขนาดใหญ่ และเนื่องด้วยห้องเก็บเครื่องมือไม่มี 
การก าหนดต าแหน่งที่ แน่ชัดและขนาดพ้ืนที่ เหมาะสม 
จึงได้ท าการจัดวางต าแหน่งห้องเครื่องมือแทนที่ต าแหน่งของ
เครื่องกัดระบบเอ็นซีที่จะท าการรื้อถอนออกไป 

รูปภาพประกอบ พื้นที่ : A1 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ข. การจัดวางต าแหน่งการปรับปรุงชิ้นงาน 2 
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ในการจัดวางต าแหน่งเครื่องจักรและสิ่งสนับสนุนการปฏิบัติงานพ้ืนที่ 
การปฏิบัติงานการปรับปรุงชิ้นงาน 2 ได้ท าการประเมินสภาพผังพ้ืนที่การปฏิบัติงานการปรับปรุง
ชิ้นงาน 2 ก่อนการปรับปรุง แสดงดังตารางที่ 4.16 

 
ตารางท่ี 4.16 การประเมินสภาพผังพื้นที่การปฏิบัติงานการปรับปรุงชิ้นงาน 2 ก่อนการปรับปรุง 

หมายเลข รายละเอียด 
1 ระยะขอบเขตการท างานเครื่องไม่เหมาะสม 
2 เครื่องกัด 3 ช ารุด 
3 จัดวางต าแหน่งห้องเก็บเครื่องมือไม่เหมาะสม 
4 จัดวางต าแหน่งโต๊ะนั่งส าหรับพักผ่อนไม่เหมาะสม 

รูปภาพประกอบ พื้นที่ : A2 
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จากการประเมินสภาพผังพ้ืนที่การปฏิบัติงานการปรับปรุงชิ้นงาน 2 ก่อน 
การปรับปรุงได้ท าการออกแบบปรับปรุงผังพ้ืนที่ปฏิบัติงานการปรับปรุงชิ้นงาน 2  แสดงดังตารางที่ 
4.17 

 
ตารางท่ี 4.17 การออกแบบปรับปรุงผังพ้ืนที่ปฏิบัติงานการปรับปรุงชิ้นงาน 2   
หมายเลข รายละเอียด 

1 
รื้อถอนเครื่องกัด 3 ที่ช ารุดออก แล้วแทนที่ด้วยเครื่องกัด 1 และ
เครื่องกัด 2 

2 
จัดวางต าแหน่งห้องเก็บเครื่องมือไปยังพ้ืนที่การปฏิบัติงาน 
การปรับปรุงชิ้นงาน 1 

3 ปรับระยะขอบเขตการท างานเครื่องจักรกลให้เหมาะสม 
4 จัดวางต าแหน่งโต๊ะนั่งส าหรับพักผ่อนในต าแหน่งที่เหมาะสม 

รูปภาพประกอบ พื้นที่ : A2 
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จากการการออกแบบปรับปรุงผังพ้ืนที่ปฏิบัติงานการปรับปรุงชิ้น งาน 2  
ได้ให้เหตุผลของการจัดวางต าแหน่ง แสดงดังตารางที่ 4.18 

 
ตารางท่ี 4.18 เหตุผลของการจัดวางต าแหน่ง 

หมายเลย รายการ เหตุผล 
1 เครื่องกัด เมื่อได้ท าการรื้อเครื่องกัด 3 ที่ ช ารุดออกไปท าการจัดเรียง

ต าแหน่งเครื่องกัดที่ เหลือให้ เป็นหมวดหมู่ซึ่ งจะสะดวก 
ต่อการใช้งาน 

2 เครื่องเจียรนัยราบ ต าแหน่งเดิมมีความเหมาะสมอยู่แล้ว 
3 เครื่องเจาะรัศมี ต าแหน่งเดิมมีความเหมาะสมอยู่แล้ว 
4 เครื่องปั๊มคอม้า ต าแหน่งเดิมมีความเหมาะสมอยู่แล้ว 
5 โต๊ะนั่งส าหรับ

พักผ่อน 
ท าการจัดวางต าแหน่ งที่ พ้นจากระยะการท างานของ
เครื่องจักร และใช้ส าหรับนั่งพักผ่อนระหว่างการปฏิบัติงาน
พ้ืนที่การปรับปรุงชิ้นงาน 2 

รูปภาพประกอบ พื้นที่ : A2 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ค. การจัดวางต าแหน่งการปรับปรุงชิ้นงาน 3 
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ในการจัดวางต าแหน่งเครื่องจักรและสิ่งสนับสนุนการปฏิบัติงานพ้ืนที่ 
การปฏิบัติงานการปรับปรุงชิ้นงาน 3 ได้ท าการประเมินสภาพผังพ้ืนที่การปฏิบัติงานการปรับปรุง
ชิ้นงาน 3 ก่อนการปรับปรุง แสดงดังตารางที่ 4.19 

 
ตารางท่ี 4.19 การประเมินสภาพผังพื้นที่การปฏิบัติงานการปรับปรุงชิ้นงาน 3 ก่อนการปรับปรุง 

หมายเลข รายละเอียด 
1 การจัดวางต าแหน่งเครื่องกัด 1 ไม่เหมาะสม 
2 ไมม่ีการก าหนดระยะขอบเขตพ้ืนที่การท างานเครื่องจักรกล 
3 เครื่องจักรไม่ได้มีการก าหนดต าแหน่ง 
4 การจัดวางต าแหน่งเครื่องกัด 2 ไม่เหมาะสม 
5 การจัดวางต าแหน่งไม่เหมาะสม ใช้พื้นที่ไม่เหมาะสม 

รูปภาพประกอบ พื้นที่ : A3 
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จากการประเมินสภาพผังพ้ืนที่การปฏิบัติงานการปรับปรุงชิ้นงาน 3 ก่อน 
การปรับปรุงได้ท าการออกแบบปรับปรุงผังพ้ืนที่ปฏิบัติงานการปรับปรุงชิ้นงาน 3  แสดงดังตารางที่ 
4.20 

 
ตารางท่ี 4.20 การออกแบบปรับปรุงผังพ้ืนที่ปฏิบัติงานการปรับปรุงชิ้นงาน 3   

หมายเลข รายละเอียด 
1 ท าการเคลื่อนย้ายต าแหน่งเครื่องกัด 1 ไปยังพ้ืนที่การปฏิบัติงาน 2 
2 ก าหนดระยะขอบเขตพ้ืนที่การท างานเครื่องจักร 
3 จัดวางต าแหน่งเครื่องจักรที่ไม่มีการระบุต าแหน่ง 
4 ท าการจัดวางต าแหน่งเครื่องกัด 2 ไปยังพ้ืนที่การปฏิบัติงาน 2 
5 ท าการจัดวางต าแหน่งสว่านแท่น  
6 ท าการจัดวางต าแหน่งโต๊ะวัด 
7 ท าการเคลื่อนย้ายเครื่อง 

รูปภาพประกอบ พื้นที่ : A3 
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จากการการออกแบบปรับปรุงผังพ้ืนที่ปฏิบัติงานการปรับปรุงชิ้นงาน 3 
ได้ให้เหตุผลของการจัดวางต าแหน่ง แสดงดังตารางที่ 4.21 

 
ตารางท่ี 4.21 เหตุผลของการจัดวางต าแหน่ง 

หมายเลข รายการ เหตุผล 
1 เครื่องเจียรไนกลม เนื่องจากเป็นเครื่องจักรขนาดใหญ่จึงจัดวางต าแหน่งไว้ใกล้

ทางออกเพ่ือสะดวกต่อการขนย้ายและบ ารุงรักษา 
2 เครื่องดัดท่อ การปฏิบัติงานเครื่องเป็นการใช้ท่อในลักษณะที่เป็นท่อยาว 

ในการปฏิบัติงานจึงต้องท าการเคลื่อนย้ายเครื่ องออกมา 
ยังบริเวณที่โล่งเพ่ือให้สามารถปฏิบัติงานได้จึงจัดวางต าแหน่ง
ไว้บริเวณกลางอาคาร 

3 โต๊ะวัดไฮเกจ เนื่องจากเป็นต าแหน่งศูนย์กลางอาคารซึ่งอ านวยความสะดวก
และครอบคลุมการใช้งาน  

รูปภาพประกอบ พื้นที่ : A3 
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ตารางท่ี 4.21 (ต่อ) เหตุผลของการจัดวางต าแหน่ง 
หมายเลข รายการ เหตุผล 

4 เครื่องต๊าปเกลียว
ระบบลม 

เนื่องจากเป็นเครื่องจักรที่มีน้ าหนักมากจึงได้จัดวางต าแหน่ง
ไว้ใกล้ทางออกเพ่ือสะดวกต่อการขนย้ายและบ ารุงรักษา 

5 เครื่องรีดขอบระบบ
ไฟฟ้า 

เนื่องจากบริเวณที่ท าการจัดวางต าแหน่งเป็นที่ว่างจึงได้จัด
วางและพ้ืนที่จัดวางสามารถปฏิบัติงานได้ 

6 เครื่องเจียรนัยทูล 
อเนกประสงค์ 

เนื่องจากบริเวณที่ท าการจัดวางต าแหน่งเป็นที่ว่างจึงได้จัด
วางและพ้ืนที่จัดวางสามารถปฏิบัติงานได้ 

7 เครื่องพับม้วนโลหะ
แผ่น 

เนื่องจากบริเวณที่ท าการจัดวางต าแหน่งเป็นที่ว่างจึงได้จัด
วางและพ้ืนที่จัดวางสามารถปฏิบัติงานได้ 

รูปภาพประกอบ พื้นที่ : A3 
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ตารางท่ี 4.21 (ต่อ) เหตุผลของการจัดวางต าแหน่ง 
หมายเลข รายการ เหตุผล 

8 เครื่องตัดโลหะแผ่น
ระบบไฟฟ้า 

เนื่องจากต าแหน่งเดิมจัดวางไม่เหมาะสมท าต้องจัดวาง
ต าแหน่งใหม่เพ่ือพ้ืนที่ในการจัดวางต าแหน่งเครื่องจักรอ่ืนๆ 

9 เครื่องม้วนโลหะ
แผ่น 

เนื่องจากบริเวณท่ีท าการจัดวางต าแหน่งเป็นที่ว่างจึงได้จัดวาง
และพ้ืนที่จัดวางสามารถปฏิบัติงานได้ 

10 สว่านแท่น เนื่องจากบริเวณท่ีท าการจัดวางต าแหน่งเป็นที่ว่างจึงได้จัดวาง
และพ้ืนที่จัดวางสามารถปฏิบัติงานได ้

11 เครื่องปั๊มข้ึนรูป
ระบบไฮดรอลิก 

เนื่องจากเป็นเครื่องจักรขนาดใหญ่และน้ าหนักมากและ 
ฐานเครื่องยึดติดกับพ้ืนไม่สามารถท าการเคลื่อนย้ายในการจัด
วางต าแหน่งได้ 

รูปภาพประกอบ พื้นที่ : A3 
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จ. การจัดวางต าแหน่งการปรับปรุงชิ้นงาน 4 
ในการจัดวางต าแหน่งเครื่องจักรและสิ่งสนับสนุนการปฏิบัติงานพ้ืนที่ 

การปฏิบัติงานการปรับปรุงชิ้นงาน 4 ได้ท าการประเมินสภาพผังพ้ืนที่การปฏิบัติงานการปรับปรุง
ชิ้นงาน 4 ก่อนการปรับปรุง แสดงดังตารางที่ 4.22 

 
ตารางท่ี 4.22 การประเมินสภาพผังพื้นที่การปฏิบัติงานการปรับปรุงชิ้นงาน 4 ก่อนการปรับปรุง 

หมายเลข รายละเอียด 
1 โต๊ะตะไบไม่มีการระบุต าแหน่งที่แน่ชัด และไม่เหมาะสม 
2 การจัดวางต าแหน่งโต๊ะขึ้นรูปชิ้นงานไม่เหมาะสม 
3 การจัดวางต าแหน่งสว่านแท่นไม่เหมาะสม 
4 การจัดวางต าแหน่งเครื่องพับโลหะแผ่นระบบไฮดรอลิกไม่เหมาะสม 

รูปภาพประกอบ พื้นที่ : A4 
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จากการประเมินสภาพผังพ้ืนที่การปฏิบัติงานการปรับปรุงชิ้นงาน 4 ก่อน 
การปรับปรุงได้ท าการออกแบบปรับปรุงผังพ้ืนที่ปฏิบัติงานการปรับปรุงชิ้นงาน 4  แสดงดังตารางที่ 
4.23 

 
ตารางท่ี 4.23 การออกแบบปรับปรุงผังพ้ืนที่ปฏิบัติงานการปรับปรุงชิ้นงาน 4   

หมายเลข รายละเอียด 
1 จัดต าแหน่งโต๊ะตะไบให้เป็นระเบียบเรียบร้อย 
2 จัดวางต าแหน่งโต๊ะขึ้นรูปชิ้นงานใหม่ 
3 จัดวางต าแหน่งสว่านแท่นใหม่ 
4 วางต าแหน่งเครื่องพับโลหะแผ่นระบบไฮดรอลิกใหม่ 

รูปภาพประกอบ พื้นที่ : A4 
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จากการการออกแบบปรับปรุงผังพ้ืนที่ปฏิบัติงานการปรับปรุงชิ้นงาน 4  
ได้ให้เหตุผลของการจัดวางต าแหน่ง แสดงดังตารางที่ 4.24 

 
ตารางท่ี 4.24 การออกแบบปรับปรุงผังพ้ืนที่ปฏิบัติงานการปรับปรุงชิ้นงาน 4 

หมายเลข รายการ เหตุผล 
1 โต๊ะตะไบ เนื่องจากโต๊ะตะไบมีจ านวน 7 ตัว และพ้ืนที่มีอย่างจ ากัดจึง 

ได้ท าการจัดวางต าแหน่งเป็น 3 แถว แถวละ 3 ตัวเพ่ือ 
ให้เหมาะสมกับพ้ืนที่และส าหรับการตีเส้นทางเดินในพ้ืนที่
ปฏิบัติงาน 

2 โต๊ะขึ้นรูปโลหะ
แผ่น 

ท าการจัดวางต าแหน่งในบริเวณของโต๊ะตะไบเพ่ือให้สะดวก
ต่อการใช้งานงานละจัดหมวดหมู่โต๊ะส าหรับปฏิบัติงาน
เหมือนกันอยู่ด้วยกัน 

3 เครื่องพับโลหะแผ่น
ระบบไฮดรอลิก 

เ นื่ อ ง จ า ก ต า แ ห น่ ง เ ดิ ม จั ด ว า ง ไ ม่ เ ห ม ะ ส ม จึ ง ไ ด้ 
ท าการเคลื่ อนย้ ายต าแหน่ งใหม่ส่ งผลให้ เกิด พ้ืนที่ ว่ า ง 
ในการตีเส้นทางเดินภายในพ้ืนที่ปฏิบัติงาน 

4 เครื่องตัดเจาะ
อเนกประสงค์ 

จัดวางไว้ต าแหน่งเดิมเนื่องจากมีการเดินท่อสายไฟที่ยึดแน่น
กับพ้ืนท าให้ยากล าบากต่อการเคลื่อนย้ายต าแหน่ง 

รูปภาพประกอบ พื้นที่ : A4 
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จ. การจัดวางต าแหน่งการปรับปรุงชิ้นงาน 5 
ในการจัดวางต าแหน่งเครื่องจักรและสิ่งสนับสนุนการปฏิบัติงานพ้ืนที ่

การปฏิบัติงานการปรับปรุงชิ้นงาน 5 ได้ท าการประเมินสภาพผังพ้ืนที่การปฏิบัติงานการปรับปรุง
ชิ้นงาน 5 ก่อนการปรับปรุง แสดงดังตารางที่ 4.25 

 
ตารางท่ี 4.25 การประเมินสภาพผังพื้นที่การปฏิบัติงานการปรับปรุงชิ้นงาน 5 ก่อนการปรับปรุง 

หมายเลข รายละเอียด 
1 เครื่องกลึงช ารุด 
2 การจัดวางต าแหน่งตู้เก็บเครื่องมือไม่เหมาะสม 
3 ขนาดทางเดินภายในพ้ืนที่การปฏิบัติงานไม่เหมาะสม 

รูปภาพประกอบ พื้นที่ : A5 

 

 
จากการประเมินสภาพผังพ้ืนที่การปฏิบัติงานการปรับปรุงชิ้นงาน 5 ก่อน 

การปรับปรุงได้ท าการออกแบบปรับปรุงผังพ้ืนที่ปฏิบัติงานการปรับปรุงชิ้นงาน 5  แสดงดังตารางที่ 
4.26 

 
 
 
 

3 
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ตารางท่ี 4.26 การออกแบบปรับปรุงผังพ้ืนที่ปฏิบัติงานการปรับปรุงชิ้นงาน 5   
หมายเลข รายละเอียด 

1 จัดวางเครื่องกลึงที่ช ารุดไว้บริเวณเดียวกัน 
2 จัดวางต าแหน่งตู้เก็บเครื่องมือในต าแหน่งที่เหมาะสม 
3 ปรับขนาดทางเดินภายในพ้ืนที่การปฏิบัติงาน 

รูปภาพประกอบ พื้นที่ : A5 

 

 
จากการการออกแบบปรับปรุงผังพื้นที่ปฏิบัติงานการปรับปรุงชิ้นงาน 5  

ได้ให้เหตุผลของการจัดวางต าแหน่ง แสดงดังตารางที่ 4.27 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1 3 2 



61 

 

 

ตารางท่ี 4.27 เหตุผลของการจัดวางต าแหน่ง 
หมายเลข รายการ เหตุผล 

1 เครื่องกลึง ต าแหน่ งเดิมมีการจัดวางที่ เหมาะสมซึ่ งจัดวางอย่าง 
เป็นระเบียบ และได้ท าการเคลื่อนย้ายต าแหน่งเครื่องที่ช ารุด
ไว้บริเวณเดียวกันเพื่อง่ายต่อการปฏิบัติงาน 

2 เครื่องมอเตอร์หิน
เจียร 

ต าแหน่งเดิมมีการจัดวางที่ เหมาะสม และจัดวางอย่าง 
เป็นระเบียบ 

รูปภาพประกอบ พื้นที่ : A5 
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ช. การจัดวางต าแหน่งการขึ้นรูปชิ้นงาน 
ในการจัดวางต าแหน่งเครื่องจักรและสิ่งสนับสนุนการปฏิบัติงานพ้ืนที่ 

การปฏิบัติงานการขึ้นรูปชิ้นงานได้ท าการประเมินสภาพผังพ้ืนที่การขึ้นรูปชิ้นงาน ก่อนการปรับปรุง 
แสดงดังตารางที่ 4.28 

 
ตารางท่ี 4.28 การประเมินสภาพผังพื้นที่การข้ึนรูปชิ้นงาน ก่อนการปรับปรุง 

หมายเลข รายละเอียด 
1 การจัดวางต าแหน่งตู้เก็บเครื่องมือไม่เหมาะสม 
2 การจัดวางต าแหน่งเครื่องจักรไม่เหมาะสม 
3 การจัดวางต าแหน่งโต๊ะนั่งส าหรับพักผ่อนไม่เหมาะสม 
4 มีสิ่งของอยู่ภายในพ้ืนที่ปฏิบัติงาน 
5 เส้นขอบเขตเครื่องจักรไม่ชัดเจน 

รูปภาพประกอบ พื้นที่ : B 
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จากการประเมินสภาพผังพ้ืนที่การขึ้นรูปชิ้นงานก่อนการปรับปรุงได้ 
ท าการออกแบบปรับปรุงผังพ้ืนที่ปฏิบัติงานการขึ้นรูปชิ้นงาน แสดงดังตารางที่ 4.29 

 
ตารางท่ี 4.29 การออกแบบปรับปรุงผังพ้ืนที่ปฏิบัติงานการขึ้นรูปชิ้นงาน 

หมายเลข รายละเอียด 
1 การจัดวางต าแหน่งตู้เก็บเครื่องมือใหม่ 
2 ตีเส้นทางเดิน 
3 จัดบริเวณส าหรับการจัดวางตู้เก็บเครื่องมือ 

รูปภาพประกอบ พื้นที่ : B 
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จากการการออกแบบปรับปรุงผังพ้ืนที่ปฏิบัติงานการขึ้นรูปชิ้นงานได้ให้
เหตุผลของการจัดวางต าแหน่ง แสดงดังตารางที่ 4.30 

 
ตารางท่ี 4.30 เหตุผลของการจัดวางต าแหน่ง 

หมายเลข รายการ เหตุผล 
1 เตาเผาไฟฟ้า ต าแหน่งในการจัดวางใกล้กับตู้ไฟ 
2 เตาหลอมแก๊ส เมื่อปฏิบัติงานเตาหลอมแก๊สซึ่งจะเกิดความร้อนจากการหลอม

จึงท าการจัดวางต าแหน่งไว้บริเวณท่ีชิดกับผนัง 
3 เครื่องเขย่า

ตะแกรงร่อน 
เนื่องจากการติดตั้งเครื่องต้องติดตั้งกับผนังดังนั้นต าแหน่งเดิม 
จึงมีความเหมาะสมอยู่แล้ว 

4 กระบะทราย เนื่องจากฐานกระบะทรายท าจากปูนซึ่งก่อขึ้นจากพ้ืนอาคาร 
ท าให้ไม่สามารถท าการเคลื่อนย้ายต าแหน่งได้ 

5 ตู้เก็บเครื่องมือ จัดวางชิดติดผนังเพ่ือสะดวกต่อการปฏิบัติงานในพ้ืนที่ปฏิบัติงาน 
6 ชั้นวางของ จัดวางชิดติดผนังเพ่ือสะดวกต่อการปฏิบัติงานในพ้ืนที่ปฏิบัติงาน 
7 โต๊ะเครื่องมือ จัดวางชิดติดผนังเพ่ือสะดวกต่อการปฏิบัติงานในพ้ืนที่ปฏิบัติงาน 
8 ถังแกส๊ จัดวางชิดติดผนังเพ่ือสะดวกต่อการปฏิบัติงานในพ้ืนที่ปฏิบัติงาน 

รูปภาพประกอบ พื้นที่ : A1 
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ซ. การจัดวางต าแหน่งการประสานชิ้นงาน 
ในการจัดวางต าแหน่งเครื่องจักรและสิ่งสนับสนุนการปฏิบัติงานพ้ืนที่ 

การประสานชิ้นงานได้ท าการประเมินสภาพผังพ้ืนที่การประสานชิ้นงาน ก่อนการปรับปรุง  
แสดงดังตารางที่ 4.31 

 
ตารางท่ี 4.31 การประเมินสภาพผังพื้นที่การประสานชิ้นงาน ก่อนการปรับปรุง 

หมายเลข รายละเอียด 
1 เส้นขอบเขตการปฏิบัติติงานไม่ชัดเจน 
2 มีสิ่งของอยู่ภายในพ้ืนที่ปฏิบัติงาน 
3 ขนาดทางเดินไม่สะดวกต่อการสัญจร 

รูปภาพประกอบ พื้นที่ : C 
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จากการประเมินสภาพผั ง พ้ืนที่ การปฏิบัติ งานการประสานชิ้นงาน 
ก่อนการปรับปรุงได้ท าการออกแบบปรับปรุงผังพ้ืนที่ปฏิบัติงานการประสานชิ้นงาน แสดงดังตารางที่ 
4.32 

 
ตารางท่ี 4.32  การออกแบบปรับปรุงผังพื้นที่ปฏิบัติงานการประสานชิ้นงาน 

หมายเลข รายละเอียด 
1 ตีเส้นขอบเขตการปฏิบัติติงาน 
2 สะสางสิ่งของอยู่ภายในพ้ืนที่ปฏิบัติงาน 
3 เพ่ิมขนาดทางเดิน 

รูปภาพประกอบ พื้นที่ : C 
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จากการการออกแบบปรับปรุงผังพ้ืนที่ปฏิบัติงานการประสานชิ้นงานได้ให้
เหตุผลของการจัดวางต าแหน่ง แสดงดังตารางที่ 4.33 

 
ตารางท่ี 4.33 เหตุผลของการจัดวางต าแหน่ง 

หมายเลข รายการ เหตุผล 
1 ตู้เชื่อมไฟฟ้า ต าแหน่งเดิมมีความเหมาะสมมีการเดินสายไฟและจัดเรียง 

เป็นระเบียบเรียบร้อย 
2 ตู้เชื่อมมิก ต าแหน่งเดิมมีความเหมาะสมมีการเดินสายไฟและจัดเรียง 

เป็นระเบียบเรียบร้อย 
3 ถังแก๊สอาร์กอน จัดวางต าแหน่งประจ าตู้เชื่อมมิก 
4 โต๊ะเคาะสแลก ต าแหน่งศูนย์กลางพ้ืนที่ปฏิบัติงานสะดวกต่อการใช้งาน 

รูปภาพประกอบ พื้นที่ : C 
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4.5.1.2 ทางเดินส าหรับอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 
ในการก าหนดขนาดระยะความกว้างของทางเดินในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรม

อุตสาหการ ชั้น 1 นั้นได้ค านึงถึงลักษณะของการใช้งานที่มีภายอาคารปฏิบัติการวิศวกรรม  
อุตสาหการ ชั้น 1 และความเหมาะสมของพ้ืนที่ที่มีการตีเส้นเส้นทางเดิน โดยอ้างอิงขนาดความกว้าง
ตามทฤษฎีบทที่  2  การจัดสภาพโรงงานให้ปลอดภัย  ( Environment and Plant Layout)  
แสดงดังตารางที่ 4.34 

 
ตารางท่ี 4.34 ขนาดความกว้างทางเดินในโรงงานตามลักษณะการใช้งาน  

ที่มา : สมาคมส่งเสริมความปลอดภัยและอนามัยในการท างาน (ประเทศไทย) 
 

ตารางท่ี 4.35 ขนาดความกว้างทางเดินในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1  

ตามลักษณะการใช้งาน 

ลักษณะการใช้งาน ขนาดความกว้าง  
1. คนเดินมือเปล่าสองคนสวนกันได้ ไม่ต่ ากว่า 30 นิ้ว 
2. ส าหรับรถเข็น 2 ล้อ เดินทางเดียว ไม่ต่ ากว่า 30 นิ้ว 
3. ส าหรับรถเข็น 4 ล้อ ในการขนส่งวัสดุคันเดียว ไม่ต่ ากว่า 49 นิ้ว 

4. คนเดินมือเปล่าหนึ่งคน ไม่ต่ ากว่า 15 นิ้ว 

5. ส าหรับรถเข็น 4 ล้อ ในการขนส่งวัสดุสวนทางได้ ไม่ต่ ากว่า 134 นิ้ว 

 
จากตารางขนาดความกว้างทางเดินในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

ตามลักษณะการใช้งานส่งผลให้ขนาดของทางเดินที่สามารถก าหนดได้ให้เป็นระยะความกว้าง  
ของทางเดินในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 โดยแบ่งตามลักษณะการใช้งาน  
ของทางเดิน แสดงดังตารางที่ 4.36 

 
 

ลักษณะการใช้งาน ขนาดความกว้าง  
1. คนเดินมือเปล่าสองคนสวนกันได้ ไม่ต่ ากว่า 30 นิ้ว 
2. ส าหรับรถเข็น 2 ล้อ เดินทางเดียว ไม่ต่ ากว่า 30 นิ้ว 
3. ส าหรับรถเข็น 4 ล้อ ในการขนส่งวัสดุคันเดียว ความกว้างตัวรถ + 20 นิ้ว 

4. คนเดินมือเปล่าหนึ่งคน ไม่ต่ ากว่า 15 นิ้ว 

5. ส าหรับรถเข็น 4 ล้อ ในการขนส่งวัสดุสวนทางได้ ความกว้างตัวรถทั้ง 2 คัน + 36 นิ้ว 
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ตารางท่ี 4.36 ทางเดินในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

ทางเดิน ลักษณะการใช้งาน 
ขนาดความ

กว้าง 
1. ทางเดินหลัก 1.1 คนเดินมือเปล่าสองคนสวนกันได้ 

1.2 ส าหรับรถเข็น 2 ล้อเดินทางเดียว 
1.3 ส าหรับรถเข็น 4 ล้อ ในการขนส่งวัสดุคันเดียว 
1.4 คนเดินมือเปล่าหนึ่งคน 
1.5 ส าหรับรถเข็น 4 ล้อ ในการขนส่งวัสดุสวนทางได้ 

4 เมตร 

2. ทางเดินเข้าพ้ืนที่
ปฏิบัติงาน 1 

2.1 คนเดินมือเปล่าสองคนสวนกันได้ 
2.2 คนเดินมือเปล่าหนึ่งคน 
2.3 ส าหรับรถเข็น 2 ล้อเดินทางเดียว 

1 เมตร 

3. ทางเดินเข้าพ้ืนที่
ปฏิบัติงาน 2 

3.1 คนเดินมือเปล่าหนึ่งคน 
3.2 ส าหรับรถเข็น 2 ล้อเดินทางเดียว 

0.7 เมตร 

 
จากการออกแบบการจัดวางต าแหน่งเครื่องจักร และทางเดิน แผนผังอาคาร

ปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 ที่ได้รับการออกแบบ แสดงดังรูปที่ 4.16 
รูปที่ 4.16 แผนผังอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 ที่ได้รับการออกแบบ 
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4.5.1.3 การจัดวางต าแหน่งสิ่งสนับสนุน 
ก. การจัดวางต าแหน่งถังดับเพลิง 

ก.1 ข้อจ ากัดในการจัดวางต าแหน่งถังดับเพลิง 
ในการจัดวางต าแหน่งถังดับเพลิงได้ท าการพิจารณาข้อจ ากัดต่างๆในการ

จัดวางต าแหน่งถังดับเพลิง แสดงดังตารางที่ 4.37 
 

ตารางท่ี 4.37 การพิจารณาข้อจ ากัดในการจัดวางต าแหน่งถังดับเพลิง 
ล าดับ รายละเอียด 

1 บริเวณต าแหน่งในการจัดวางต้องไม่มีสิ่งกีดขวาง 

2 ต าแหน่งในการจัดวางต้องสามารถการมองเห็นง่าย 
3 จัดวางถังดับเพลิงไว้ยังต าแหน่งที่มีความเสี่ยงที่จะเกิดเหตุเพลิงไหม้ได้ 
4 ความสูงในการติดตั้งต้องสะดวกต่อการน าถังดับเพลิงไปใช้ระงับเหตุเพลิงไหม้ 
5 จ านวนถังดับเพลิงที่ต้องการภายในอาคารปฏิบัติงานวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

 
ก.1.1 จ านวนถังดับเพลิง 

จากตารางที่ 4.37 ในการก าหนดจ านวนถังดับเพลิง ภายใน
อาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 ได้มีการค านวณจ านวนถังในการติดตั้ง ซึ่งอ้างอิงข้อมูล 
ตามทฤษฎีบทที่  2 ถังดับเพลิง โดยได้ท าการการค านวณจ านวนจุดติดตั้งถังดับเพลิงภายใน 
อาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

จาก พ้ืนที่ อาคารปฏิบัติ การวิศวกรรมอุตสาหการ  ชั้ น  1  
ได้ท าการประเมินถึงความเสี่ยงในการเกิดเหตุไฟไหม้ของพ้ืนที่ปฏิบัติงาน ซึ่งมีพ้ืนที่ เท่ากับ 576  
ตารางเมตร โดยจากทฤษฎีบทที่ 2 ถังดับเพลิงระบุไว้ว่าถังดับเพลิง 1 ถัง ต่อ 100 ตารางเมตร  
ดังนั้น ควรมีการติดตั้งถังดับเพลิงภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 โดยคิดเป็น
จ านวนถังได้ ดังนี้ 

จ านวนถังดับเพลิง =
พ้ืนที่เสี่ยงทั้งหมด

 100
 

จ านวนถังดับเพลิง =
576

100
= 5.76 
≈ 6 ถัง

 

ดังนั้นจ านวนถังดับเพลิงภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ 
ชั้น 1 มีจ านวนทั้งสิ้น 6 ถัง 
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ก.1.2 ความสูงในการติดตั้งถังดับเพลิง  
ในการก าหนดความสู ง ในการติ ดตั้ งถั งดั บ เพลิ งภาย ใน 

อาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 ได้พิจารณาถึงข้อจ ากัดของบริเวณที่จะท าการติดตั้ง 
ถังดับเพลิง และทฤษฎีบทที่ 2 ถังดับเพลิง ได้ข้อสรุปความสูงในการติดตั้งถังดับเพลิงภายใน  
อาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 ดังนี้  

ก.1.2.1 ความสูงในการติดตั้งถังดับเพลิงพื้นที่ไม่มีสิ่งกีดขวาง 
ในการก าหนดความสูงในการติดตั้งถังดับเพลิงพ้ืนที ่

ที่ไม่มีสิ่งกีดขวางสามารถติดตั้งความสูงได้ตรงตาม มาตรฐานก าหนด คือ ความสูงไม่เกิน 1.5 เมตร 
ดังนั้นในการติดตั้งถังดับเพลิงได้ก าหนดการติดตั้งตัวตะขอแขวนถังดับเพลิงสูงจากพ้ืน 1.3 เมตร 
เนื่องจากระยะจากต าแหน่งติดตะขอของถังจนถึงต าแหน่งสูงสุดขอถังดับเพลิงมีระยะความสูงเท่ากับ 
0.2 เมตร เมื่อรวมความสูงทั้งหมดแล้วของการติดตั้งถังดับเพลิง เท่ากับ 1.5 เมตร แสดงดัง  
รูปที่ 4.17 
 
 
 
 
 
 

 
รูปที่ 4.17 การติดตั้งถังดับเพลิงพื้นที่ไม่มีสิ่งกีดขวาง 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1.3 เมตร 

1.5 เมตร 

พ้ืน

ผนัง 
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ก.1.2.2 ความสูงในการติดตั้งถังดับเพลิงพื้นที่มีสิ่งกีดขวาง  
ในการก าหนดความสูงในการติดตั้งถังดับเพลิงพ้ืนที่มีสิ่ง

กีดขวางซึ่งสามารถติดตั้งความสูงได้ไม่เกิน 1 เมตร ดังนั้นในการติดตั้งถังดับเพลิงได้ก าหนดความสูง
จากพ้ืนถึงก้นถังดับเพลิง ความสูงเท่ากับ 0.3 เมตร เมื่อรวมความสูงทั้งหมดของการติดตั้งถังดับ เพลิง 
เท่ากับ 0.85 เมตร แสดงดังรูปที่ 4.18 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
รูปที่ 4.18 การติดตั้งถังดับเพลิงพื้นที่มีสิ่งกีดขวาง 

 
ก.1.3 การตีเส้นกรอบพ้ืนที่ถังดับเพลิง 

ในการตีเส้นสีกรอบพ้ืนที่ถังดับเพลิงได้มีการก าหนดขนาดความ
กว้าง 0.5 เมตร ยาว 0.5 เมตร ซึ่ ง เป็นการก าหนดขนาด ตามความเหมาะสมของพ้ืนที่ 
เพ่ือป้องกันไม่ให้มีการน าเอาสิ่งของมาวางกีดขวางการเข้าใช้งานถังดับเพลิง แสดงดังรูปที่ 4.19 

 
 

 
 

 
 

รูปที่ 00 
รูปที่ 4.19 การตีเส้นกรอบพื้นที่ถังดับเพลิง 

 
ก.1.4 ขนาดเส้นกรอบพื้นท่ีถังดับเพลิง 

ในการก าหนดขนาดเส้นกรอบพ้ืนที่ถังดับเพลิงได้มีการก าหนด
ขนาดความหนาเท่ากับ 0.1 เมตร ซึ่งเป็นขนาดที่ใช้ในการตีเส้นภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรม  
อุตสาหการ ชั้น 1 แสดงดังรูปที่ 4.20 

0.85 เมตร 

พ้ืน

ผนัง 

0.3 เมตร 

0.5 เมตร 

0.5 เมตร 

ท่อลม 
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รูปที่ 4.20 ขนาดเส้นกรอบพื้นที่ถังดับเพลิง 

 

ก.2 การพิจารณาต าแหน่งในการติดตั้งถังดับเพลิง 

ในการพิจารณาต าแหน่งในการติดตั้ งถังดับเพลิง ภายในอาคาร
ปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 ซึ่งอ้างอิงข้อมูลตามทฤษฎีบทที่ 2 ถังดับเพลิงระบุไว้ว่า  
ถังเครื่องดับเพลิงแบบมือถือที่ติดตั้งแต่ละเครื่องต้องมีระยะห่างกันไม่เกิน 20 เมตร และ 1 ถัง  
ต่อ 100 ตารางเมตร และจากจ านวนถังที่ได้จากการค านวณ ได้ท าการพิจารณาในการก าหนด
ต าแหน่งในการติดตั้งถังดับเพลิง แสดงตารางที่ 4.38 

 
ตารางท่ี 4.38 การพิจารณาในการก าหนดต าแหน่งในการติดตั้งถังดับเพลิง 

หมายเลข รายการ รายละเอียด 
1 ถังดับเพลิง จุดที่ 1 1. จากต าแหน่งในการติดตั้งถังดับเพลิงซึ่งเป็นที่โล่ง และเป็น

ผนังอาคารที่ไม่มีสิ่งกีดขวางและสามารถใช้งานถังดับเพลิงไหม้
ได้สะดวก 
2. ต าแหน่งของถังดับเพลิงอยู่ในบริเวณกลางตัวอาคารท าให้
สะดวกต่อการใช้ดับเพลิงได้ในบริเวณกว้าง 
3. ต าแหน่งในการติดตั้งถังดับเพลิงสามารถมองเห็นได้ง่ายเมื่อ
เกิดเหตุเพลิงไหม ้
4. สามารถติดตั้งความสูงได้ตามมาตรฐานคือไม่เกิน 1.5 เมตร 

รูปภาพประกอบ 
 

 
 
 

0.1 เมตร 

1 
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ตารางท่ี 4.38 (ต่อ) การพิจารณาในการก าหนดต าแหน่งในการติดตั้งถังดับเพลิง  
หมายเลข รายการ รายละเอียด 

2 ถังดับเพลิง จุดที่ 2 1. จากต าแหน่งในการติดตั้งซึ่งเป็นที่โล่ง และสามารถมองเห็น
ได้ง่ายเมื่อเกิดเหตุเพลิงไหม้สามารถน าถังดับเพลิงไปใช้ดับเพลิง
ไหม้ได้สะดวก 
2. ต าแหน่งของถังดับเพลิงอยู่ในบริเวณกลางตัวอาคารท าให้
สะดวกต่อการใช้ดับเพลิงได้ในบริเวณกว้าง 
3. สามารถติดตั้งความสูงได้ตามมาตรฐานคือสูงจากพ้ืนอย่างต่ า 
0.3 เมตร 
 

3 ถังดับเพลิง จุดที่ 3 1. จากต าแหน่งในการติดตั้งถังดับเพลิงซึ่งเป็นที่โล่ง และเป็น
ผนังอาคารที่ไม่มีสิ่งกีดขวางและสามารถใช้งานถังดับเพลิงไหม้
ได้สะดวก 
2. ต าแหน่งของถังดับเพลิงอยู่ในบริเวณกลางตัวอาคารท าให้
สะดวกต่อการใช้ดับเพลิงได้ในบริเวณกว้าง 
3. ต าแหน่งในการติดตั้งถังดับเพลิงสามารถมองเห็นได้ง่ายเมื่อ
เกิดเหตุเพลิงไหม ้
4. สามารถติดตั้งความสูงได้ตามมาตรฐานคือไม่เกิน 1.5 เมตร 

รูปภาพประกอบ 

 

 
 

2 
3 
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ตารางท่ี 4.38 (ต่อ) การพิจารณาในการก าหนดต าแหน่งในการติดตั้งถังดับเพลิง  
หมายเลข รายการ รายละเอียด 

4 ถังดับเพลิง จุดที่ 4 1. จากต าแหน่งในการติดตั้งถังดับเพลิงซึ่งเป็นที่โล่ง และเป็น
ผนังอาคารที่ไม่มีสิ่งกีดขวางและสามารถใช้งานถังดับเพลิง
ไหม้ได้สะดวก 
2. ต าแหน่งของถังดับเพลิงอยู่ในบริเวณกลางตัวอาคารท าให้
สะดวกต่อการใช้ดับเพลิงได้ในบริเวณกว้าง 
3. ต าแหน่งในการติดตั้งถังดับเพลิงสามารถมองเห็นได้ง่าย
เมื่อเกิดเหตุเพลิงไหม ้
4. สามารถติดตั้งความสูงได้ตามมาตรฐานคือไม่เกิน 1.5 เมตร 

5 ถังดับเพลิง จุดที่ 5  1. เนื่องจากภายในบริเวณพ้ืนที่จุดติดตั้งถังดับเพลิง จุดที่ 5 
มีความเสี่ยงต่อการเกิดเหตุเพลิงไหม้และเป็นบริเวณพ้ืนที่ 
การปฏิบัติงานท าให้มีความจ าเป็นอย่างยิ่ งที่จะต้องมี 
การก าหนดต าแหน่งถังดับเพลิงให้มีอยู่ในบริเวณนั้น 
2. สามารถติดตั้งความสูงได้ตามมาตรฐานคือสูงจากพ้ืน 
อย่างต่ า 0.3 เมตร 

รูปภาพประกอบ 

 

 
 

 
 

5 

4 
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ตารางท่ี 4.38 (ต่อ) การพิจารณาในการก าหนดต าแหน่งในการติดตั้งถังดับเพลิง 
หมายเลข รายการ รายละเอียด 

6 ถังดับเพลิง จุดที่ 6 1. เนื่องจากภายในบริเวณพ้ืนที่จุดติดตั้งถังดับเพลิง จุดที่ 6 
มีความเสี่ยงต่อการเกิดเหตุเพลิงไหม้และเป็นบริเวณพ้ืนที่ 
การปฏิบัติงานท าให้มีความจ าเป็นอย่างยิ่งที่จะต้องมีการ
ก าหนดต าแหน่งถังดับเพลิงให้มีอยู่ในบริเวณนั้น 
2. สามารถติดตั้งความสูงได้ตามมาตรฐานคือสูงจากพ้ืน 
อย่างต่ า 0.3 เมตร 

รูปภาพประกอบ 
 

  

จากการประเมินการจัดวางจ านวนและต าแหน่งของถังดับเพลิง สรุปได้ว่า 
 ท าการติดตั้งถังดับเพลิง ภายในอาคารปฏิบัติงานวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 จ านวน 6 จุด แสดงดัง
รูปที่ 4.20 
 

 
 
 
 

 
 

รูปที่ 00 
 
 

รูปที่ 4.21 การติดตั้งถังดับเพลิง ภายในอาคารปฏิบัติงานฯ 

6 

1 

4 

5 6 

3 
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ข. การจัดวางต าแหน่งถังท้ิงเศษโลหะ 
ข.1 ข้อจ ากัดในการจัดวางต าแหน่งถังท้ิงเศษโลหะ 

 ในการจัดวางต าแหน่งถังทิ้งเศษโลหะได้ท าการพิจารณาข้อจ ากัดต่างๆ ใน
การจัดวางต าแหน่งถังดับเพลิง แสดงดังตารางที่ 4.39 

 
ตารางท่ี 4.39 การพิจารณาข้อจ ากัดในการจัดวางต าแหน่งถังท้ิงเศษโลหะ 

ล าดับ รายละเอียด 
1 ต าแหน่งการจัดวางอ านวยความสะดวกต่อการน าเศษโลหะไปทิ้งของผู้ปฏิบัติงาน 

2 ระยะทางของต าแหน่งการจัดวางถังดับเพลิงจากเครื่องจักรอ านวยความสะดวก 
ต่อการน าเศษโลหะไปทิ้งของผู้ปฏิบัติงาน 

3 ต าแหน่งการจัดวางถังดับเพลิงจากเครื่องจักรอ านวยสะดวกต่อการมองเห็น 

4 ต าแหน่ ง การจั ดว างถั งดั บ เพลิ งต้ อ ง ไม่ กี ดขวาง พ้ืนที่ ในการปฏิบั ติ ง าน 
ของเครื่องจักรกลและการสัญจรของผู้ปฏิบัติงาน 

5 ต าแหน่งการจัดวางถังทิ้งเศษท่ีเกิดจากการปฏิบัติงานเครื่องจักรกล 

6 ต าแหน่งการจัดวางถังทิ้งเศษที่เกิดจากการตัดวัสดุ 

7 จ านวนถังทิ้งเศษโลหะภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 เพียงพอ
ต่อการทิ้งเศษจากการปฏิบัติงานภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ  
ชั้น 1 

8 ขนาดพ้ืนที่ของถังทิ้งเศษโลหะที่จะท าการจัดวางต าแหน่งภายในอาคารปฏิบัติการ
วิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1  
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ข.2 การพิจารณาในการจัดวางต าแหน่งถังทิ้งเศษโลหะ 
ในการพิจารณาต าแหน่งของถังทิ้งเศษโลหะภายในอาคารปฏิบัติการ

วิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 ซึ่งได้ท าพิจารณาแผนผังอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 
แสดงดังตารางที่ 4.40 

 
ตารางท่ี 4.40 การพิจารณาในการจัดวางต าแหน่งถังท้ิงเศษโลหะ 

หมายเลข รายการ รายละเอียด 
1 จุดถังทิ้งเศษที่ 1  

 
1. จัดต าแหน่งไว้ให้ห้องเก็บวัสดุซึ่งมีการน าวัสดุออกมาตัด
บริเวณข้างหน้าห้องวัสดุจะได้สะดวกต่อการน าเศษจาก 
การตัดวัสดุไปทิ้ง 
2. รองรับการทิ้งเศษจากพ้ืนที่ปฏิบัติงานการปรับปรุง 5 
(งานกลึง) ที่มีระยะทางไม่ไกลมาในการน าเศษไปทิ้ง 
3. บริเวณท่ีจัดวางเป็นมุมของอาคาร 

2 จุดถังทิ้งเศษที่ 2 
 

1. เป็นต าแหน่งศูนย์กลางของพ้ืนที่ปฏิบัติงาน 
2. บริเวณท่ีจัดวางอยู่บริเวณด้านข้างของผนังอาคาร และ
อยู่สุดทางเดินซึ่งมิดชิด 
3. เป็นต าแหน่งที่รับรองการทิ้งเศษได้หลายพื้นทีปฏิบัติงาน 

รูปภาพประกอบ 

 

 
 

1 

2 
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ตารางท่ี 4.40 (ต่อ) การพิจารณาในการจัดวางต าแหน่งถังทิ้งเศษโลหะ 
หมายเลย รายการ รายละเอียด 

3 จุดถังทิ้งเศษที่ 3 
 

1. บริเวณท่ีจัดวางเป็นมุมของอาคาร 
2. บริเวณท่ีจัดวางอยู่ด้านหลังอาคารมิดชิด 
3. เป็นต าแหน่งที่รับรองการทิ้งเศษในพ้ืนที่การประสานชิ้นงาน 
(งานเชื่อม) 

รูปภาพประกอบ 
 

 
จากการประเมินการจัดวางจ านวนและต าแหน่งของถังทิ้งเศษโลหะ สรุปได้ว่า ท าการติดตั้งถัง

ทิ้งเศษโลหะภายในอาคารปฏิบัติงานวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 จ านวน 3 จุด แสดงดังรูปที่ 4.22 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 00 
 

รูปที่ 4.22 การติดตั้งถังทิ้งเศษโลหะภายในอาคารปฏิบัติงานฯ 
 
 

3 

1 

2 
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ค. การจัดวางต าแหน่งถังขยะทั่วไป 
ค.1 ข้อจ ากัดในการจัดวางต าแหน่งถังขยะทั่วไป 

ในการจัดวางต าแหน่งถังขยะทั่วไปได้ท าการพิจารณาข้อจ ากัดต่างๆใน
การจัดวางต าแหน่งถังขยะทั่วไป แสดงดังตารางที่ 4.41 

 
ตารางท่ี 4.41 การพิจารณาข้อจ ากัดในการจัดวางต าแหน่งถังขยะทั่วไป 

ล าดับ รายละเอียด 
1 ระยะในการจัดวางต าแหน่งถังขยะทั่วไปต้องไม่ไกลจากพ้ืนที่ปฏิบัติงาน 
2 ต าแหน่งถังขยะท่ัวต้องไม่ขัดขวางพ้ืนที่ปฏิบัติงานเครื่องจักรกล 

3 ต าแหน่งถังขยะทั่วต้องเป็นพื้นที่โล่ง เพื่ออ านวยความสะดวกในการขนถ่ายขยะ
ออกจากอาคาร  

4 มีเขตแบ่งพ้ืนที่ของถังขยะแต่ละถังอย่างชัดเจน 
5 มีจ านวน 2 ต าแหน่งการจัดวางถังขยะทั่วไป เนื่องจากอาคารปฏิบัติการ

วิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 มีขนาดใหญ่  และจ านวนของผู้ที่ เข้ามา 
ท าการใช้งานมีจ านวนอย่างน้อย 80 คนต่อการเรียนใน 1 คาบเรียน 

6 ขยะมีหลายประเภทต่างกัน ต้องแบ่งแยกต าแหน่งของประเภทถังขยะ เพ่ือ 
ช่วยในการก าจัดหรือน ามาใช้ใหม่  
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ค.2 การพิจารณาต าแหน่งในการจัดวางถังขยะทั่วไป 

ในการพิจารณาต าแหน่งของถังขยะทั่วไปภายในอาคารปฏิบัติการ
วิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 ซึ่งได้ท าพิจารณาแผนผังอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 
แสดงดังตารางที่ 4.42 

 
ตารางท่ี 4.42 การพิจารณาต าแหน่งในการจัดวางถังขยะทั่วไป 

หมายเลย รายการ รายละเอียด 
1 ถังขยะทั่วไป จุดที่ 1 

 
เป็นพ้ืนที่ทางเข้าออกของอาคารปฏิบัติการวิศวกรรม 
อุตสาหการ ชั้น 1 เพ่ือให้ผู้เข้าใช้งานอาคารปฏิบัติการ
วิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 ได้ท าการทิ้งขยะในขณะที่เข้า
อาคารฯ  เ พ่ือ ไม่ ให้ เ กิ ดการทิ้ ง ขยะใน พ้ืนที่ ท า ง าน 
ของเครื่องจักร และบริเวณภายในอาคาร   

2 ถังขยะทั่วไป จุดที่ 2 
 

เป็นพ้ืนที่หน้าห้องน้ าซึ่งเป็นพ้ืนที่ที่เกิดขยะจากการเข้า
ห้องน้ าหรือ เมื่อใช้งานเครื่องจักรเสร็จแล้วจะเกิดขยะ 
จากการอุปกรณ์ช่วยในการท างาน คือ ถุงมือผ้า ผ้าเช็ด
เครื่องจักร  

รูปภาพประกอบ 
 

  
จากการประเมินการจัดวางจ านวนและต าแหน่งของถังขยะทั่วไป  

สรุปได้ว่า ท าการติดตั้ งถังขยะทั่วไป ภายในอาคารปฏิบัติ งานวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1  
จ านวน 2 จุด  

 
 
 

1 2 
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ง. การจัดวางต าแหน่งอุปกรณ์ท าความสะอาด 
ง.1 ข้อจ ากัดในการจัดวางต าแหน่งอุปกรณ์ท าความสะอาด 

ในการจัดวางต าแหน่งอุปกรณ์ท าความสะอาดได้ท าการพิจารณา
ข้อจ ากัดต่างๆในการจัดวางต าแหน่งอุปกรณ์ท าความสะอาด แสดงดังตารางที่ 4.43 

 

ตารางที่ 4.43 การพิจารณาข้อจ ากัดในการจัดวางต าแหน่งอุปกรณ์ท าความสะอาด 
ล าดับ รายละเอียด 

1 ใกล้กับถังขยะ 
2 อยู่ติดกับทางเข้า – ออกของอาคารปฏิบัติการฯ 

 

ฌ.2 การพิจารณาต าแหน่งในการจัดวางอุปกรณ์ท าความสะอาด 
ในกา ร พิ จ า รณากา รจั ด ว า ง อุปกรณ์ ท า ค ว ามสะอาดภ าย ใน 

อาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 ซึ่งได้ท าพิจารณาแผนผังอาคารปฏิบัติการวิศวกรรม  
อุตสาหการ ชั้น 1 แสดงดังตารางที่ 4.44 

 

ตารางท่ี 4.44 การพิจารณาต าแหน่งในการจัดวางอุปกรณ์ท าความสะอาด 
หมายเลข รายการ รายละเอียด 

1 อุปกรณ์ท าความสะอาดจุดที่ 1 อยู่ใกล้กับถังขยะและอยู่ติดกับทางผ่านเข้า-ออก 
2 อุปกรณ์ท าความสะอาด จุดที่ 2 อยู่ใกล้กับถังขยะและอยู่ติดกับทางผ่านเข้า-ออก 

รูปภาพประกอบ 
 

 

จากการประ เมินการจั ด วางจ านวนและต าแหน่ งของ อุปกรณ์ 
ท าความสะอาด สรุปได้ว่า ท าการจัดวางอุปกรณ์ท าความสะอาด ภายในอาคารปฏิบัติงานวิศวกรรม 
อุตสาหการ ชั้น 1 จ านวน 2 จุด  

1 
2 
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จ. การจัดวางต าแหน่งตู้น้ าส าหรับดื่ม 
จ.1 ข้อจ ากัดในการจัดวางต าแหน่งตู้น้ าส าหรับดื่ม 

ในการจัดวางต าแหน่งตู้น้ าส าหรับดื่มได้ท าการพิจารณาข้อจ ากัดต่างๆใน
การจัดวางต าแหน่งตู้น้ าส าหรับดื่ม แสดงดังตารางที่ 4.45 

 
ตารางท่ี 4.45 การพิจารณาข้อจ ากัดในการจัดวางต าแหน่งตู้น้ าส าหรับดื่ม 

ล าดับ รายละเอียด 
1 อยู่กลางอาคารปฏิบัติการฯ 
2 อยู่ใกล้กับโต๊ะนั่งเรียนส าหรับผู้ปฏิบัติงาน 

3 อยู่ใกล้กับปลั๊กเสียบ 
4 อยู่ทางที่ผู้ปฏิบัติงานเข้าถึงได้สะดวก 

 

ฌ.2 การพิจารณาต าแหน่งในการจัดวางตู้น้ าส าหรับดื่ม 
ในการพจิารณาต าแหน่งของตู้น้ าส าหรับดื่มภายในอาคารปฏิบัติการ

วิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 ซึ่งได้ท าพิจารณาแผนผังอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 
แสดงดังตารางที่ 4.46 

 
ตารางท่ี 4.46 การพิจารณาต าแหน่งในการจัดวางตู้น้ าส าหรับดื่ม 

หมายเลข รายการ รายละเอียด 
1 ตู้น้ าส าหรับดื่ม  1. อยู่กลางอาคารปฏิบัติงานโดยมีโต๊ะนั่งและเครื่องจักรล้อมรอบ 

และอยู่ติดกับทางผ่านเข้า – ออกอาคารปฏิบัติการ 
2. ต าแหน่งในการติดตั้งเป็นที่โล่งแจ้งอ านวยความสะดวกต่อ 
การมองเห็น 

รูปภาพประกอบ 
 

1 
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จากการประเมินการจัดวางจ านวนและต าแหน่งตู้น้ าส าหรับดื่ม สรุปได้ว่า 
ท าการติดตั้งตู้น้ าส าหรับดื่ม ภายในอาคารปฏิบัติงานวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 จ านวน 1 จุด  
 

ช. การจัดวางต าแหน่งอ่างช าระล้างร่างกาย 
ฌ.1 ข้อจ ากัดในการจัดวางต าแหน่งอ่างช าระล้างร่างกาย 

ในการจัดวางต าแหน่งอ่างช าระล้างร่างกายได้ท าการพิจารณาข้อจ ากัด
ต่างๆในการจัดวางต าแหน่งอ่างช าระล้างร่างกาย แสดงดังตารางที่ 4.1 

 
ตารางท่ี 4.47 การพิจารณาข้อจ ากัดในการจัดวางต าแหน่งอ่างช าระล้างร่างกาย 

ล าดับ รายละเอียด 
1 ต าแหน่งการจัดวางอ่างช าระล้างร่างกายควรติดตั้งต าแหน่งที่สามารถระบายน้ าทิ้ง 

ได้สะดวก 
2 ต าแหน่งการจัดวางอ่างช าระล้างร่างกายควรติดตั้งบริเวณท่ีสามารถต่อน้ าได้ง่าย 

3 ต าแหน่งการจัดวางอ่างช าระล้างร่างกายควรติดตั้งต าแหน่งที่โล่งเพ่ือให้ผู้ปฏิบัติงาน  
เข้าใช้ได้ครั้งละหลายคน 

4 ต าแหน่งการจัดวางอ่างช าระล้างร่างกายควรติดตั้งบริเวณต าแหน่งที่สามารถติดตั้งก๊อกน้ าได้ 
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ฌ.2 การพิจารณาต าแหน่งในการติดตั้งอ่างช าระล้างร่างกาย 
ในก า ร พิ จ า รณาต า แหน่ ง ขอ ง อ่ า ง ช า ร ะล้ า ง ร่ า งก ายภาย ใน 

อาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 ซึ่งได้ท าพิจารณาแผนผังอาคารปฏิบัติการวิศวกรรม  
อุตสาหการ ชั้น 1 แสดงตารางที่ 4.84 

 
ตารางท่ี 4.48 การพิจารณาต าแหน่งในการติดตั้งอ่างช าระล้างร่างกาย 

หมายเลข รายการ รายละเอียด 
1 อ่างช าระล้าง

ร่างกาย 
1. ต าแหน่งการจัดวางอ่างช าระล้างร่างกายมีพ้ืนที่ในการระบายน้ า
ทิ้งได้สะดวก 
2. ต าแหน่งการจัดวางอ่างช าระล้างร่างกายมีท่อน้ าซึ่งอ านวย 
ความสะดวกต่อการต่อท่อน้ าอ่างช าระล้างร่างกาย 
3. ต าแหน่งการจัดวางอ่างช าระล้างร่างกายเป็นต าแหน่งที่โล่งแจ้ง
อ านวยความสะดวกต่อการมองเห็น 
4. ต าแหน่งการจัดวางอ่างช าระล้างร่างกายสามารถติดตั้งก๊อกน้ าได้ 

รูปภาพประกอบ 
 

  
จากการประเมินการจัดวางจ านวนและต าแหน่งของโต๊ะนั่งส าหรับพักผ่อน 

สรุปได้ว่า ท าการติดตั้งโต๊ะนั่งส าหรับพักผ่อน ภายในอาคารปฏิบัติงานวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 
จ านวน 1 จุด  

 
 
 
 
 

1 
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ซ. การจัดวางต าแหน่งจุดปฐมพยาบาล 
ซ.1 ข้อจ ากัดในการจัดวางต าแหน่งจุดปฐมพยาบาล 

ในการจัดวางต าแหน่งจุดปฐมพยาบาลได้ท าการพิจารณาข้อจ ากัดต่างๆ
ในการจัดวางต าแหน่งจุดปฐมพยาบาล แสดงดังตารางที่ 4.1 
 

ตารางท่ี 4.49 การพิจารณาข้อจ ากัดในการจัดวางต าแหน่งจุดปฐมพยาบาล 
ล าดับ รายละเอียด 

1 ต าแหน่งในการจัดวางจุดปฐมพยาบาลสามารถเข้าถึงได้ง่าย 
2 ต าแหน่งในการจัดวางจุดปฐมพยาบาลอยู่ใกล้บริเวณต าแหน่งโต๊ะนั่งพักผ่อน 

3 ต าแหน่งในการจัดวางจุดปฐมพยาบาลต้องไม่กระทบต่อการท างาน 
4 ความสูงในการติดตั้งต้องอ านวยความสะดวกต่อการใช้งาน 

 

ฌ.2 การพิจารณาต าแหน่งในการติดตั้งจุดปฐมพยาบาล 
ในการพิจารณาต าแหน่งจุดปฐมพยาบาลภายในอาคารปฏิบัติการ

วิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 ซึ่งได้ท าพิจารณาแผนผังอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 
แสดงตารางที่ 4.50 

ตารางท่ี 4.50 การพิจารณาต าแหน่งในการติดตั้งจุดปฐมพยาบาล 
หมายเลข รายการ รายละเอียด 

1 จุดปฐมพยาบาล 1. ต าแหน่งในการจัดวางจุดปฐมพยาบาลอยู่บริเวณศูนย์กลางอาคาร 
2. ต าแหน่งในการจัดวางจุดปฐมพยาบาลอยู่บริเวณศูนย์กลางอาคาร
อ านวยความสะดวกในการมองเห็น 
3. ต าแหน่งในการจัดวางจุดปฐมพยาบาลมีลักษณะโล่งแจ้ง 
ซึ่งอ านวยสะดวกต่อการเข้าใช้งาน 

รูปภาพประกอบ 
 

1 
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จากการประเมินการจัดวางจ านวนและต าแหน่งของโต๊ะนั่งส าหรับพักผ่อน 
สรุปได้ว่ า  ท าการจัดวางจุดปฐมพยาบาล  ภายในอาคารปฏิบัติงานวิศวกรรมอุตสาหการ  
ชั้น 1 จ านวน 1 จุด  

ฌ. การจัดวางต าแหน่งโต๊ะนั่งส าหรับพักผ่อน 
ฌ.1 ข้อจ ากัดในการจัดวางต าแหน่งโต๊ะนั่งส าหรับพักผ่อน 

ในการจัดวางต าแหน่งโต๊ะนั่งส าหรับพักผ่อนได้ท าการพิจารณาข้อจ ากัด
ต่างๆในการจัดวางต าแหน่งโต๊ะนั่งส าหรับพักผ่อนแสดงดังตารางที่ 4.51 
 

ตารางท่ี 4.51 การพิจารณาข้อจ ากัดในการจัดวางต าแหน่งโต๊ะนั่งส าหรับพักผ่อน 
ล าดับ รายละเอียด 

1 เป็นพื้นที่ท่ีสามารถวางกระเป๋าหรือสิ่งของ เพื่อไม่ให้เป็นสิ่งที่ขัดขวางในการท างาน
เครื่องจักร 

2 สามารถนั่งได้จ านวนอย่างน้อย 4 คน เนื่องจากมีผู้เข้ามาใช้งานจ านวนอย่างน้อย 50 คน
ต่อการเรียน 

 

ฌ.2 การพิจารณาต าแหน่งในการติดตั้งโต๊ะนั่งส าหรับพักผ่อน 
ในการพิจารณาต าแหน่งของโต๊ะนั่งส าหรับพักผ่อนภายในอาคาร

ปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 ซึ่งได้ท าพิจารณาแผนผังอาคารปฏิบัติการวิศวกรรม  
อุตสาหการ ชั้น 1 แสดงตารางที่ 4.52 
 

ตารางท่ี 4.52 การพิจารณาต าแหน่งในการติดตั้งโต๊ะนั่งส าหรับพักผ่อน 
หมายเลข รายการ รายละเอียด 

1 โต๊ะนั่งส าหรับ
พักผ่อน จุดที่ 1 

เป็นพ้ืนที่หน้าทางเข้าออกของอาคารปฏิบัติงานวิศวกรรม 
อุตสาหการ ชั้น 1 ซึ่งจะเป็นที่นั่งพักผ่อนหรือวางกระเป๋า 

2 โต๊ะนั่งส าหรับ
พักผ่อน จุดที่ 2 

เป็นพ้ืนที่การปฏิบัติงานการปรับปรุงชิ้นงาน 5 เพ่ือให้พัก 
ขณะท างานหรือรอเพ่ือท าการใช้งานต่อ 

3 โต๊ะนั่งส าหรับ
พักผ่อน จุดที่ 3 

เป็นพ้ืนที่การปฏิบัติงานการปรับปรุงชิ้นงาน 1 2 3 4 เพ่ือให้
พักขณะท างานหรือรอเพ่ือท าการใช้งานต่อ 

4 โต๊ะนั่งส าหรับ
พักผ่อน จุดที่ 4 

เป็นพื้นที่ท่ีอยู่ใกล้จุดน้ าดื่มและจุดปฐมพยาบาล 

5 โต๊ะนั่งส าหรับ
พักผ่อน จุดที่ 5 

เป็น พ้ืนที่ การปฏิบั ติ ง านการขึ้ น รูปชิ้ น งาน  เ พ่ือให้ พัก 
ขณะท างานหรือรอเพ่ือท าการใช้งานต่อ 
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ตารางท่ี 4.52 (ต่อ) การพิจารณาต าแหน่งในการติดตั้งโต๊ะนั่งส าหรับพักผ่อน 
หมายเลย รายการ รายละเอียด 

6 โต๊ะนั่งส าหรับ
พักผ่อน จุดที่ 6 

เป็นพ้ืนที่การปฏิบัติงานการประสานชิ้นงาน  เพ่ือให้ พัก 
ขณะท างานหรือรอเพ่ือท าการใช้งานต่อ 

รูปภาพประกอบ 
 

 

จากการประเมินการจัดวางจ านวนและต าแหน่งของโต๊ะนั่งส าหรับพักผ่อน 
สรุปได้ว่า ท าการติดตั้งโต๊ะนั่งส าหรับพักผ่อน ภายในอาคารปฏิบัติงานวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 
จ านวน 5 จุด  
 

ญ. การจัดวางต าแหน่งบอร์ดบ่งชี้  
ฌ.1 ข้อจ ากัดในการจัดวางต าแหน่งบอร์ดบ่งชี้ 

ในการจัดวางต าแหน่งบอร์ดบ่งชี้ได้ท าการพิจารณาข้อจ ากัดต่างๆ ในการ
จัดวางต าแหน่งบอร์ดบ่งชี้ แสดงดังตารางที่ 4.53 
 

ตารางท่ี 4.53 การพิจารณาข้อจ ากัดในการจัดวางต าแหน่งบอร์ดบ่งชี้ 
ล าดับ รายละเอียด 

1 เป็นพื้นที่ท่ีสามารถมองได้อย่างจัดเจน 
2 เป็นพื้นที่ท่ีโล่งกว้างในการยืนมองดูรายละเอียดของป้าย 

 
 
 

1 

2 

3 

4 

5 
6 
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ฌ.2 การพิจารณาต าแหน่งในการติดตั้งบอร์ดบ่งชี้ 
ในการพิจารณาต าแหน่งของบอร์ดบ่งชี้ภายในอาคารปฏิบั ติการ

วิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 ซึ่งได้ท าพิจารณาแผนผังอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 
แสดงดังตารางที่ 4.54 

 
ตารางท่ี 4.54 การพิจารณาต าแหน่งในการติดตั้งบอร์ดบ่งชี้ 

หมายเลข รายการ รายละเอียด 
1 บอร์ดบ่งชี้ จุดที่ 1 

 
เป็นพ้ืนที่เข้าออกของอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ 
ชั้น 1 ท าให้สามารถมองเห็นหรือศึกษาบอร์ดบ่งชี้ก่อนเข้ามา
ปฏิบัติงานภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 
และต าแหน่งของบอร์ดบ่งชี้อยู่ใกล้ห้องพักอาจารย์สะดวก 
ต่อการสอบถามการรายละเอียดในการใช้งานได้ 

2 บอร์ดบ่งชี้ จุดที่ 2 
 

เป็นพ้ืนที่เข้าออกของอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ 
ชั้น 1 ท าให้สามารถมองเห็นหรือศึกษาบอร์ดบ่งชี้ก่อนเข้ามา
ปฏิบัติงานภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 
และต าแหน่งของบอร์ดบ่งชี้อยู่ใกล้ห้องพักอาจารย์สะดวก 
ต่อการสอบถามการรายละเอียดในการใช้งานได้ 

รูปภาพประกอบ 
 

 

จากการประเมินการจัดวางจ านวนและต าแหน่งของบอร์ดบ่งชี้ สรุปได้ว่า 
ท าการติดตั้งบอร์ดบ่งชี้ ภายในอาคารปฏิบัติงานวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 จ านวน 2 จุด  
 
 
 

1 

2 
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4.5.2 การออกแบบสิ่งสนับสนุนอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

4.5.2.1 ถังท้ิงเศษโลหะ 

วัตถุประสงค์ในการจัดท าถังทิ้ งเศษภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรม 
อุตสาหการชั้น 1 เพื่อการรองรับเศษจากการปฏิบัติงานจากเครื่องจักร โดยได้ท าการพิจารณาข้อจ ากัด
ต่างๆ แสดงดังตารางที่ 4.55 

 
ตารางท่ี 4.55 การพิจารณาข้อจ ากัดรูปแบบของถังทิ้งเศษโลหะ 

ข้อจ ากัด ล าดับ รายละเอียด 
1. ลักษณะเศษโลหะ 1 เศษโลหะหนามีความหนา 3 มิลลิเมตร ขึ้นไป 

2 เศษโลหะบางมีความหนา 1 - 3 มิลลิเมตร 
3 เศษละเอียดชิ้นเล็กและผงเศษ 
4 เศษมีความคม 

2. รูปทรงของถัง 1 ง่ายต่อการทิ้งเศษ 
2 สะดวกต่อการจัดวางในพ้ืนที่อาคาร 

2. ขนาดถัง 1 ถังต้องบรรจุเศษโลหะได้เกิน 16,524 ลูกบาศก์เซนติเมตร 

3. วัสดุถัง 1 แข็งแรงทนทาน 

2 ทนต่อรอยขีดขวนจากคมเศษโลหะ 

 
จากการพิจารณาข้อจ ากัดได้ข้อสรุปของลักษณะถังทิ้งเศษโลหะภายใน

อาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 แสดงดังตารางที่ 4.56 
 

ตารางท่ี 4.56 ข้อสรุปของลักษณะถังท้ิงเศษโลหะ  
เหตุผล รูปภาพประกอบ 

1. หาซื้อง่าย 
2. สะดวกต่อการทิ้ง 
3. ปริมาตรเพียงพอต่อปริมาณเศษ
ที่จะทิ้งในแต่ละวัน 
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4.5.2.2 อ่างช าระล้างร่างกาย 

วัตถุประสงค์เพ่ือสร้างอ่างช าระล้างร่างกายภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรม
อุตสาหการชั้น 1 ที่มีความคงทน อายุการใช้งานเป็นเวลานาน โดยได้ท าการพิจารณาข้อจ ากัดต่างๆ 
แสดงดังตารางที่ 4.57 

 
ตารางท่ี 4.57 การพิจารณาข้อจ ากัดรูปแบบของอ่างช าระล้างร่างกาย 

ข้อจ ากัด ล าดับ รายละเอียด 
1. ตัวอ่างล้างมือ 1 ความสูงจากพ้ืนถึงขอบอ่างล้างมือ 80 – 90 เซนติเมตร 

อ้างอิงจากระดับความสูงของอ่างล้างมือทั่วไป 
2 ระยะความยาวของแขนในการล้างมือ 0 – 41.5 เซนติเมตร

อ้างอิงจากมาตรฐานการยืดแขนในโรงงาน 
3 ความยาวของอ่างล้างมือส าหรับผู้ปฏิบัติงาน 52.5 - 60 

เซนติเมตร : คน : ก๊อก อ้างอิงจากความกว้างของอ่างล้าง
หน้าทั่วไป 

4 ความลึกของอ่างล้างมือ 40 - 50 เซนติเมตร อ้างอิงจาก 
ความลึกของอ่างล้างหน้าทั่วไป 

2. ผู้ปฏิบัติงาน 1 ผู้ปฏิบัติงานใน 1 คาบเรียนมีจ านวน 80 คน 
2 ผู้ปฏิบัติงาน ใช้เวลาในการล้างมือเฉลี่ย 3 นาที : คน : ครั้ง 
3 จากจ านวน 80 คน ผู้ที่ปฏิบัติงานจริงๆ คิดเป็นร้อยละ 25 

เท่า 20 คน 
4 ขนาดความกว้างของร่างกายผู้ปฏิบัติงาน เท่ากับ 0.5 เมตร 

3. วัสดุที่ใช้ในการ
สร้างอ้างล้างมือ 

1 ขนาดอิฐบล็อก กว้าง 19 เซนติเมตร ยาว 39 เซนติเมตร  
หนา 7 เซนติเมตร 

 
จากกา ร พิ จ า รณา ข้ อ จ า กั ด อ่ า ง ช า ร ะล้ า ง ร่ า ง ก าย  ภ าย ในอาคา ร 

ปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 ได้ท าการออกแบบอ่างช าระล้างร่างกายโดยให้เหตุผล  
แสดงดังตารางที่ 4.58 
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ตารางท่ี 4.58 ข้อสรุปของลักษณะถังท้ิงเศษโลหะ  
เหตุผล 

จากข้อจ ากัดในการออกแบบลักษะอ่างช าระล้างร่างกายได้ค านึงถึง 
การใช้อ่างช าระล้างร่างกายโดยผู้ปฏิบัติงานใน 1 คาบเรียนมีจ านวน 80 คน จากการคาดการณ์
จ านวนของผู้ปฏิบัติ งานจริงคิดเป็น ร้อยละ 25 เท่ากับ 20 คน และจากข้อจ ากัดเวลา 
ในการช าระล้างเฉลี่ยคนละ 3 นาที ดังนั้นเวลาในการช าระล้างรวม คิดเป็น 60 นาที ซึ่งช่วงเวลาใน
การช าระล้างเป็นช่วงเวลาหลังการเรียนการสอนซึ่งจะมีเวลาในการช าระอยู่ที่ 30 นาทีก่อนเลิก  
การเรียนการสอนจากที่กล่าวมา ท าให้สามารถก าหนดจ านวนก๊อกน้ าได้ 3 ก๊อก ซึ่งจะใช้เวลา 
ในการช าระเสร็จทุกคนรวมกันคิดเป็น 20 นาที และขนาดความกว้างของผู้ปฏิบัติงานอยู่ที่ 0.5 
เมตรท าให้ขนาดความกว้างของอ่างช าระล้างร่างกาย เท่ากับ 1.5 เมตร โดยลักษณะของ  
อ่างช าระล้างร่างกาย 

รูปภาพประกอบ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

4.5.2.3 ป้ายบ่งชี้ภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

ก. ป้ายชื่อเครื่องจักรและสิ่งสนับสนุน 

วัตถุประสงค์เพ่ือใช้บ่งชี้ชื่อเครื่องจักรและสิ่งสนับสนุน  ภายในอาคาร
ปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น  1 โดยได้ท าการพิจารณา ข้อจ ากัดต่ างๆ ในจัดท า 
ป้ายชื่ อ เครื่ องจักร  และสิ่ งสนับสนุนภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหารชั้น  1  
แสดงดังตารางที่ 4.59 
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ตารางท่ี 4.59 การพิจารณาข้อจ ากัดป้ายชื่อเครื่องจักรและสิ่งสนับสนุน 
ข้อจ ากัด ล าดับ รายละเอียด 

1. ขนาดป้าย 1 ขนาดป้ายต้องไม่ขัดขวางการปฏิบัติงานเครื่องจักร 
2 ขนาดป้ายเหมาะสมกับเครื่องจักร 

2. ขนาดตัวอักษร 1 ขนาดตัวอักษรสามารถมองเห็นได้ชัดเจน 
3. วัสดุที่ใช้ท าป้าย 1 ต้องแข็งแรงทนทาน 

2 อายุการใช้งานนาน 

3 ราคาถูก 

4 หาซื้อง่าย 

 
จากการพิจารณาข้อจ ากัดในการจัดท าป้ายชื่อเครื่องจักรและสิ่งสนับสนุน

ภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น แสดงดังตารางที่ 4.60 
 
ตารางท่ี 4.60 ป้ายชื่อเครื่องจักรและสิ่งสนับสนุน 

ล าดับ รายการ เลือก เหตุผล 
1 ขนาดป้าย ตามความเหมาะสม

ของเครื่อง 
เนื่องจากเครื่องจักรมีขนาดเครื่องที่ไม่เท่ากัน
ทุกเครื่องดังนั้นขนาดของป้ายเครื่องจึงมีขนาด
ตามความเหมาะสมของเครื่องนั้นๆ 

2 วัสดุ ฟิวเจอร์บอร์ด ราคาถูกสามารถหาซื้อง่ายและอายุการใช้งาน
ยาวนาน 

 
จากการส ารวจขนาดจ ากัด ในแต่ละเครื่ อ งจั กรและสิ่ งสนับสนุน 

ได้ท าการแยกขนาดของป้ายออกเป็น 7 ขนาด ตามขนาดจ ากัดของพ้ืนที่การติดที่ใกล้เคียงกัน โดย
รายการขนาดป้ายชื่อเครื่องจักรกลและสิ่งสนับสนุน แสดงดังตารางที่  4.61 
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ตารางท่ี 4.61 รายการขนาดป้ายชื่อเครื่องจักรกลและสิ่งสนับสนุน  

รายการ ขนาดของป้าย 

เครื่องอัดไฮดรอลิก 

9*20 

เครื่องกัด 

สว่านแท่น 

โต๊ะตะไบ 

เครื่องกลึง 

เครื่องมอเตอร์หินเจียร 

เตาเผาไฟฟ้า 

เครื่องต๊าปเกลียวระบบลม 

9*25 

เครื่องดัดท่อ 

เครื่องรีดขอบระบบไฟฟ้า 

เครื่องม้วนโลหะแผ่น 

ตู้เชื่อมไฟฟ้า 

ตู้เชื่อมมิก 

เครื่องปั๊มคอม้า 

9*30 

เครื่องเจียรทูล อเนกประสงค์ 

เครื่องพับม้วนโลหะแผ่น 

เครื่องตัดเจาะเหล็กอเนกประสงค์ 

โต๊ะขึ้นรูปโลหะแผ่น 

เตาหลอมแก๊ส 

เครื่องไส 
12*30 

เครื่องเจียระไนราบ 

เครื่องเจาะรัศมี 
12*35 

เครื่องเขย่าตะแกรงร่อน 
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ตารางท่ี 4.61 (ต่อ) รายการขนาดป้ายชื่อเครื่องจักรกลและสิ่งสนับสนุน  

รายการ ขนาดของป้าย 

เครื่องเจียรไนกลม 12*45 

เครื่องตัดโลหะแผ่นระบบไฮดรอลิก 

12*50 เครื่องพับโลหะแผ่นระบบไฮดรอลิก 

เครื่องปั๊มข้ึนรูประบบไฮโดรลิก 

 
จากขนาดของป้ายได้ท าการส ารวจความคิดเห็นจากอาจารย์ที่ปรึกษา  

ครูช่างและนิสิตผู้ปฏิบัติงาน เกี่ยวกับขนาดของตัวอักษรที่เหมาะสมของป้ายเพ่ือการมองเห็นที่ชัดเจน 
ซึ่ งท ากา ร เปรี ยบ เที ยบขนาดแบบตั ว อัก ษร  5  ขนาด  คื อ  แบบ อักษร  TH SarabunPSK  
ขนาด  36, แบบอักษร TH SarabunPSK ขนาด  48, แบบอักษร TH SarabunPSK ขนาด  72, 
แบบอักษร TH SarabunPSK ขนาด 150 และแบบอักษร TH SarabunPSK ขนาด 200 ดังรูปที่ 4.23 
 

 
รูปที่ 4.23 เทียบขนาดตัวอักษร 

 
จากการส ารวจโดยการสอบถามความเห็นของอาจารย์และนิสิตผู้ปฏิบัติงาน  

จึ งสรุปตามความต้องการของอาจารย์ และนิสิ ตผู้ ปฏิบั ติ งานได้ขนาดของอักษรในป้ าย  
แสดงดังตารางที่ 4.62  
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ตารางท่ี 4.62 ขนาดของอักษรในป้าย 
ล าดับ ขนาดป้าย ขนาดตัวอักษร 

1 9*20 ชื่อภาษาไทย (TH sarabun PSK 80 Bold) 

2 9*25 ชื่อภาษาไทย (TH sarabun PSK 80 Bold) 

3 9*30 ชื่อภาษาไทย (TH sarabun PSK 80 Bold) 

4 12*30 ชื่อภาษาไทย (TH sarabun PSK 166 Bold) 

5 12*35 ชื่อภาษาไทย (TH sarabun PSK 166 Bold) 

6 12*45 ชื่อภาษาไทย (TH sarabun PSK 166 Bold) 

7 12*50 ชื่อภาษาไทย (TH sarabun PSK 166 Bold) 
 

โดยตัวอย่างลักษณะของป้ายเครื่องจักรกลและสิ่งสนับสนุน แสดงดังรูปที่ 4.24 

 

 
รูปที่ 4.24 ตัวอย่างลักษณะของป้ายเครื่องจักรกลและสิ่งสนับสนุน 

 

ข. ป้ายพื้นที่การปฏิบัติงาน 

วัตถุประสงค์เพ่ือใช้บ่งชี้ พ้ืนที่การปฏิบัติงานภายในอาคารปฏิบัติการ
วิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 โดยได้ท าการพิจารณาข้อจ ากัดต่างๆในจัดท าป้ายชื่อเครื่องจักรและ 
สิ่งสนับสนุนภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการชั้น 1 แสดงดังตารางที่ 4.63 
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ตารางท่ี 4.63 การพิจารณาข้อจ ากัดป้ายชื่อเครื่องจักรและสิ่งสนับสนุน 
ข้อจ ากัด ล าดับ รายละเอียด 

1. ขนาดป้าย 1 ขนาดป้ายต้องไม่ขัดขวาง 
2 ขนาดป้ายเหมาะสมกับเครื่องจักร 

2. ขนาดตัวอักษร 1 ขนาดตัวอักษรสามารถมองเห็นได้ชัดเจน 
3. วัสดุที่ใช้ท าป้าย 1 ต้องแข็งแรงทนทาน 

2 อายุการใช้งานนาน 

3 น้ าหนักเบา 

4. ความสูง 1 ไม่ส่งผลกระทบต่อการสัญจร 

2 อยู่ในระดับที่สะดวกต่อการมองเห็น 

 
จากการพิจารณาข้อจ ากัดในการจัดท าป้ายชื่อเครื่องจักรและสิ่งสนับสนุน

ภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 ได้ข้อสรุป แสดงดังตารางที่ 4.64 
 
ตารางท่ี 4.64 ป้ายชื่อเครื่องจักรและสิ่งสนับสนุน 

ล าดับ รายการ เลือก เหตุผล 
1 ขนาดป้าย กว้าง 24 เซนติเมตร 

ยาว 80 เซนติเมตร 
สามารมองเห็นชัดเจนและเหมาะสม 

2 วัสดุ พลาสวูด (Plaswood) ขนแรงทนทานน้ าหนักเบา 

 

จากการแบ่งพ้ืนที่ในการปฏิบัติงานในหัวข้อ4.5.1 การออกแบบวางผัง
อาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 โดยป้ายพ้ืนที่การปฏิบัติงานมีจ านวนทั้งสิ้น 8 ป้าย 
แสดงดังตารางที ่4.65 
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ตารางท่ี 4.65 ป้ายชื่อพ้ืนที่การปฏิบัติงาน 

 
ในการจัดท าป้ายชื่อ พ้ืนที่การปฏิบัติ งานผู้ จัดท าได้ท าการส ารวจ 

ความคิดเห็นจากอาจารย์และนิสิตผู้ปฏิบัติงานเกี่ยวกับขนาดของป้ายและตัวอักษรในป้าย  
เพ่ือการมองเห็นที่ชัดเจน ได้มีการเปรียบเทียบขนาดตัวอักษรซึ่งอ้างอิงจาก เทียบขนาดตัวอักษร  
จากการส ารวจโดยการสอบถามความเห็นของอาจารย์และนิสิตผู้ปฏิบัติงาน จึงสรุปตามความต้องการ
ของอาจารย์และนิสิตผู้ปฏิบัติงานได้ว่าแบบอักษร TH SarabunPSK ขนาด 456 โดยลักษณะของ 
ป้ายพ้ืนที่การปฏิบัติงาน แสดงดังรูปที่ 4.25 

รูปที่ 4.25  ตัวอย่างป้ายชื่อพ้ืนที่การปฏิบัติงาน 
 

ค. ป้ายบ่งชี้จุดส าคัญต่างๆภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

วัตถุประสงค์เพ่ือใช้บ่งชี้จุดส าคัญต่างภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรม 
อุตสาหการ ชั้น 1 โดยได้ท าการพิจารณาข้อจ ากัดต่างๆในจัดท าป้ายบ่งชี้จุดส าคัญต่างภายใน 
อาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหารชั้น 1 แสดงดังตารางที่ 4.66 

 

ป้ายช่ือพื้นที่การปฏิบัติงาน 

ล าดับ สัญลักษณ์ ชื่อภาษาไทย ชื่อภาษาอังกฤษ 

1 A การปรับปรุงชิ้นงาน Machining 

2 A1 การปรับปรุงชิ้นงาน 1 Machining 1 

3 A2 การปรับปรุงชิ้นงาน 2 Machining 2 

4 A3 การปรับปรุงชิ้นงาน 3 Machining 3 

5 A4 การปรับปรุงชิ้นงาน 4 Machining 4 

6 A5 การปรับปรุงชิ้นงาน 5 Machining 5 

7 B การข้ึนรูปชิ้นงาน Shaping 

8 C การประสานชิ้นงาน Joining 
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ตารางท่ี 4.66 การพิจารณาข้อจ ากัดป้ายบ่งชี้จุดส าคัญต่าง 
ข้อจ ากัด ล าดับ รายละเอียด 

1. ขนาดป้าย 1 ขนาดป้ า ยต้ อ ง ไม่ บดบั ง กา รมอง เห็ นจุ ด ส า คัญต่ า ง ๆ  
ที่ต้องการบ่งชี้ 

2 ขนาดป้ายต้องเหมาะสม 
2. ขนาดตัวอักษร 1 ขนาดตัวอักษรสามารถมองเห็นได้ชัดเจน 
3. วัสดุที่ใช้ท าป้าย 1 ต้องแข็งแรงทนทาน 

2 อายุการใช้งานนาน 

3 ราคาถูก 

4 หาซื้อง่าย 

 
จากการพิจารณาข้อจ ากัดในการจัดท าป้ายบ่งชี้จุดส าคัญต่างๆ ภายใน

อาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น ได้ข้อสรุป แสดงดังตารางที่ 4.67 
 

ตารางท่ี 4.67 ป้ายบ่งชี้จุดส าคัญต่างๆ 
ล าดับ รายการ เลือก เหตุผล 

1 ขนาดป้าย ตามความเหมาะสม เนื่องจากสิ่งที่จะบ่งชี้มีขนาดไม่เท่ากัน 
2 วัสดุ ฟิวเจอร์บอร์ด ราคาถูกสามารถหาซื้อง่ายและอายุการใช้งานนาน 

 

จากการส ารวจพบจุดบ่งชี้จุดส าคัญต่างๆ ภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรม
อุตสาหการ ชั้น 1 แสดงดังตารางที่ 4.68 

 

ตารางท่ี 4.68 ป้ายบ่งชี้จุดส าคัญต่างๆ 

ล าดับ รายการ จ านวน 

1 จุดปฐมพยาบาล  1 

2  จุดน้ าดื่ม 1 

3 จุดติดตั้งถังดับเพลิง  6 

4  ห้องน้ า  1 

5  ตู้ไฟ  8 

6  ทางออก  2 

7 อุปกรณ์ท าความสะอาด 2 
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ตารางท่ี 4.68 (ต่อ) ป้ายบ่งชี้จุดส าคัญต่างๆ 

ล าดับ รายการ จ านวน 

8 ถังขยะทั่วไป 2 

9 อ่างช าระล้างร่างกาย 1 

10 ถังท้ิงเศษโลหะ 3 

 
ในการจัดท าป้ายบ่งชี้จุดส าคัญต่างๆ ผู้จัดท าได้ท าการส ารวจความคิดเห็น

ของอาจารย์และนิสิตผู้ปฏิบัติงานเกี่ยวกับขนาดของป้ายและตัวอักษรในป้าย เพ่ือการมองเห็น  
ที่ชัดเจน โดยได้มีการเปรียบเทียบขนาดตัวอักษร จากรูปที่ 4.23 เทียบขนาดตัวอักษร จากการส ารวจ
โดยการสอบถามความเห็นของอาจารย์และนิสิตผู้ปฏิบัติงาน สรุปผลการส ารวจความคิดเห็น 
ของอาจารย์และนิสิตผู้ปฏิบัติงานได้ว่า แบบอักษร TH SarabunPSK ขนาด 80 โดยลักษณะของ 
ป้ายชื่อพ้ืนที่การปฏิบัติงาน แสดงดังรูปที่ 4.66 

 

รูปที่ 4.26 ลักษณะของป้ายชื่อพ้ืนที่การปฏิบัติงาน 
 
 

4.5.2.4 โครงป้ายพ้ืนที่การปฏิบัติงาน 

วั ตถุ ป ร ะส งค์ เ พ่ื อ ใ ช้ ใ นกา รแขวนป้ า ย พ้ืนที่ ก า รปฏิ บั ติ ง านภาย ใน 
อาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 โดยได้ท าการพิจารณาข้อจ ากัดต่างๆ ในจัดท าโครงป้าย
พ้ืนที่การปฏิบัติงานภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหารชั้น 1 แสดงดังตารางที่ 4.68 
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ตารางท่ี 4.69 การพิจารณาข้อจ ากัดโครงป้ายพื้นที่การปฏิบัติงาน 
ข้อจ ากัด ล าดับ รายละเอียด 

1. โครงป้าย 1 สามารถรองรับป้ายที่จะท าการแขวน 
2 สามารถแขวนป้ายสะดวก 

2. พ้ืนที่การติดตั้ง 1 เสาปูนกลม 
3. วัสดุที่ใช้ท า 1 ต้องแข็งแรงทนทาน 

2 อายุการใช้งานนาน 

3 หาซื้อง่าย 

 
จากการพิจารณาข้อจ ากัดโครงป้ายพ้ืนที่การปฏิบัติงานภายในอาคาร

ปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 ได้ท าการออกแบบโครงป้ายพื้นที่การปฏิบัติงาน โดยให้เหตุผล 
แสดงดังตารางที่ 4.70 

 
ตารางท่ี 4.70 โครงป้ายพ้ืนที่การปฏิบัติงาน 

หมายเลย รายการ เหตุผล 
1 เหล็กรับแรง ใช้เสริมการรับแรงให้กับโครงป้าย 
2 ห่วงคล้องป้าย สะดวกต่อการคล้องป้าย 

รูปภาพประกอบ 
 

 
 
 
 
 
 

 

2 
1 

ป้ายพื้นที่การปฏบิัติงาน 

0.9 เมตร 

0.35 เมตร 

0.1 เมตร 
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4.5.2.5 บอร์ดบ่งชี้ภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

ก. บอร์ดสถิติความปลอดภัย 
วัตถุประสงค์จัดท าในรูปแบบบอร์ดไวนิลเพ่ือใช้ในการบ่งชี้ความปลอดภัย

ภาคในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 โดยได้ท าการออกแบบบอร์ดบ่งชี้ภายใน  
อาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 แสดงดังตารางที่ 4.71 

 

ตารางท่ี 4.71 การออกแบบบอร์ดบ่งชี้ภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

หมายเลข รายการ รายละเอียด 
1 กรอกระบุเป้าหมาย ขอบเขตเป้าหมายถึงการมีความปลอดภัย 

ในการปฏิบัติงานโดยเป้าหมายนับทีละภาคเรียน 
2 กรอกวันที่เริ่มท าการนับสถิติ ทราบถึงวันที่เริ่มนับสถิติ 
3 กรอกจ านวนอุบัติเหตุตามระดับ

ความรุนแรง 
ท าการกรอกสถิติเม่ือมีการเกิดอุบัติเหตุ 
 

4 กรอกวันที่เกิดอุบัติเหตุครั้งล่าสุด ทราบถึงการการเกิดอุบัติเหตุครั้งล่าสุด 
5 สรุปยอดอุบัติเหตุครั้งก่อนหน้า ทราบถึงยอดอุบัติเหตุครั้งก่อนหน้า 

รูปภาพประกอบ 
 
 
 

 

 
ข. บอร์ดแผนผังอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

4 

1 

2 

5 

3 



103 

 

 

วัตถุประสงค์เพ่ือบ่งชี้แผนผังอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 
โดยได้ท าการออกแบบบอร์ดแผนผังอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 แสดงดังตารางที่ 
4.72 

 

ตารางท่ี 4.72 บอร์ดแผนผังอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

หมายเลข รายการ รายละเอียด 
1 แผนผังอาคาร แสดงแผนผั งอาคารปฏิบัติ การวิศวกรรม 

อุตสาหการ ชั้น 1 
2 รายการต าแหน่งต่างๆ แสดงรายการเครื่องจักรและสิ่งของต่างภายใน

อาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 
3 จุดบ่งชี้ภายในอาคาร แสดงรายการจุดส าคัญๆภายในอาคาร

ปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 
รูปภาพประกอบ 

 
 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 

3 

1 2 
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ค. บอร์ดระเบียบการเข้าใช้อาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

วัตถุประสงค์เพ่ือแสดงระเบียบการเข้าใช้อาคารปฏิบัติการวิศวกรรม 
อุตสาหการ ชั้น 1 โดยได้ท าการออกแบบบอร์ดแผนผังอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 
แสดงดังตารางที่ 4.73 

 

ตารางท่ี 4.73 บอร์ดระเบียบการเข้าใช้อาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

หมายเลข รายการ รายละเอียด 
1 ระเบียบการเข้าใช้ ระบุผู้รับติดต่อในการเข้าใช้งาน การยืม -คืน

เครื่องมือ และการเบิก-จ่ายวัสดุ 
2 ระเบียบการยืม-คืนเครื่องมือ ระบุข้ันตอนในการยืม-คืนเครื่องมือ 
3 ระเบียบการเข้าใช้งานเครื่องจักร ระบุข้ันตอนในการเข้าใช้งานเครื่องจักร 
4 ระเบียบการทิ้งเศษ ระบุข้อบังคับในการทิ้งเศษ 
5 ระเบียบการช าระล้างร่างกาย ระบุการปฏิบัติตนในการช าระล้างร่างกาย 
6 กฎข้อบังคับ ระบุกฎข้อบังคับในการการเข้าใช้งานอาคาร 
7 ระเบียบการเบิก-จ่ายวัสดุ ระบุข้ันตอนการเบิก-จ่ายวัสดุ 

รูปภาพประกอบ 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 

 

1 6 

3 

2 7 

3 4 
5 



105 

 

 

ง. บอร์ดระเบียบการแต่งกายภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

วัตถุประสงค์เพ่ือบ่งชี้ระเบียบการแต่งกายภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรม 
อุตสาหการ ชั้น 1 โดยได้ท าการออกแบบบอร์ดแผนผังอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 
แสดงดังตารางที่ 4.74 

 

ตารางท่ี 4.74 บอร์ดระเบียบการแต่งกายภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

หมายเลข รายการ รายละเอียด 
1 การแต่งกาย แสดงการแต่งกายในแต่ละพ้ืนที่การปฏิบัติงาน 
2 ชื่อการแต่งกาย แสดงชื่อการแต่งกายแต่ละพ้ืนที่การปฏิบัติงาน 
3 อุปกรณ์ป้องกัน แสดงอุปกรณ์ป้องกันในแต่ละพ้ืนที่ปฏิบัติงาน 

รูปภาพประกอบ 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 

4.6 ตรวจแบบการปรับปรุงอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 
หลังจากท าการออกแบบการปรับปรุงอาคารฯ เสร็จผู้ด าเนินโครงงานจึงน าแบบการปรับปรุง

อาคารฯ ไปน าเสนอแก่อาจารย์ที่ปรึกษา และบุคลากรที่เกี่ยวข้อง แสดงดังรูปที่ 4.27 หากผ่าน 
การน าเสนอก็ท าการด าเนินการปรับปรุงต่อไป 

 

2 1 3 
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รูปที่ 4.27 การน าเสนอการออกแบบการปรับปรุงอาคารปฏิบัติการฯ ต่ออาจารย์ที่ปรึกษา 

และบุคลากรที่เก่ียวข้อง 

 
4.7 ด าเนินการปรับปรุง 

หลังจากน าเสนอแบบการปรับปรุงอาคารปฏิบัติการฯ ผู้ด าเนินโครงงานจึงด าเนินการปรับปรุง
อาคารปฏิบัติการอาคารปฏิบัติการฯ แสดงดังรูปที่ 4.28 

 
4.7.1 การออกแบบวางผังอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

4.7.1.1 การจัดวางต าแหน่งเครื่องจักรกล 
4.7.1.2 ทางเดินส าหรับอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 
4.7.1.3 การจัดวางต าแหน่งสิ่งสนับสนุน 

ก. การจัดวางต าแหน่งถังดับเพลิง 
ข. การจัดวางต าแหน่งถังท้ิงเศษโลหะ 
ค. การจัดวางต าแหน่งถังขยะทั่วไป 
ง. การจัดวางต าแหน่งอุปกรณ์ท าความสะอาด 
จ. การจัดวางต าแหน่งตู้น้ าส าหรับดื่ม 
ช. การจัดวางต าแหน่งอ่างช าระล้างร่างกาย 
ซ. การจัดวางต าแหน่งจุดปฐมพยาบาล 
ฌ. การจัดวางต าแหน่งโต๊ะนั่งส าหรับพักผ่อน 
ญ. การจัดวางต าแหน่งบอร์ดบ่งชี้  
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รูปที่ 4.28 การออกแบบวางผังอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 
 

4.7.2 การออกแบบสิ่งสนับสนุนอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

4.7.2.1 ถังทิ้งเศษโลหะ แสดงดังรูปที่ 4.29-4.30 
 

                              
      รูปที่ 4.29 ถังท้ิงเศษก่อนการปรับปรุง รูปที่ 4.30 ถังท้ิงเศษหลังการปรับปรุง 

 

4.7.2.3 ป้ายบ่งชี้ภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

ก. ป้ายชื่อเครื่องจักรกลและสิ่งสนับสนุน 
ข. ป้ายพื้นที่การปฏิบัติงาน 

ค. ป้ายบ่งชี้ความปลอดภัย 

แสดงดังรูปที่ 4.31-4.32 
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รูปที่ 4.31 ป้ายบ่งชี้ภายในอาคารฯ ก่อนการปรับปรุง 

 

 
รูปที่ 4.32 ป้ายบ่งชี้ภายในอาคารฯ หลังการปรับปรุง 

 

4.7.2.4 โครงป้ายพ้ืนที่ปฏิบัติงาน แสดงดังรูปที่ 4.33-4.34 
 

                          
      รูปที่ 4.33 โครงป้ายพ้ืนที่ฯ ก่อนการปรับปรุง     รูปที่ 4.34 โครงป้ายพ้ืนที่ฯ หลังการปรับปรุง 
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4.7.2.5 บอร์ดบ่งชี้ภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 
ก. บอร์ดสถิติความปลอดภัย แสดงดังรูปที่ 4.35-4.36 

 

                   
    รูปที่ 4.35 โครงป้ายพ้ืนที่ฯ ก่อนการปรับปรุง      รูปที่ 4.36 โครงป้ายพ้ืนที่ฯ หลังการปรับปรุง 

  
ข. บอร์ดแผนผังอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

ค. บอร์ดระเบียบการเข้าใช้อาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

ง. บอร์ดระเบียบการแต่งกายภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ 

แสดงดังรูปที่ 4.38 
 

 
รูปที่ 4.37 บอร์ดระเบียบการใช้งานต่างๆ หลังการปรับปรุง 

 
4.8 จัดท าแบบประเมินความพึงพอใจ 
      ท าการจัดท าแบบประเมินความพึงพอใจ หลังจากการด าเนินการปรับปรุงอาคารปฏิบัติการ
วิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 เสร็จสิ้นแล้ว โดยแบบประเมินความพึงพอใจ แสดงดังรูปที่ 4.38 
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รูปที่ 4.38 แบบประเมินความพึงพอใจ 

 

4.9 ทดลองการใช้งานและประเมินความพึงพอใจ 
        ท าการทดลองการใช้งานอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 หลังจากท าการปรับปรุง
เสร็จสิ้นและท าการประเมินความพึงพอใจการปฏิบัติงานอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 
กลุ่มตัวอย่าง นิสิตคณะวิศวกรรมศาสตร์ ภาควิชาวิศวกรรมอุตสาหการ จ านวน 20 คน แสดงดังรูปที่ 

4.39 
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รูปที่ 4.39 ทดลองการใช้งานและประเมินความพึงพอใจ 

 

4.10 จัดท ามาตรฐานการปฏิบัติงานอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 
        ท าการจัดท ามาตรฐานการปฏิบัติงานอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1  หลังจาก
การด าเนินการปรับปรุงอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 ตามแนวทางต่าง ๆ และ 
การอบรมเสร็จสิ้นแล้ว  จึงจัดท ามาตรฐานอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ  ชั้น 1  
โดยมีมาตรฐาน ดังนี้ 

3.11.1 มาตรฐานการเข้าใช้อาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ 
3.11.2 มาตรฐานการใช้สีและป้ายบ่งชี้ภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ (ดังหัวข้อ

บทที่ 2) 
3.11.3 มาตรฐานการปฏิบัติงานเครื่องจักรภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ  

(ดังภาคผนวก ค)                        
3.11.4 มาตรฐานแผนผังอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ (ดังตาราง 4.72 ) 
3.11.5 มาตรฐานการก าจัดเศษจากการปฏิบัติงาน 
แสดงดังรูปที่ 4.40 

รูปที่ 4.40 ระเบียบการเข้าใช้งานอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ 
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4.11 อบรมให้ความรู้และความเข้าใจในการปฏิบัติงานอาคารปฏิบัติการฯ 
        หลังจากท ามาตรฐานอาคารปฏิบัติการแล้วก็จะท าการอบรมให้ความรู้และความเข้าใจ 
ในการปฏิบัติงานอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ  ชั้น 1 โดยได้จัดอบรมให้ความรู้และ 
ความเข้าใจในการปฏิบัติงานอาคารปฏิบัติการฯ ในวันที่ 8 พฤษภาคม พ.ศ. 2561 แสดงดังรูป 4.41 
 

 
รูปที่ 4.41 อบรมให้ความรู้และความเข้าใจในการปฏิบัติงานอาคารปฏิบัติการฯ 

 
4.12 สรุปผลการปรับปรุงอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ช้ัน 1 
       สรุปผลการปรับปรุงก่อน-หลังของอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 
 

4.12.1 การประเมินความพึงพอใจ 
หลังจากทดลองเข้าปฏิบัติการในอาคารปฏิบัติการอุตสาหการแล้ว จึงท าการประเมิน

ความพึงพอใจของกลุ่มตัวอย่างของผู้ใช้งานจากการปฏิบัติงานอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ  
และความพึงพอใจของผู้ปฏิบัติงานที่เป็นทั้งนิสิตและอาจารย์สามารถปฏิบัติงานได้ด้วยตนเอง โดย 
มีผู้ประเมิน 20 คน ดังตารางที่ 4.73 
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ตารางท่ี 4.75 ผลการประเมินความพึงพอใจการปฏิบัติงานในอาคารปฏิบัติการอุตสาหการ 

รายการ 
คะแนนการ
ประเมินผล 

1. ความพึงพอใจการวางผังอาคารปฏิบัติการฯ 

1.1 การจัดวางต าแหน่งภายในผังมีความเหมาะสม 3.85 

1.2 ผังมีความสะดวกต่อการปฏิบัติงาน 4.08 
2. ความพึงพอใจมาตรฐานการเข้าใช้อาคารปฏิบัติการฯ 

2.1 บอร์ดระเบียบการเข้าใช้งานอาคารปฏิบัติการฯ 

2.1.1 ขนาดของบอร์ดมีความเหมาะสม 4.15 

2.1.2 ต าแหน่งในการติดตั้งบอร์ดมีความเหมาะสม 3.92 

2.1.3 ข้อมูลภายในบอร์ดง่ายต่อการท าความเข้าใจ 4.31 

2.2 บอร์ดแผนผังอาคารปฏิบัติการฯ 

2.2.1 ขนาดของบอร์ดมีความเหมาะสม 4.23 

2.2.2 ต าแหน่งในการติดตั้งบอร์ดมีความเหมาะสม 4 

2.2.3 ข้อมูลภายในบอร์ดง่ายต่อการท าความเข้าใจ 4.46 
2.3 บอร์ดระเบียบการแต่งกายภายในอาคารปฏิบัติการฯ 

2.3.1 ขนาดของบอร์ดมีความเหมาะสม 4.08 
2.3.2 ต าแหน่งในการติดตั้งบอร์ดมีความเหมาะสม 4 
2.3.3 ข้อมูลภายในบอร์ดง่ายต่อการท าความเข้าใจ 4.54 

3. ความพึงพอใจมาตรฐานการใช้สีและป้ายบ่งช้ีภายในอาคารปฏิบัติการฯ 

3.1 การใช้สี 
3.1.1 มีการตีเส้นแบ่งพ้ืนที่ปฏิบัติของเครื่องจักรด้วยสีท าให้

สะดวกต่อการปฏิบัติงาน 
4.38 

3.1.2 การเลือกใช้สีภายในอาคารปฏิบัติการฯได้เหมาะสม 4.38 

3.2 ป้ายบ่งชี้ 

3.2.1 ป้ายพื้นที่ปฏิบัติงาน 

3.2.1.1 ขนาดของป้ายมีความเหมาะสม 4.31 

3.2.1.2 ความสูงในการติดตั้งมีความเหมาะสม 4.54 

3.2.1.3 ป้ายสามารถมองเห็นได้ชัดเจน 4.46 

3.2.1.4 รูปแบบของป้ายง่ายต่อความเข้าใจ 4.08 
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ตารางท่ี 4.75 (ต่อ) ผลการประเมินความพึงพอใจการปฏิบัติงานในอาคารปฏิบัติการอุตสาหการ  

รายการ 
คะแนนการ
ประเมินผล 

3.2.2 ป้ายเครื่องจักร 

3.2.2.1 ขนาดของป้ายมีความเหมาะสม 4.15 

3.2.2.2 ป้ายสามารถมองเห็นได้ชัดเจน 4.08 

3.2.2.3 รูปแบบของป้ายง่ายต่อความเข้าใจ 4.62 

3.2.3 ป้ายความปลอดภัย 
3.2.3.1 ขนาดของป้ายมีความเหมาะสม 4.23 
3.2.3.2 ความสูงในการติดตั้งมีความเหมาะสม 4.15 
3.2.3.3 ป้ายสามารถมองเห็นได้ชัดเจน 4.46 
3.2.3.4 รูปแบบของป้ายง่ายต่อความเข้าใจ 4.46 

3.2.4 บอร์ดระเบียบการเข้าใช้งานอาคารปฏิบัติการฯ 

3.2.4.1 ขนาดของป้ายมีความเหมาะสม 4.38 

3.2.4.2 ความสูงในการติดตั้งมีความเหมาะสม 4.38 

3.2.4.3 ป้ายสามารถมองเห็นได้ชัดเจน 4.31 

3.2.4.4 รูปแบบของป้ายง่ายต่อความเข้าใจ 4.08 

3.2.5 บอร์ดแผนผังอาคารปฏิบัติการฯ 

3.2.5.1 ขนาดของป้ายมีความเหมาะสม 4.38 

3.2.5.2 ความสูงในการติดตั้งมีความเหมาะสม 4.15 

3.2.5.3 ป้ายสามารถมองเห็นได้ชัดเจน 4.31 

3.2.5.4 รูปแบบของป้ายง่ายต่อความเข้าใจ 4.38 

3.2.6 บอร์ดระเบียบการแต่งกายภายในอาคารปฏิบัติการฯ 

3.2.6.1 ขนาดของป้ายมีความเหมาะสม 4.31 

3.2.6.2 ความสูงในการติดตั้งมีความเหมาะสม 4.07 

3.2.6.3 ป้ายสามารถมองเห็นได้ชัดเจน 4.31 

3.2.6.4 รูปแบบของป้ายง่ายต่อความเข้าใจ 4.53 
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ตารางท่ี 4.75 (ต่อ) ผลการประเมินความพึงพอใจการปฏิบัติงานในอาคารปฏิบัติการอุตสาหการ  

รายการ 
คะแนนการ
ประเมินผล 

3.2.7  บอร์ดสถิติความปลอดภัย 

3.2.7.1 ขนาดของป้ายมีความเหมาะสม 4.07 

3.2.7.2 ความสูงในการติดตั้งมีความเหมาะสม 4.54 

3.2.7.3 ป้ายสามารถมองเห็นได้ชัดเจน 4.46 

3.2.7.4 รูปแบบของป้ายง่ายต่อความเข้าใจ 4.46 

4. ความพึงพอใจมาตรฐานการปฏิบัติงานเครื่องจักรในอาคารปฏิบัติการฯ 

4.1 ท าให้สามารถเป็นตัวช่วยให้ปฏิบัติงานเครื่องจักรได้ง่ายขึ้น 4.38 

4.2 รูปแบบง่ายต่อการท าความเข้าใจ 4.46 

5. ความพึงพอใจมาตรฐานแผนผังอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ 

5.1 การจัดวางต าแหน่งเครื่องจักรมีความเหมาะสม 4.45 

5.2 การจัดวางต าแหน่งถังดับเพลิงมีความเหมาะสม 4.15 

5.3 การจัดวางต าแหน่งจุดปฐมพยาบาลมีความเหมาะสม 4.07 

5.4 การจัดวางต าแหน่งจุดช าระล้างร่างกายมีความเหมาะสม 4.56 

5.5 การจัดวางต าแหน่งสิ่งสนับสนุนอาคารปฏิบัติการฯ 
         มีความเหมาะสม 

4.23 

5.6 การจัดวางต าแหน่งจุดน้ าส าหรับดื่มมีความเหมาะสม 4.31 

6. ความพึงพอใจมาตรฐานการก าจัดเศษจากการปฏิบัติงาน 

6.1 การจัดวางต าแหน่งถังท้ิงเศษมีความเหมาะสม 4.31 

6.2 ขนาดของถังทิ้งเศษมีความเหมาะสม 4.53 

7. โดยภาพรวมทั้งหมดท่านมีความพึงพอใจอยู่ในระดับ 

พ้ืนที่ปฏิบัติงานมีความพร้อมในการปฏิบัติงานสมบูรณ์ 4.42 

ค่าเฉลี่ยรวม 4.29 

 
หมายเหตุ : 5 หมายถึง มากที่สุด, 4 หมายถึง มาก, 3 หมายถึง ปานกลาง, 2 หมายถึง น้อย 

และ 1 หมายถึง น้อยที่สุด  
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จากผลการประเมินของผู้ปฏิบัติงานจ านวน 20 คน พบว่าค่าเฉลี่ยรวมจากการประเมินเป็น 4.29 
คะแนน จากคะแนนเต็ม 5 คะแนน ซึ่งผ่านเกณฑ์ที่ผู้ด าเนินโครงการได้ก าหนดไว้ 
 

4.13 การใช้ประโยชน์ของพื้นที่จากการปรับปรุงอาคารปฏิบัติการฯ 
จากการที่เข้าไปปรับปรุงอาคารปฏิบัติการอุตสาหการ ผู้ด าเนินโครงการได้วางผังอาคาร

ปฏิบัติการ ชั้น 1 ในพ้ืนที่ที่ว่าง เพ่ือน ามาใช้ประโยชน์ให้มากขึ้น โดยวิเคราะห์จากการใช้พ้ืนที่ใน  
ผังอาคารปฏิบัติการฯเดิม ดังรูปที่  4.42 และเปรียบเทียบกับผังอาคารปฏิบัติการที่ปรับปรุง  
ดังรูปที่ 4.43 

รูปที่ 4.42 ผังอาคารปฏิบัติการอุตสาหการเดิม 

 

 
รูปที่ 4.43 ผังอาคารปฏิบัติการอุตสาหการที่ปรับปรุง 
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จากรูปที่ 4.42 สามารถค านวณพ้ืนที่ว่างที่ไม่ได้ใช้งานของอาคารปฏิบัติการอุตสาหการได้ 
เท่ากับ 607.86 ตารางเมตร และจากรูปที่ 4.43 สามารถค านวณพ้ืนที่ว่างที่ไม่ได้ใช้งานของอาคาร
ปฏิบัติการอุตสาหการได้ เท่ากับ 380 ตารางเมตร  

หลังจากการปรับปรุงผังอาคารปฏิบัติการอุตสาหการ พื้นที่การปฏิบัติงานเพิ่มข้ึนร้อยละ 62.61 
จากการเปรียบเทียบพ้ืนที่ไม่ได้ใช้งานก่อนปรังปรุงกับหลังปรับปรุง ดังนั้น พ้ืนที่การปฏิบัติงาน
เครื่องจักรเพ่ิมข้ึนร้อยละ 20 ก่อนการปรับปรุง 
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บทท่ี 5 
บทสรุปและข้อเสนอแนะ 

 

5.1 ผลการด าเนินงาน 
การจัดท าโครงงานนี้โดยมีวัตถุประสงค์ เพ่ือจัดท ามาตรฐานการปฏิบัติงานอาคารปฏิบัติการ

วิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 และวางผังอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 โดยได้น าความรู้
ในด้านต่างๆ มาช่วยในการท างาน โดยหลักๆ ได้น าหลักการ  PDCA, กิจกรรม 5ส.  มาช่วย 
ในการด าเนินงาน และได้ใช้ความรู้เกี่ยวกับการวางผังโรงงาน, ความปลอดภัยในโรงงาน มาช่วย 
ในการปรับปรุงอาคารปฏิบัติการและสร้างมาตรฐานโดยผลการด าเนินจะเห็นได้ถึงการเปลี่ยนแปลง 
ไปในทางที่ดี และยังช่วยท าให้อาคารปฏิบัติการมีระบบการใช้งานได้สะดวกตามมาตรฐานที่ได้จัดท าไว้
และมีสิ่งสนับสนุนต่างๆ เข้ามาช่วยท าให้การเข้าปฏิบัติงานในอาคารปฏิบัติการฯ นั้นสะดวก  
และปลอดภัยยิ่งขึ้น โดยมีการจัดท าขึ้นดังนี้ 

5.1.1 บอร์ดระบบการเข้าใช้งานอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 ส าหรับให้
ผู้ปฏิบัติงานท าตามข้ันตอนการเข้าใช้งานและท าตามข้อบังคับท่ีก าหนดไว้ 

5.1.2 บอร์ดแผนผังอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 ส าหรับให้ผู้ปฏิบัติงานทราบถึง
ต าแหน่งของเครื่องจักรและสิ่งสนับสนุนภายในอาคารปฏิบัติการ ชั้น 1 

5.1.3 บอร์ดระเบียบการแต่งกายภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 ส าหรับให้
ผู้ปฏิบัติงานแต่งกายตามระเบียบการแต่งกายฯ เพ่ือป้องกันการเกิดอันตรายระหว่างการปฏิบัติงาน 

5.1.4 ขั้นตอนการปฏิบัติงานเครื่องจักรเบื้องต้น 
5.1.5 บอร์ดสถิติความปลอดภัย ส าหรับเก็บสถิติความรุนแรงที่เกิดอันตรายใน 1 เทอม 
5.1.6 ป้ายบ่งชี้ ส าหรับบ่งบอกให้ผู้ปฏิบัติงานทราบถึงต าแหน่งหรือค าสั่งนั้นๆ 
5.1.7 ถังดับเพลิง ส าหรับให้ผู้ปฏิบัติงานใช้เพื่อป้องกันอัคคีภัย 
5.1.8 จุดปฐมพยาบาล ส าหรับในกรณีเกิดอุบัติเหตุจากการปฏิบัติงาน 
5.1.9 ตู้น้ าดื่ม ส าหรับการบริการน้ าดื่มให้แก่ผู้ปฏิบัติงาน 
5.1.10 โต๊ะนั่ง ส าหรับการนั่งพักผ่อนระหว่างการปฏิบัติงาน 
5.1.11 จุดแสดงผลงาน ส าหรับเป็นส่วนของการแสดงผลงานต่างๆ ของนิสิต 
5.1.12 อ่างล้างมือ ส าหรับการล้างมือหลังการจากการปฏิบัติงาน    
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 จากการจัดท าโครงงานตามจุดประสงค์ขึ้นมานั้นเป็นไปตามเกณฑ์ชี้ วัดผลส าเร็จคือ  
ความพึงพอใจของกลุ่มตัวอย่างของผู้ใช้งานจากการปฏิบัติงานอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ  
และความพึงพอใจของผู้ปฏิบัติงานที่เป็นทั้งนิสิตและอาจารย์สามารถปฏิบัติงานได้ด้วยตนเองนั้น  
มีค่าเฉลี่ย 3.51 คะแนนขึ้นไป โดยจากการประเมินความพึงพอใจมานั้นมีค่าเฉลี่ย 4.29 คะแนน  
และพ้ืนที่ปฏิบัติงานเครื่องจักรเพ่ิมขึ้นร้อยละ 20 โดยหลังจากการปรับปรุงพ้ืนที่ปฏิบัติงานเครื่องจักร
เพ่ิมข้ึนร้อยละ 62.61  
 

5.2 ข้อเสนอแนะ 
 
5.2.1 ควรมีการจัดอบรมการปฏิบัติงานในอาคารปฏิบัติการแก่นิสิตทั้ง 4 ชั้นปี ทุกๆ ปี เพ่ือจะย้ า

ให้นิสิตได้ค านึงถึงการปฏิบัติงานในอาคารปฏิบัติการที่ถูกต้อง และช่วยป้องกันไม่ให้นิสิตเกิดอันตราย
ระหว่างการปฏิบัติงาน และท่ีส าคัญช่วยไม่ให้อาคารปฏิบัติการฯ เกิดปัญหาเดิมๆ ขึ้นใหม่ 

5.2.2 หากอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 มีการเปลี่ยนแปลง โดยมีผลกระทบต่อ
นิสิตหรืออาจารย์ ควรมีการก าหนดมาตรฐานขึ้นมาใหม่พร้อมท าการอบรมให้นิสิตหรืออาจารย์
รับทราบ เพ่ือป้องกันความปลอดภัยแก่นิสิตหรืออาจารย์ 
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ภาคผนวก ก 
ตัวอย่างแบบประเมินความพึงพอใจการปรังปรุงพื้นที่ปฏิบัตงิาน 
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ตัวอย่างแบบประเมินความพึงพอใจการปรังปรุงพ้ืนที่ปฏิบัติงาน 
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ตัวอย่างแบบประเมินความพึงพอใจการปรังปรุงพ้ืนที่ปฏิบัติงาน (ต่อ) 
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ตัวอย่างแบบประเมินความพึงพอใจการปรังปรุงพ้ืนที่ปฏิบัติงาน (ต่อ) 
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ตัวอย่างแบบประเมินความพึงพอใจการปรังปรุงพ้ืนที่ปฏิบัติงาน 
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ภาคผนวก ข 
ข้อมูลเกี่ยวกับเคร่ืองจักรและสิ่งของภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ 
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ก.1 ต าแหน่งของเครื่องจักร 
 

ตารางท่ี ก.1 ต าแหน่งต่างๆภายในแผนผังอาคาร 

ล าดับ รายการ หมายเลข 

1 เครื่องกัดระบบเอ็นซี 1 

2 เครื่องไส 1 2 

3 เครื่องไส 2 3 

4 เครื่องไส 3 4 

5 เครื่องอัดไฮดรอลิก 5 

6 เครื่องเจียระไนราบ 6 

7 เครื่องกัด 7 

8 เครื่องกัด 8 

9 เครื่องกัด 9 

10 เครื่องกัด 10 

11 เครื่องเจาะรัศมี 11 

12 เครื่องปั๊มคอม้า 12 

13 เครื่องปั๊มข้ึนรูประบบไฮดรอลิก 13 

14 เครื่องตัดโลหะแผ่นระบบไฮดรอลิก 14 

15 เครื่องเลื่อยสายพานแนวตั้ง 15 

16 เครื่องเจียระไนกลม 16 

17 เครื่องดัดท่อ 17 

18 เครื่องพับม้วนโลหะแผ่น 18 

19 เครื่องเจียรทูล อเนกประสงค์ 19 

20 เครื่องต๊าปเกลียวระบบลม 20 

21 เครื่องม้วนโลหะแผ่น 21 

22 สว่านแท่น  22 

23 เครื่องพับโลหะแผ่นระบบไฮดรอลิก 23 
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ตารางท่ี ก.1 (ต่อ) ต าแหน่งต่างๆภายในแผนผังอาคาร  

ล าดับ รายการ หมายเลข 

24 เตาเผาไฟฟ้า 24 

25 เครื่องเขย่าตะแกร่งร่อน 25 

26 เครื่องตัดเจาะ อเนกประสงค์ 26 

27 เครื่องอาร์คสปอต 27 

28 ตู้เชื่อมไฟฟ้า 1 28 

29 ตู้เชื่อมไฟฟ้า 2 29 

30 ตู้เชื่อมไฟฟ้า 3 30 

31 ตู้เชื่อมไฟฟ้า 4 31 

32 ตู้เชื่อมไฟฟ้า 5 32 

33 ตู้เชื่อมมิก 1 33 

34 ตู้เชื่อมมิก 2 34 

35 ตู้เชื่อมมิก 3 35 

36 ตู้เชื่อมมิก 4 36 

37 ตู้เชื่อมมิก 5 37 

38 เครื่องกลึง 4 38 

39 เครื่องกลึง 3 39 

40 เครื่องกลึง 2 40 

41 เครื่องกลึง 1 41 

42 เครื่องกลึง ? 42 

43 เครื่องกลึง 9 43 

44 เครื่องกลึง 15 44 

45 เครื่องกลึง 6 45 

46 เครื่องกลึง ? 46 

47 เครื่องกลึง 14 47 

48 เครื่องกลึง 13 48 

49 เครื่องกลึง 10 49 
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ตารางท่ี ก.1 (ต่อ) ต าแหน่งต่างๆภายในแผนผังอาคาร  

ล าดับ รายการ หมายเลข 

050 เครื่องกลึง 11 50 

51 เครื่องกลึง 20 51 

52 เครื่องกลึง 19 52 

53 เครื่องกลึง 18 53 

54 เครื่องกลึง 17 54 

55 เครื่องกลึง 16 55 

56 เครื่องมอเตอร์หินเจียร 56 

57 ปั๊มลม 57 

58 เครื่องเลื่อยกล 58 

59 ถังดับเพลิง 1 59 

60 ถังดับเพลิง 2 60 

61 ถังดับเพลิง 3 61 

62 ถังท้ิงเศษ 1 62 

63 ถังท้ิงเศษ 2 63 

64 ตู้แสดงผลงาน 1 64 

65 ตู้แสดงผลงาน 2 65 

66 ตู้แสดงผลงาน 3 66 

67 ตู้แสดงผลงาน 4 67 

68 ห้องเก็บเครื่องมือ 1 68 

69 โต๊ะวัดไฮเกจ 69 
70 โต๊ะตะไบ 1 70 

71 โต๊ะตะไบ 2 71 
72 โต๊ะตะไบ 3 72 
73 โต๊ะตะไบ 4 73 
74 โต๊ะตะไบ 5 74 
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ตารางท่ี ก.1 (ต่อ) ต าแหน่งต่างๆภายในแผนผังอาคาร  

ล าดับ รายการ หมายเลข 

75 โต๊ะตะไบ 6 75 

76 โต๊ะตะไบ 7 76 

77 โต๊ะทั่ง 77 

78 โต๊ะขึ้นรูปโลหะแผ่น 78 

79 โต๊ะนั่งส าหรับพักผ่อน 1 79 

80 โต๊ะนั่งส าหรับพักผ่อน 2 80 

81 โต๊ะนั่งส าหรับพักผ่อน 3 81 

82 โต๊ะนั่งส าหรับพักผ่อน 4 82 

83 โต๊ะนั่งส าหรับพักผ่อน 5 83 

84 โต๊ะนั่งส าหรับพักผ่อน 6 84 

85 โต๊ะนั่งส าหรับพักผ่อน 7 85 

86 โต๊ะนั่งส าหรับพักผ่อน 8 86 

87 โต๊ะนั่งส าหรับพักผ่อน 9 87 

88 โต๊ะนั่งส าหรับพักผ่อน 10 88 

89 โต๊ะนั่งส าหรับพักผ่อน 11 89 

90 โต๊ะนั่งส าหรับพักผ่อน 12 90 

91 โต๊ะนั่งส าหรับพักผ่อน 13 91 

92 โต๊ะนั่งส าหรับพักผ่อน 14 92 

93 โต๊ะนั่งส าหรับพักผ่อน 15 93 

94 ตู้เก็บเครื่องมือ 1 94 

95 ตู้เก็บเครื่องมือ 2 95 

96 ตู้เก็บเครื่องมือ 3 96 

97 ตู้เก็บเครื่องมือ 4 97 

98 ตู้เก็บเครื่องมือ 5 98 
99 ตู้เก็บเครื่องมือ 6 99 
100 โต๊ะวางเครื่องทดสอบทราย 100 
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ตารางที่ ก.1 (ต่อ) ต าแหน่งต่างๆภายในแผนผังอาคาร 

ล าดับ รายการ หมายเลข 

101 ชั้นวางของ 1  101 

102 ชั้นวางของ 2  102 

103 ชั้นวางของ 3  103 

104 เตาหลอมแก๊ส  104 

105 กระบะทราย  105 

106 ตู้น้ าส าหรับดื่ม  106 

107 ตู้น้ าส าหรับดื่ม  107 

108 ตู้ยาปฐมพยาบาล  108 

109 อุปกรณ์ท าความสะอาด  109 

110 ถังขยะทั่วไป  110 

111 ถังแก๊สอาร์กอน  111 

112 โต๊ะเคาะสแลก  112 

113 สถานีเชื่อม  113 

114 เครื่องรีดขอบระบบไฟฟ้า 114 
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ก.2 ข้อมูลเครื่องจักรภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1  
      ท าการเก็บข้อมูลโดยใช้แผ่นตรวจสอบ (Check Sheet) ในการเก็บข้อมูล แสดงดังรูปที่ ก.2 
 

ตารางท่ี ก.2 ข้อมูลเครื่องจักรภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

ล าดับ รายการ รหัสครุภัณฑ์ 

ขนาด (เมตร) 

กว้าง ยาว สูง 

1 เครื่องกัดระบบเอ็นซี - 2.9 2.7 3.3 

2 เครื่องไส 1 3415-001-004 งปม.40 1.2 2.8 1.4 

3 เครื่องไส 2 3415-001-003 งปม.40 1.2 2.8 1.4 

4 เครื่องไส 3 3220-006-002  งปม.39 1.2 2.8 1.4 

5 เครื่องอัดไฮดรอลิก - 0.8 0.5 1.1 

6 เครื่องเจียระไนราบ 3450-004-013 งปม.39 1.85 2 1.9 

7 เครื่องกัด 1 3405-003-001-022 รด.56 1.85 2 2.5 

8 เครื่องกัด 2 6640-049-024 งปม.55 1.85 2 2.5 

9 เครื่องกัด 3 3417-001-005 งปม.340 1.85 2 2.5 

10 เครื่องกัด 4 3417-001-003 งปม.39 1.85 2 2.5 

11 เครื่องเจาะรัศมี 3895-005-003 งปม.39 0.8 1.8 2.6 

12 เครื่องปั๊มคอม้า 6630-040-003 งปม.39 1.3 1.9 2.5 

13 เครื่องปั๊มข้ึนรูประบบไฮดรอลิก 6740-021-010 งปม.39 3 4.3 6.6 

14 เครื่องตัดโลหะแผ่นระบบไฮดรอลิก 3413-002-006 งปม.39 2 2.3 1.3 

15 เครื่องเลื่อยสายพานแนวตั้ง 3405-001-001-08 งปม.38 0.6 1.3 1.75 

16 เครื่องเจียระไนกลม - 1.76 1.2 1.5 

17 เครื่องดดัท่อ 3405-003-001-011 รด.51 0.95 1.2 1.15 

18 เครื่องพับม้วนโลหะแผ่น 3405-003-001-07 งปม.39 1.42 1 1.58 

19 เครื่องเจียรทูล อเนกประสงค์ 6640-048-008 งปม.55 0.75 0.7 1.3 

20 เครื่องต๊าปเกลียวระบบลม - 0.8 0.6 2.1 
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ตารางท่ี ก.2 (ต่อ) ข้อมูลเครื่องจักรภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1  

ล าดับ รายการ รหัสครุภัณฑ์ 

ขนาด (เมตร) 

กว้าง ยาว สูง 

21 เครื่องม้วนโลหะแผ่น - 1.5 0.51 1.1 

22 สว่านแท่น 1  3413-002-008 งปม.39  0.3 0.52  0.8  

23 สว่านแท่น 2  3413-002-007 งปม.39  0.3 0.52  0.8  

24 สว่านแท่น 3  3413-002-006 งปม.39  0.3 0.52  0.8  

25 เครื่องพับโลหะแผ่นระบบไฮดรอลิก  3413-002-006 งปม.38 1.97 2.5 2 

26 เตาเผาไฟฟ้า  6640-027-009 งปม.38 1.1 1.2 1.5 

27 เครื่องเขย่าตะแกร่งร่อน  6620-006-009 งปม.38 0.3 0.3 2 

28 เครื่องตัดเจาะ อเนกประสงค์ - 1.5 0.8 1.2 

29 เครื่องอาร์คสปอต  3430-006-117 รด.53 0.41 0.77 1.3 

30 ตู้เชื่อมไฟฟ้า 1  3416-005-015 งปม.37 0.49 0.77 0.75 

31 ตู้เชื่อมไฟฟ้า 2  3416-005-014 งปม.37 0.49 0.77 0.75 

32 ตู้เชื่อมไฟฟ้า 3  3416-005-013 งปม.37 0.49 0.77 0.75 

33 ตู้เชื่อมไฟฟ้า 4  3416-005-012 งปม.37 0.49 0.77 0.75 

34 ตู้เชื่อมไฟฟ้า 5  3416-005-011 งปม.37 0.49 0.77 0.75 

35 ตู้เชื่อมมิก 1 - 0.41 0.77 1.3 

36 ตู้เชื่อมมิก 2  3433-006-007 งปม.40 0.63 0.92 1.05 

37 ตู้เชื่อมมิก 3  3433-006-076 งปม.40 0.63 0.92 1.05 

38 ตู้เชื่อมมิก 4  3433-006-074 งปม.40 0.63 0.92 1.05 

39 ตู้เชื่อมมิก 5  3433-006-075 งปม.40 0.63 0.92 1.05 

40 เครื่องกลึง 4  3220-005-007 งปม.40 1.85 0.8 1.5 

41 เครื่องกลึง 3  3320-005-017 งปม.40 1.85 0.8 1.5 

42 เครื่องกลึง 2 3220-005-019 งปม.40 1.85 0.8 1.5 

43 เครื่องกลึง 6  3220-005-015 งปม.40 1.85 0.8 1.5 
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ตารางท่ี ก.2 (ต่อ) ข้อมูลเครื่องจักรภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

ล าดับ รายการ รหัสครุภัณฑ์ 

ขนาด (เมตร) 

กว้าง ยาว สูง 

44 เครื่องกลึง ? - 1.85 0.8 1.5 

45 เครื่องกลึง 10 3220-005-011 งปม.40 1.85 0.8 1.5 

46 เครื่องกลึง 9 3220-005-020 งปม.40 1.85 0.8 1.5 

47 เครื่องกลึง 1 3220-005-006 งปม.40 1.85 0.8 1.5 

48 เครื่องกลึง ? - 1.85 0.8 1.5 

49 เครื่องกลึง 14 3220-005-013 งปม 40 1.85 0.8 1.5 

50 เครื่องกลึง 13 3220-005-010 งปม.40 1.85 0.8 1.5 

51 เครื่องกลึง 15 3220-005-009 งปม.40 1.85 0.8 1.5 

52 เครื่องกลึง 11 3220-005-016 งปม.40 1.85 0.8 1.5 

53 เครื่องกลึง 20 3416-005-001 งปม.37 2.8 1.1 1.3 

54 เครื่องกลึง 19 3416-005-002 งปม.37 2.8 1.1 1.3 

55 เครื่องกลึง 18 3416-005-006 งปม.37 2.8 1.1 1.3 

56 เครื่องกลึง 17 3146-005-004 งปม.37 2.8 1.1 1.3 

57 เครื่องกลึง 16 3416-005-005 งปม.37 2.8 1.1 1.3 

58 เครื่องมอเตอร์หินเจียร 1 - 0.45 0.3 0.3 

59 เครื่องมอเตอร์หินเจียร 2 - 0.45 0.3 0.3 

60 เครื่องมอเตอร์หินเจียร 3 - 0.45 0.3 0.3 

61 เครื่องมอเตอร์หินเจียร 4 - 0.45 0.3 0.3 

62 เครื่องรีดขอบระบบไฟฟ้า 3413-002-004 งปม.38 0.5 0.8 1.1 
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ก.3 ข้อมูลของสิ่งของภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1  
     ท าการเก็บข้อมูลโดยใช้แผ่นตรวจสอบ (Check Sheet) ในการเก็บข้อมูล แสดงดังตารางที่ ก.3 
 

ตารางท่ี ก.3 ข้อมลูสิ่งของภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

ล าดับ รายการ รหัสครุภัณฑ์ 

ขนาด (เมตร) 

กว้าง ยาว สูง 

1 ถังดับเพลิง 1 - 0.17 0.17 0.45 

2 ถังดับเพลิง 2 - 0.17 0.17 0.45 

3 ถังดับเพลิง 3 - 0.17 0.17 0.45 

4 ถังท้ิงเศษ 1 - 0.8 0.8 1 

5 ถังท้ิงเศษ 2 - 0.5 0.5 0.8 

6 ตู้แสดงผลงาน 1 - 1.2 0.6 2 

7 ตู้แสดงผลงาน 2 - 1.2 0.6 2 

8 ตู้แสดงผลงาน 3 - 1.2 0.6 2 

9 ตู้แสดงผลงาน 4 - 1.2 0.6 2 

10 ห้องเก็บเครื่องมือ 1 - 3.08 2.38 2.38 

11 โต๊ะวัดไฮเกจ - 0.6 0.6 0.8 

12 โต๊ะตะไบ 1 - 0.81 1.2 0.95 

13 โต๊ะตะไบ 2 - 0.81 1.2 0.95 

14 โต๊ะตะไบ 3 - 0.81 1.2 0.95 

15 โต๊ะตะไบ 4 - 0.81 1.2 0.95 

16 โต๊ะตะไบ 5 - 0.81 1.2 0.95 

17 โต๊ะตะไบ 6 - 0.81 1.2 0.95 

18 โต๊ะตะไบ 7 - 0.81 1.2 0.95 

19 โต๊ะทั่ง - 1.81 0.8 0.9 

20 โต๊ะขึ้นรูปโลหะแผ่น - 1.2 1.2 1.02 
21 โต๊ะนั่งส าหรับพักผ่อน 1 - 1.2 1.5 1 
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ตารางท่ี ก.3 (ต่อ) ข้อมูลสิ่งของภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

ล าดับ รายการ รหัสครุภัณฑ์ 

ขนาด (เมตร) 

กว้าง ยาว สูง 

22 โต๊ะนั่งส าหรับพักผ่อน 2 - 1.2 1.5 1 

23 โต๊ะนั่งส าหรับพักผ่อน 3 - 1.2 1.5 1 

24 โต๊ะนั่งส าหรับพักผ่อน 4 - 1.2 1.5 1 

25 โต๊ะนั่งส าหรับพักผ่อน 5 - 1.2 1.5 1 

26 โต๊ะนั่งส าหรับพักผ่อน 6 - 1.2 1.5 1 

27 โต๊ะนั่งส าหรับพักผ่อน 7 - 1.2 1.5 1 

28 โต๊ะนั่งส าหรับพักผ่อน 8 - 1.2 1.5 1 

29 โต๊ะนั่งส าหรับพักผ่อน 9 - 1.2 1.5 1 

30 โต๊ะนั่งส าหรับพักผ่อน 10 - 1.2 1.5 1 

31 โต๊ะนั่งส าหรับพักผ่อน 11 - 1.2 1.5 1 

32 โต๊ะนั่งส าหรับพักผ่อน 12 - 1.2 1.5 1 

33 โต๊ะนั่งส าหรับพักผ่อน 13 - 1.2 1.5 1 

34 โต๊ะนั่งส าหรับพักผ่อน 14 - 1.2 1.5 1 

35 โต๊ะนั่งส าหรับพักผ่อน 15 - 1.2 1.5 1 

36 ตู้เก็บเครื่องมือ 1 (หล่อ) 7110-048-4617 งปม 40 0.9 0.45 1.1 

37 ตู้เก็บเครื่องมือ 2 (หล่อ) 7110-048-4619 งปม 40 0.9 0.45 1.1 

38 ตู้เก็บเครื่องมือ 3 (กัด) 710-048-4627 งปม 40 0.9 0.45 1.1 

39 ตู้เก็บเครื่องมือ 4 (กลึง) 7110-018-581  0.9 0.45 1.1 

40 ตู้เก็บเครื่องมือ 5 (กลึง) 7110-048-4615 งปม 40 0.9 0.45 1.1 

41 ตู้เก็บเครื่องมือ 6 (กลึง) 7110-048-4793 งปม 40 1.2 0.45 2 

42 โต๊ะวางเครื่องทดสอบทราย - 3 0.81 0.83 

43 ชั้นวางของ 1 - 2.39 0.95 1.5 

44 ชั้นวางของ 2 - 4.88 0.61 2 

45 ชั้นวางของ 3 - 0.71 0.71 1 
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ตารางท่ี ก.3 (ต่อ) ข้อมูลสิ่งของภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

ล าดับ รายการ รหัสครุภัณฑ์ 

ขนาด (เมตร) 

กว้าง ยาว สูง 

46 เตาหลอมแก๊ส - 0.6 0.6 0.77 

47 กระบะทราย - 1.69 4.2 0.33 

48 ตู้น้ าส าหรับดื่ม - 0.4 0.4 1.2 

49 ตู้น้ าส าหรับดื่ม - 0.8 0.8 1 

50 ตู้ยาปฐมพยาบาล - 0.45 0.2 0.3 

51 อุปกรณ์ท าความสะอาด - 0.6 0.3 0.8 

52 ถังขยะทั่วไป - 0.3 0.3 0.5 

53 ถังแก๊สอาร์กอน - 0.22 0.22 1.45 

54 โต๊ะเคาะสแลก - 0.6 0.41 1.04 

55 สถานีเชื่อม 3433-006-105 รด.47 12 1.3 2.45 
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ก.4 ข้อมูลการใช้งานได้ของเครื่องจักรภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1  

            ผู้ด าเนินโครงงาน ได้ท าการเก็บข้อมูลโดยใช้แผ่นตรวจสอบ (Check Sheet) ในการเก็บข้อมูล  
 

           ก.4.1 เครื่องกัดระบบเอ็นซี 
     การใช้งานได้ของเครื่องกัดระบบเอ็นซีภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 แสดงดังตารางที่ ก.4 
 

ตารางท่ี ก.4 การใช้งานได้ของภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

รายการ 

ระบบควบคุม ระบบความปลอดภัย 
ระบบ

หล่อเย็น 

ส่วนประกอบภายนอก 

หมายเหตุ สวิตช์ 
เปิด/ปิด 
เครื่อง 

มอเตอร์ 
ปรับอัตรา

ป้อน 
ปุ่มฉุกเฉิน 

มือหมุนเลื่อน
โต๊ะชิ้นงาน 

ชุดจับยึด
ชิ้นงาน 

เครื่องกัดระบบเอ็นซี × × × × × × × รอแทงจ าหน่าย 
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ก.4.2 เครื่องไส 

      การใช้งานได้ของเครื่องไสภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 แสดงดังตารางที่ ก.5 
 

ตารางท่ี ก.5 การใช้งานได้ของเครื่องไสภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

 

 
 
 

 

 

รายการ 

ระบบควบคุม 
ระบบความ
ปลอดภัย 

ส่วนประกอบภายนอก 

หมายเหตุ สวิตช์ 
เปิด/ปิด 
เครื่อง 

ปรับ
อัตรา
ป้อน 

ปุ่มฉุกเฉิน 
มือหมุนเลื่อน
โต๊ะชิ้นงาน 

แคร่เลื่อน โต๊ะงาน หัวเครื่องไส 

เครื่องไส 1 √ √ √ √ √ √ √ ดี 

เครื่องไส 2 √ √ √ √ √ √ √ ดี 

เครื่องไส 3 x √ √ x √ √ √ รอซ่อมบ ารุง 
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           ก.4.3 เครื่องอัดไฮดรอลิก 
     การใช้งานได้ของเครื่องอัดไฮดรอลิกภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 แสดงดังตารางที่ ก.6 
 

ตารางท่ี ก.6 การใช้งานได้ของเครื่องอัดไฮดรอลิกภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 
 
 
 
 
 
           ก.4.4 เครื่องเจียระไนราบ 

     การใช้งานได้ของเครื่องเจียระไนราบภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 แสดงดังตารางที่ ก.7 
 

ตารางท่ี ก.7 การใช้งานได้ของเครื่องเจียระไนราบภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

 
 

รายการ 
ระบบควบคุม ส่วนประกอบภายนอก 

หมายเหตุ 
สวิตช์ เปิด/ปิด เครื่อง มอเตอร์ ปั๊มมือโยก แท้งน้ ามัน แกนไฮดรอลิก กระบอกโตนอก 

เครื่องอัดไฮดรอลิก √ √ √ √ √ √ ดี 

รายการ 
ระบบควบคุม ระบบ

หล่อเย็น 

ส่วนประกอบภายนอก 
หมายเหตุ 

สวิตช์ เปิด/ปิด เครื่อง มอเตอร์ ปรับอัตราป้อน ร่างเลือน ชุดจับยึดชิ้นงาน 

เครื่องเจียระไนราบ x √ x x √ √ รอซ่อมบ ารุง 
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           ก.4.5 เครื่องกัด 
     การใช้งานได้ของเครื่องกัดภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 แสดงดังตารางที่ ก.8 

 
ตารางท่ี ก.8 การใช้งานได้ของเครื่องกัดภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

 
 
 

 
 

 

รายการ 
ระบบควบคุม 

ระบบความ
ปลอดภัย 

ระบบ
หล่อ
เย็น 

ส่วนประกอบภายนอก 
หมายเหตุ 

สวิตช์ เปิด/
ปิด เครื่อง 

มอเตอร์ 
ปรับอัตรา

ป้อน 
ปุ่มฉุกเฉิน 

มือหมุนเลื่อน
โต๊ะชิ้นงาน 

ชุดจับยึด
ชิ้นงาน 

เครื่องกัด 1 √ √ √ √ x √ √ ดี 

เครื่องกัด 2 √ √ √ √ x √ √ ดี 

เครื่องกัด 3 x x x x x x x รอแทงจ าหน่าย 

เครื่องกัด 4 √ √ √ √ x √ √ ดี 
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ก.4.6 เครื่องเจาะรัศมี 
      การใช้งานได้ของเครื่องเจาะรัศมีภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 แสดงดังตารางที่ ก.9 
 

ตารางท่ี ก.9 การใช้งานได้ของเครื่องเจาะรัศมีภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

       
  ก.4.7 เครื่องปั๊มคอม้า 

      การใช้งานได้ของเครื่องดัดท่อภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 แสดงดังตารางที่ ก.10 
 

ตารางท่ี ก.10 การใช้งานได้ของเครื่องดัดท่อภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 
 
 
 
 

 

รายการ 
ระบบควบคุม 

ระบบความ
ปลอดภัย 

ส่วนประกอบภายนอก 
หมายเหตุ 

สวิตช์ เปิด/
ปิด เครื่อง 

มอเตอร์ 
สวิตซ์
ควบคุม 

ปุ่มฉุกเฉิน 
แขนหมุน
ป้อนเจาะ 

แกนเพลา 
โต๊ะรอบรับ

ชิ้นงาน 

เครื่องเจาะรัศมี √ √ √ √ √ √ √ ดี 

รายการ 
ระบบควบคุม ส่วนประกอบภายนอก 

หมายเหตุ 
สวิตช์ เปิด/ปิด เครื่อง มอเตอร์ สวิตช์เหยียบ ชุดพันช์ ชุดดาย 

เครื่องปั๊มคอม้า √ √ √ √ √ ดี 
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           ก.4.8 เครื่องป๊ัมขึ้นรูประบบไฮดรอลิก 
      การใช้งานได้ของเครื่องปั๊มขึ้นรูประบบไฮดรอลิกภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 แสดงดังตารางที่ ก.11 

 
ตารางท่ี ก.11 การใช้งานได้ของเครื่องปั๊มขึ้นรูประบบไฮดรอลิกภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

รายการ 
ระบบควบคุม ส่วนประกอบภายนอก 

ระบบความ
ปลอดภัย 

หมายเหตุ 
สวิตช์ เปิด/
ปิด เครื่อง 

ระยะชักก้าน
กระทุ้ง 

สวิตช์ เปิด/ปิด 
การท างาน 

แท่นจับยึดชดุแม่พิมพ์ สวิตช์ฉุกเฉิน 

เครื่องปั๊มข้ึนรูประบบไฮดรอลิก x √ x √ √  รอซ่อมบ ารุง 
 

 
           ก.4.9 เครื่องตัดโลหะแผ่นระบบไฮดรอลิก 
                   การใช้งานได้ของเครื่องตัดโลหะแผ่นระบบไฮดรอลิกภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 แสดงดังตารางที่ ก.12 

 
ตารางท่ี ก.12 การใช้งานได้ของเครื่องตัดโลหะแผ่นระบบไฮดรอลิกภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

 
 
 
 
 

            

รายการ 
ระบบควบคุม ส่วนประกอบภายนอก 

หมายเหตุ สวิตช์ เปิด/
ปิด เครื่อง 

มอเตอร์ แผงควบคุม ชุดพันช์ ชุดดาย กระบอกสูบไฮดรอลิก 

เครื่องตัดโลหะแผ่นระบบไฮดรอลิก √ √ x √ √ x รอซ่อมบ ารุง 
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           ก.4.10 เครื่องเลื่อยสายพานแนวตั้ง 

       การใช้งานได้ของเครื่องเลื่อยสายพานแนวตั้งภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 แสดงดังตารางที่ ก.13 
 

ตารางท่ี ก.13 การใช้งานได้ของเครื่องเลื่อยสายพานแนวตั้งภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 
 
 
 
 

 
 
 

ก.4.11 เครื่องเจียระไนกลม 
       การใช้งานได้ของเครื่องเจียระไนกลมภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 แสดงดังตารางที่ ก.14 

 
ตารางท่ี ก.14 การใช้งานได้ของเครื่องเจียระไนกลมภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

รายการ 
ระบบควบคุม 

ระบบ
หล่อเย็น 

ส่วนประกอบภายนอก 
หมายเหตุ 

สวิตช์ เปิด/ปิด เครื่อง มอเตอร์ 
ปรับอัตรา

ป้อน 
รางเลือน ชุดจับยึดชิ้นงาน 

เครื่องเจียระไนกลม x √ x x √ √ รอซ่อมบ ารุง 

รายการ 
ระบบควบคุม ส่วนประกอบภายนอก 

หมายเหตุ 
สวิตช์ เปิด/ปิด เครื่อง มอเตอร์ แผงควบคุม โต๊ะงาน 

มือ
หมุน 

ชุดสายพาน ใบเลื่อย 

เครื่องเลื่อยสายพานแนวต้ัง x √ √ √ √ x √ เสีย 

144 



145 

 

 

 
ก.4.12 เครื่องดัดท่อ 

                        การใช้งานได้ของเครื่องดัดท่อภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 แสดงดังตารางที่ ก.15 
 

ตารางท่ี ก.15 การใช้งานได้ของเครื่องดัดท่อภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

 
ก.4.13 เครื่องพับม้วนโลหะแผ่น 

        การใช้งานได้ของเครื่องพับม้วนโลหะแผ่นภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 แสดงดังตารางที่ ก.16 
 

ตารางท่ี ก.16 การใช้งานได้ของเครื่องพับม้วนโลหะแผ่นภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

 

รายการ 
ระบบควบคุม ส่วนประกอบภายนอก 

หมายเหตุ 
สวิตซ์ เปิด/ปิด เครื่อง มอเตอร์ สวิตช์ควบคุม ชุดใส่โมลด์ 

เครื่องดัดท่อ √ √ √ √ ดี 

รายการ 
ส่วนประกอบภายนอก 

หมายเหตุ 
มือหมุน ชุดดาย ชุดพันช์ 

เครื่องพับม้วนโลหะแผ่น √ √ √ ดี 
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ก.4.14 เครื่องเจียรทูล อเนกประสงค์ 
        การใช้งานได้ของเครื่องเจียรทูล อเนกประสงค์ภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 แสดงดังตารางที่ ก.17 
 

ตารางท่ี ก.17 การใช้งานได้ของเครื่องเจียรทูล อเนกประสงค์ภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

รายการ 
ระบบควบคุม ส่วนประกอบภายนอก 

หมายเหตุ 
สวิตซ์ เปิด/ปิด เครื่อง มอเตอร์ หัวจับทูล รางเลื่อน มือหมุน 

เครื่องเจียรทูล อเนกประสงค์ √ √ √ √ √ ดี 

 
 

ก.4.15 เครื่องต๊าปเกลียวระบบลม 
        การใช้งานได้ของเครื่องต๊าปเกลียวระบบลมภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 แสดงดังตารางที่ ก.18 
 

ตารางท่ี ก.18 การใช้งานได้ของเครื่องต๊าปเกลียวระบบลมภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

รายการ 
ระบบควบคุม ส่วนประกอบภายนอก 

หมายเหตุ 
สวิตซ์ เปิด/ปิด เครื่อง มอเตอร์ แผงควบคุม หัวต๊าป โต๊ะงาน 

เครื่องต๊าปเกลียวระบบลม √ √ √ √ √ ดี 
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ก.4.16 เครื่องม้วนโลหะแผ่น 
        การใช้งานได้ของเครื่องม้วนโลหะแผ่นภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 แสดงดังตารางที่ ก.19 
 

ตารางท่ี ก.19 การใช้งานได้ของเครื่องม้วนโลหะแผ่นภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

รายการ 
ส่วนประกอบภายนอก 

หมายเหตุ 
มือหมุน ชุดม้วนโลหะ 

เครื่องม้วนโลหะแผ่น √ √ ดี 

 
  

ก.4.17 สว่านแท่น 
        การใช้งานได้ของสว่านแท่นภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 แสดงดังตารางที่ ก.20 

 
ตารางท่ี ก.20 การใช้งานได้ของสว่านแท่นภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

รายการ 
ระบบควบคุม ส่วนประกอบภายนอก 

หมายเหตุ 
สวิตช์ เปิด/ปิด เครื่อง มอเตอร์ ชุดสายพาน มือหมุน จับสว่าน แท่นรองรับ เกลียวปรับแท่นรองรับ 

สว่านแท่น 1 √ √ √ √ √ √ √ ดี 

สว่านแท่น 2 √ √ √ √ √ √ √ ดี 

สว่านแท่น 3 √ √ √ √ √ √ √ ดี 
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ก.4.18 เครื่องพับโลหะแผ่นระบบไฮดรอลิก 

        การใช้งานได้ของเครื่องพับโลหะแผ่นระบบไฮดรอลิกภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 แสดงดังตารางที่ ก.21 
 

ตารางท่ี ก.21 การใช้งานได้ของเครื่องพับโลหะแผ่นระบบไฮดรอลิกภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

รายการ 
ระบบควบคุม ส่วนประกอบภายนอก 

หมายเหตุ 
สวิตช์ เปิด/ปิด เครื่อง มอเตอร์ แผงควบคุม ชุดพันช์ ชุดดาย 

เครื่องพับโลหะแผ่นระบบไฮดรอลิก x √ x √ √ รอซ่อมบ ารุง 
  

ก.4.19 เตาเผาไฟฟ้า 
        การใช้งานได้ของเตาเผาไฟฟ้าภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 แสดงดังตารางที่ ก.22 
 

ตารางท่ี ก.22 การใช้งานได้ของเตาเผาไฟฟ้าภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

 
 

รายการ 
ระบบควบคุม 

หมายเหตุ 
สวิตช์ เปิด/ปิด เครื่อง แผงควบคุม 

เตาเผาไฟฟา้ x x เสีย 

148 



149 

 

 

ก.4.20 เครื่องเขย่าตะแกรงร่อน 
  การใช้งานได้ของเครื่องเขย่าตะแกรงร่อนภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 แสดงดังตารางที่ ก.23 

 
ตารางท่ี ก.23 การใช้งานได้ของเครื่องเขย่าตะแกรงร่อนภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

รายการ 
ระบบควบคุม ส่วนประกอบภายนอก 

หมายเหตุ 
สวิตช์ เปิด/ปิด เครื่อง มอเตอร์ ที่ใส่ตะแกรงร่อน 

เครื่องเขย่าตะแกรงร่อน √ √ √ ดี 
 

 
ก.4.21 เครื่องตัดเจาะ อเนกประสงค์ 

        การใช้งานได้ของเครื่องตัดเจาะ อเนกประสงค์ภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 แสดงดังตารางที่ ก.24 
 

ตารางท่ี ก.24 การใช้งานได้ของเครื่องตัดเจาะ อเนกประสงค์ภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

 
 

รายการ 
ระบบควบคุม ส่วนประกอบภายนอก 

หมายเหตุ 
สวิตช์ เปิด/ปิด เครื่อง มอเตอร์ แผงควบคุม ชุดเจาะ ชุดตัด บากร่อง พับ 

เครื่องตัดเจาะ อเนกประสงค์  √ √ √ √ √ √ √ ดี 
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ก.4.22 เครื่องอาร์คสปอต 

การใช้งานได้ของเครื่องอาร์คไฟฟ้าภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 แสดงดังตารางที่ ก.25 
 

 ตารางท่ี ก.25 การใช้งานได้ของเครื่องอาร์คไฟฟ้าภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

 

 
ก.4.23 ตู้เชื่อมไฟฟ้า 

      การใช้งานได้ของตู้เชื่อมไฟฟ้าภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 แสดงดังตารางที่ ก.26 
 

ตารางที่ ก.26 การใช้งานได้ของตู้เชื่อมไฟฟ้าภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

รายการ 
ระบบควบคุม ส่วนประกอบภายนอก 

หมายเหตุ 
สวิตซ์ เปิด/ปิด เครื่อง สวิตซ์ปรับก าลังไฟฟ้า สายเชื่อม คีมจับลวดเชื่อม คีมจับสายดิน 

ตู้เชื่อมไฟฟ้า 1 √ √ √ √ √ ดี 

ตู้เชื่อมไฟฟ้า 2 √ √ √ √ √ ดี 

รายการ 
ระบบควบคุม ส่วนประกอบภายนอก 

หมายเหตุ 
สวิตซ์ เปิด/ปิด เครื่อง สวิตช์ปรับก าลังไฟฟ้า ชุดหัวอาร์ค 

เครื่องอาร์คสปอต x x x เสีย 
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ตารางท่ี ก.26 (ต่อ) การใช้งานได้ของตู้เชื่อมไฟฟ้าภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

รายการ 
ระบบควบคุม ส่วนประกอบภายนอก 

หมายเหตุ 
สวิตซ์ เปิด/ปิด เครื่อง สวิตซ์ปรับก าลังไฟฟ้า สายเชื่อม คีมจับลวดเชื่อม คีมจับสายดิน 

ตู้เชื่อมไฟฟ้า 3 √ √ √ √ √ ดี 

ตู้เชื่อมไฟฟ้า 4 √ √ √ √ √ ดี 

ตู้เชื่อมไฟฟ้า 5 √ √ √ √ √ ดี 

 
ก.4.24 ตู้เชื่อมมิก 

        การใช้งานได้ของตู้เชื่อมมิกภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 แสดงดังตารางที่ ก.27 
 

ตารางท่ี ก.27 การใช้งานได้ของตู้เชื่อมมิกภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

รายการ 
ระบบควบคุม ส่วนประกอบภายนอก 

หมายเหตุ สวิตซ์ เปิด/
ปิด เครื่อง 

สวิตซ์ปรับ
ก าลังไฟฟ้า 

สาย
เชื่อม 

คีมจับลวดเชื่อม คีมจับสายดิน 
สายต่อถัง

แก๊ส 
ชุดป้อนลวด 

ตู้เชื่อมมิก 1 √ √ √ √ √ √ √ ดี 

ตู้เชื่อมมิก 2 √ √ √ √ √ √ √ ดี 

ตู้เชื่อมมิก 3 √ √ √ √ √ √ √ ดี 
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ตารางท่ี ก.27 (ต่อ) การใช้งานได้ของตู้เชื่อมมิกภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

 
ก.4.25 เครื่องกลึง 

        การใช้งานได้ของเครื่องกลึงภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 แสดงดังตารางที่ ก.28 
 

ตารางท่ี ก.28 การใช้งานได้ของเครื่องจักรภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

รายการ 

ระบบควบคุม 
ระบบ 

ความปลอดภัย 
ระบบ 

หล่อเย็น 

ส่วนประกอบภายนอก 

หมายเหตุ สวิตช์ 
เปิด/ปิด 
เครื่อง 

คันโยกตั้ง
ค่าอัตรา

ป้อน 

คันบังคับ
เดินเครื่อง 

สวิตช์
ฉุกเฉิน 

คันเหยียบ
เบรก 

หัว
เครื่องกลึง 

หน้าจาน
จับชิ้นงาน 

ป้อม
มีด
กลึง 

แท่น
เลื่อน 

ชุดยัน
ศูนย์ท้าย 

เครื่องกลึง 4 √ √ √ √ √ x √ √ √ √ x ดี 

เครื่องกลึง 3 √ √ √ √ √ x √ √ √ √ √ ดี 

รายการ 
ระบบควบคุม ส่วนประกอบภายนอก 

หมายเหตุ สวิตซ์ เปิด/
ปิด เครื่อง 

สวิตซ์ปรับ
ก าลังไฟฟ้า 

สาย
เชื่อม 

คีมจับลวดเชื่อม คีมจับสายดิน 
สายต่อถัง

แก๊ส 
ชุดป้อนลวด 

ตู้เชื่อมมิก 4 √ √ √ √ √ √ √ ดี 

ตู้เชื่อมมิก 5 √ √ √ √ √ √ √ ดี 
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ตารางท่ี ก.28 (ต่อ) การใช้งานได้ของเครื่องจักรภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

รายการ 

ระบบควบคุม 
ระบบ 

ความปลอดภัย 
ระบบ 

หล่อเย็น 

ส่วนประกอบภายนอก 

หมายเหตุ สวิตช์ 
เปิด/ปิด 
เครื่อง 

คันโยกตั้ง
ค่าอัตรา

ป้อน 

คันบังคับ
เดินเครื่อง 

สวิตช์
ฉุกเฉิน 

คันเหยียบ
เบรก 

หัว
เครื่องกลึง 

หน้าจาน
จับชิ้นงาน 

ป้อม
มีด
กลึง 

แท่น
เลื่อน 

ชุดยัน
ศูนย์ท้าย 

เครื่องกลึง 2 √ √ √ √ √ x √ √ √ √ √ ดี 

เครื่องกลึง 1 x √ x x √ x √ √ √ √ √ รอซ่อมบ ารุง 

เครื่องกลึง ? √ √ √ √ √ x √ √ √ √ √ ดี 

เครื่องกลึง 9 x √ x x √ x √ √ √ √ √ รอซ่อมบ ารุง 

เครื่องกลึง 15 x √ x x √ x √ √ √ √ √ รอซ่อมบ ารุง 

เครื่องกลึง 6 √ √ √ √ √ x √ √ √ √ √ ดี 

เครื่องกลึง ? √ √ √ √ √ x √ √ √ √ √ ดี 
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ตารางท่ี ก.28 (ต่อ) การใช้งานได้ของเครื่องจักรภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

 
 

รายการ 

ระบบควบคุม 
ระบบ 

ความปลอดภัย 
ระบบ 

หล่อเย็น 

ส่วนประกอบภายนอก 

หมายเหตุ สวิตช์ 
เปิด/ปิด 
เครื่อง 

คันโยกตั้ง
ค่าอัตรา

ป้อน 

คันบังคับ
เดินเครื่อง 

สวิตช์
ฉุกเฉิน 

คัน
เหยียบ
เบรก 

หัว
เครื่องกลึง 

หน้าจาน
จับชิ้นงาน 

ป้อม
มีด
กลึง 

แท่น
เลื่อน 

ชุดยันศูนย์
ท้าย 

เครื่องกลึง 14 √ √ √ √ √ x √ √ √ √ √ ดี 

เครื่องกลึง 13 √ √ √ √ √ x √ √ √ √ √ ดี 

เครื่องกลึง 10 √ √ √ √ √ x √ √ √ √ √ ดี 

เครื่องกลึง 11 x √ x √ √ x √ √ √ √ √ รอซอ่มบ ารุง 

เครื่องกลึง 20 x √ x √ √ x √ √ √ √ √ รอซ่อมบ ารุง 

เครื่องกลึง 19 x √ x √ √ x √ √ √ √ √ รอซ่อมบ ารุง 

เครื่องกลึง 18 √ √ √ √ √ x √ √ √ √ √ ดี 

เครื่องกลึง 17 x √ x √ √ x √ √ √ √ √ รอซ่อมบ ารุง 

เครื่องกลึง 16 x √ x √ √ x √ √ √ √ √ รอซ่อมบ ารุง 
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ก.4.26 เครื่องมอเตอร์หินเจียร 
        การใช้งานได้ของมอเตอร์หินเจียรภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 แสดงดังตารางที่ ก.29 

 
ตารางท่ี ก.29การใช้งานได้ของมอเตอร์หินเจียรภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

รายการ 
ระบบควบคุม ส่วนประกอบภายนอก 

หมายเหตุ 
สวิตซ์ เปิด/ปิด เครื่อง มอเตอร์ 

ล้อหินเจียระไน
ละเอียด 

ล้อหินเจียระไน
หยาบ 

กระบัง
นิรภัย 

แป้นรองรับ
วัสดุ 

เครื่องมอเตอร์หินเจียร 1 √ √ √ √ √ √ ดี 

เครื่องมอเตอร์หินเจียร 2 √ √ √ √ √ √ ดี 

เครื่องมอเตอร์หินเจียร 3 x x √ √ √ √ รอซ่อมบ ารุง 

เครื่องมอเตอร์หินเจียร 4 √ √ √ √ √ √ ดี 
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ก.4.27 เครื่องรีดขอบระบบไฟฟ้า 
        การใช้งานได้ของเครื่องรีดขอบระบบไฟฟ้าภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 แสดงดังตารางที่ ก.30 
 

ตารางท่ี ก.30 การใช้งานได้ของเครื่องรีดขอบระบบไฟฟ้าภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

รายการ 
ระบบควบคุม ส่วนประกอบภายนอก 

หมายเหตุ 
สวิตช ์เปิด/ปิด เครื่อง มอเตอร์ สวิตช์เหยียบ ชุดลูกกลิ้งรีด มือหมุน 

เครื่องรีดขอบระบบไฟฟ้า √ √ √ √ √ ดี 
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ก.5 ข้อมูลการใช้งานได้ของสิ่งของภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 
      เก็บข้อมูลโดยใช้แผ่นตรวจสอบ (Check Sheet) แสดงดังตารางที่ ก.31 

 
ตารางท่ี ก.31 การใช้งานได้ของสิ่งของภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

ล าดับ รายการ 
การใช้งานได้ 

หมายเหตุ 
ใช้งานได้ ใช้งานไม่ได้ 

1 ถังดับเพลิง 1 √   

2 ถังดับเพลิง 2 √   

3 ถังดับเพลิง 3 √   

4 ถังท้ิงเศษ 1 √   

5 ถังท้ิงเศษ 2 √   

6 ตู้แสดงผลงาน 1 √   

7 ตู้แสดงผลงาน 2 √   

8 ตู้แสดงผลงาน 3 √   

9 ตู้แสดงผลงาน 4 √   

10 ห้องเก็บเครื่องมือ 1 √   

11 โต๊ะวัดไฮเกจ √   

12 โต๊ะตะไบ 1 √   

13 โต๊ะตะไบ 2 √   

14 โต๊ะตะไบ 3 √   

15 โต๊ะตะไบ 4 √   

16 โต๊ะตะไบ 5 √   

17 โต๊ะตะไบ 6 √   

18 โต๊ะตะไบ 7 √   

19 โต๊ะทั่ง √   

20 โต๊ะขึ้นรูปโลหะแผ่น √   

21 โต๊ะนั่งส าหรับพักผ่อน 1 √   

22 โต๊ะนั่งส าหรับพักผ่อน 2 √   

23 โต๊ะนั่งส าหรับพักผ่อน 3 √   
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ตารางท่ี ก.31 (ต่อ) การใช้งานได้ของสิ่งของภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

ล าดับ รายการ 
การใช้งานได้ 

หมายเหตุ 
ใช้งานได้ ใช้งานไม่ได้ 

24 โต๊ะนั่งส าหรับพักผ่อน 4 √   

25 โต๊ะนั่งส าหรับพักผ่อน 5 √   

26 โต๊ะนั่งส าหรับพักผ่อน 6 √   

27 โต๊ะนั่งส าหรับพักผ่อน 7 √   

28 โต๊ะนั่งส าหรับพักผ่อน 8 √   

29 โต๊ะนั่งส าหรับพักผ่อน 9 √   

30 โต๊ะนั่งส าหรับพักผ่อน 10 √   

31 โต๊ะนั่งส าหรับพักผ่อน 11 √   

32 โต๊ะนั่งส าหรับพักผ่อน 12 √   

33 โต๊ะนั่งส าหรับพักผ่อน 13 √   

34 โต๊ะนั่งส าหรับพักผ่อน 14 √   

35 โต๊ะนั่งส าหรับพักผ่อน 15 √   

36 ตู้เก็บเครื่องมือ 1 √   

37 ตู้เก็บเครื่องมือ 2 √   

38 ตู้เก็บเครื่องมือ 3 √   

39 ตู้เก็บเครื่องมือ 4 √   

40 ตู้เก็บเครื่องมือ 5 √   

41 ตู้เก็บเครื่องมือ 6 √   

42 โต๊ะวางเครื่องทดสอบทราย √   

43 ชั้นวางของ 1 √   

44 ชั้นวางของ 2  √ ช ารุด 

45 ชั้นวางของ 3  √ ช ารุด 

46 เตาหลอมแก๊ส √   

47 กระบะทราย √   

48 ตู้น้ าส าหรับดื่ม √   
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ตารางท่ี ก.31 (ต่อ) การใช้งานได้ของสิ่งของภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 

ล าดับ รายการ 
การใช้งานได้ 

หมายเหตุ 
ใช้งานได้ ใช้งานไม่ได้ 

49 ตู้น้ าส าหรับดื่ม √   

50 ตู้ยาปฐมพยาบาล √   

51 อุปกรณ์ท าความสะอาด √   

52 ถังขยะทั่วไป √   

53 ถังแก๊สอาร์กอน √   

54 โต๊ะเคาะสแลก √   

55 สถานีเชื่อม √   

    
      จากการเก็บรวบรวมข้อมูลสามารถสรุปผลการเก็บข้อมูลเครื่องจักร เครื่องมือกล และสิ่งของ
สิ่งของภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ ชั้น 1 แสดงดังตารางที่ ก.32   
 

ตารางท่ี ก.32 สรุปผลการเก็บข้อมูล 

รายการ 
ใช้งานได้ ใช้งานไม่ได้ 

รวม 
ดี รอซ่อมบ ารุง เสีย แทงจ าหน่าย 

เครื่องจักรกล 42 15 3 2 62 

เครื่องมือกล 2  -  - -  2 

สิ่งของ 53  - 2 -  55 
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ภาคผนวก ค 
คู่มือมาตรฐานการปฏิบัติงานเครื่องจักรภายในอาคารปฏิบัติการวิศวกรรมอุตสาหการ 
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