
บทที่ 3
วิธีการทดสอบ

                 เน่ืองจากกอนตัวอยางท่ีนํามาทดสอบ Indirect Tensile Fatigue Test เปนกอนตัวอยางท่ี
ไดรับความอนุเคราะหจากบริษัท IOT Joint Venture ซ่ึงนํามาจากผิว Runway ของสนามบินสุวรรณ
ภูมิ ซ่ึงออกแบบโดยวิธีมารแชลล จึงตองทําการคัดขนาดกอนตัวอยางท่ีมีความหนามมากกวา 50 
มิลลิเมตรซ่ึงในการทดสอบจะตองควบคุมอุณหภูมิท่ี 20°C ตามมาตรฐานการทดสอบ(BS-DD213 
1993 และ BS-DD ABF 1997) ดังน้ันจึงนําคา Fatigue ท่ีไดจากการทดสอบในวิธี Indirect Tensile 
Fatigue Test มาเปรียบเทียบความแตกตางวาคาความเครียด (Strain) ท่ีเปล่ียนไปจะทําใหคา Fatigue 
มีแนวโนมเปนเชนไร ซ่ึงในระหวางการทดสอบจะตองควบคุมคาของอุณหภูมิใหคงท่ีมากท่ีสุด

3.1 การเตรียมกอนตัวอยาง

            1. นํากอนตัวอยางท่ีไดมาคัดเลือกขนาดเน่ืองจาก กอนตัวอยางท่ีไดรับความอนุเคราะห 
ซ่ึงนํามาจากผิว Runway ของสนามบิน มีท้ังช้ัน Binder Course และช้ัน Wearing Course 
ปะปนกันมา สําหรับในการทดสอบเพ่ือศึกษาหาคา Fatigue 
          2. นํากอนตัวอยางท่ีคัดเลือกขนาดไดตามท่ีตองการแลวไปอบดวยอุณหภูมิ 85°C เปน
เวลา 5 วัน โดยท่ีจําเปนตองควบคุมอุณหภูมิใหคงท่ี และการนํากอนตัวอยางออกจากตูอบ 
สามารถนําออกกอนหรือหลังเวลาท่ีกําหนดได แตตองไมเกิน 30 นาที ท้ังน้ีอาจจะมีผลตอการ
ทดลองทําใหมีคาคลาดเคล่ือนมากกวาความเปนจริงได
             3. เม่ือครบกําหนด 5 วัน ในการอบกอนตัวอยางแลว จึงนํากอนตัวอยางออกจากตูอบ 
พรอมกันน้ันใหทําการตรวจสอบลักษณะภายนอกของกอนตัวอยาง เชน มีรอยราวเกิดข้ึน
หรือไม กอนตัวอยางบวมหรือไม เปนตน หากสังเกตุพบ กอนตัวอยางกอนน้ันก็ไมควรท่ีจะ
นํามาทดสอบ เพราะจะสงผลถึงคาท่ีไดจากการทดสอบ
           4. เม่ือตรวจสอบและเลือกกอนตัวอยางท่ีจะนํามาทําการทดสอบเรียบรอยแลว ใหนํา
กอนตัวอยางมาพักไวท่ีอุณหภูมิหอง ประมาณ (25°C) เปนเวลา 24 ช่ัวโมงกอนท่ีจะนํากอน
ตัวอยางไปทําการทดสอบ
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3.2 วิธีดําเนินการทดลอง

         ในการทดสอบจะทําการทดสอบท่ีอุณหภูมิ 20 °C ตามมาตรฐานการทดสอบ BSi 
STANDARDS (BS-DD 213 1993 และ BS-DD ABF 1997) โดยมีวิธีการทดลองดังน้ี

          1.นํากอนตัวอยางท่ีผานข้ันตอนการเตรียม (Age หรือ Non-Age) แลวมาทําการวัด
เสนผานศูนยกลาง และความหนา (มิลลิเมตร) เพ่ือท่ีจะนําคาท่ีไดไปใชในการปอนคาลง
ในโปรแกรมสําหรับการทดสอบ

                      รูปท่ี 3.1 แสดงการวัดความหนาของกอนตัวอยาง

                 

     รูปท่ี 3.2  แสดงการวัดขนาดเสนผาศูนยกลาง
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               2. นํากอนตัวอยางท่ีทดสอบใสเขาไปใน IT sub-frame ดังรูปท่ี 3.3

              รูปท่ี 3.3 แสดงการติดต้ังกอนตัวอยางลงบน IT sub-frame

               3. นํากอนตัวอยางท่ีทําการติดต้ังลงบน IT sub-frame เรียบรอยดีแลวใสไปในตู Load Cell 
ดังรูปท่ี 3.4 ซ่ึงสามารถปรับอุณหภูมิไดตามท่ีตองการในการทดสอบ 20°C และทําการแชท้ิงไวเปน
เวลา 30นาที เพ่ือท่ีจะทําใหอุณหภูมิของกอนตัวอยางตรงตามท่ีตองการในการทดสอบ

      รูปท่ี 3.4  แสดงการนํากอนตัวอยางเขาตูควบคุมอุณหภูมิท่ี 20°C

         4. ทําการ Test โดยใชเครื่อง Dynamics Load Test (สวนวิธีการใชเคร่ือง Dynamics 
Load Test โดยละเอียดแสดงอยูในภาคผนวก)
          5. คอมพิวเตอรจะทําการบันทึกคาFatigue ท่ีไดจากการทดสอบของกอนตัวอยางไว 
จากน้ันผูทดสอบจะนําคาท่ีไดมาวิเคราะห และทําการสรุปผลการทดสอบ
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รูปท่ี 3.5  แสดงแผนผังการวิเคราะหและทดสอบผลของกอนตัวอยาง
           

วิเคราะหเปรียบเทียบผลการทดสอบและสรุปผล

ตัวอยางทดสอบ
(Asphalt Concrete)

30 ตัวอยาง

PMB
Wearing Course

10 ตัวอยาง

PMB
Binder Course

10 ตัวอยาง

AC 60/70
Wearing Course

10 ตวัอยาง

ผานการบม
5 ตัวอยาง

ไมไดรับ
การบม

5 ตัวอยาง

ผานการบม
5 ตัวอยาง

ไมไดรับ
การบม

5 ตัวอยาง

ผานการบม
5 ตัวอยาง

ไมไดรับ
การบม

5 ตัวอยาง




