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บทที่  3 
วิธีการทดลองและมาตรฐานการทดลอง 

 

3.1  ตัวอยางที่ใชในการทดลอง 
 ไดรับความอนุเคราะหจากกลุม IOT Joint Venture ซ่ึงออกแบบโดยวิธีมารแชลล 
(Marshall) เพือ่ใชในงานปูผิวทางสนามบนิสุวรรณภูมิ  
 

3.2  การเตรียมกอนตัวอยาง 
1. แบงกลุมกอนตัวอยาง ออกเปน 3 กลุม ตามชนิดของยาง และชั้นของยางดังนี้ กลุมที่ 1 ยางชนิด 

PMB ชั้น Binder Course กลุมที่ 2 ยางชนิด PMB ชั้น Wearing Course และกลุมที่ 3 ยางชนิด 
AC60-70  ช้ัน Wearing Course โดยแตละกลุมจะมีกอนทดสอบทั้งหมดกลุมละ 10 กอน โดย
แบงออกเปน กอนที่ผานการอบ(AGE) 5กอน และกอนที่ไมผานการอบ(NO AGE) อีก 5 กอน 
ดังแสดงในรูปที่ 3.1 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 3.1  แสดงการแบงกลุมกอนตัวอยาง 

กอนตัวอยางทั้งหมด 30 กอน 

แอสฟลตชนิด PMB ชั้น 
 Wearing Course จํานวน 10 กอน 

แอสฟลตชนิด PMB ชั้น  
Binder Course จํานวน 10 กอน 

แอสฟลตชนิด AC60-70  ชัน้  
Wearing Course จํานวน 10 กอน 

ผานการอบ 5กอน ไมผานการอบ 5กอน ผานการอบ 5กอน ไมผานการอบ 5กอน 

ไมผานการอบ 5กอน ผานการอบ 5กอน 
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2. นํากอนตวัอยางไปอบดวยอุณหภูมิ 85 องศาเซลเซียสเปนเวลา 5 วันหรือประมาณ 120 ชั่วโมง  
โดยที่จําเปนตองควบคุมอุณหภูมใิหคงที่และการนํากอนตัวอยางออกจากตูอบสามรถนําออก
กอนหรือหลังเวลาที่กําหนดไดแตตองไมเกนิ 30 นาที  ทั้งนี้อาจมีผลตอการทดลอง  ทําใหมีคา
คลาดเคลื่อนมากกวาความเปนจริงได 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 3.2 ตูอบ 
 

3. เมื่อครบกําหนด 5 วันหรอื 120 ชั่วโมงในการอบกอนตวัอยางแลว  จงึนํากอนตวัอยางออกจาก
ตูอบ  พรอมกันนั้นใหทําการตรวจสอบลักษณะภายนอกของกอนตวัอยาง  เชน  มีรอยราง
เกิดขึ้นหรือไม  กอนตัวอยางบวมตัวหรือไม  เปนตน   หากสังเกตพบควรนํากอนตวัอยางออก
เพราะจะสงผลถึงคาที่ไดจากการทดสอบ 

4. เมื่อตรวจสอบและเลือกกอนตัวอยางทีจ่ะนาํมาทําการทดสอบเรียบรอยแลวใหนํากอนตัวอยาง
มาพักไวที่อุณหภูมหิองประมาณ 25 องศาเซลเซียส  เปนเวลา 24 ชั่วโมง  กอนที่จะนํากอน
ตัวอยางไปทําการทดสอบ 
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3.3 วิธีดําเนินการทดลอง 
ในการทดสอบจะทําการทดสอบกอนตัวอยางแบบผานการอบและไมผานการอบแตละ

แบบจะใชตวัอยางในการทดสอบ 5 กอน  รวมทั้งหมดเปน 10 กอน  โดยกอนตัวอยางที่นํามา
ทดสอบมีลักษณะเปนรูปทรงกระบอกเสนผานศูนยกลาง 100 + 5 มิลลิเมตร ความหนาประมาณ  
60-80 มิลลิเมตร 

1. ทําการบันทึกรายละเอียดของตัวอยาง  หมายเลข วันเวลาการบดอัดกอนตวัอยางและ
รูปลักษณะของกอนตัวอยาง 

2. การเตรียมตวัอยางกอนการทดสอบเมื่อทําการทดสอบหาความหนาแนนเสร็จเรียบรอยแลว
จะนํากอนตวัอยางมาทําการขีดเสนผานศนูยกลางทั้ง 3 เสน พรอมกับวัดความหนาของ
กอนตัวอยาง 6 ตําแหนง ทีจุ่ดปลายของเสนผานศูนยกลางทั้ง 3 เสน   โดยใชเวอรเนยีร คา
ลิปเปอรเปนเครื่องมือวัดและนําไปหาคาเฉลี่ยของทั้งเสนผานศูนยกลางและความหนา
พรอมทําการจดบันทึก   

 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 3.3 การวดัขนาดเสนผานศูนยกลางกอนตัวอยาง 
3. นํากอนตวัอยางที่ได ใสเขาไปใน  IT Sub-Frame โดยมี  Alignment Jig และ LVDT Yoke 

ประกอบอยูดวย 
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รูปที่3.4  แสดงการติดตั้งกอนตัวอยางลงบน IT Sub-Frame 
 
4. ก็นํากอนตัวอยางที่ทําการตดิตั้งลงบนใน  IT Sub-Frame ไปตั้งเตรียมไวในหองควบคุม

อุณหภูมิเปนเวลาอยางนอย 3 ชั่วโมง  กอนการทดสอบเพื่อใหกอนตัวอยางมีอุณหภูมิ
เทากับอุณหภมูิที่จะทําการทดสอบ 

5. ทําการทดสอบโดยใชเครื่อง Dynamic Load Test (สวนวิธีการใชเครื่อง Dynamic Load 
Test จะแสดงไวในภาคผนวก )  

6. คอมพิวเตอรจะทําการบันทกึคา Stiffness ที่ไดจากการทาํสอบของกอนตัวอยางไว  จากนั้น
ผูทดสอบจะนาํคาที่ไดมาวิเคราะหและทําการสรุปผลการทดลอง 
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การรวบรวมขอมูลและการคํานวณคาความแข็งแกรง (Stiffness) จะใชโปรแกรมสําเร็จรูป
ควบคุมการทํางานของเครื่อง  NAT-NU-10 ทําการคํานวณใหโดยคาความแข็งแกรงที่ตองการจะ
เปนคาเฉลี่ย 5 คาสุดทาย  ซ่ึงเปนการทดสอบ 2 คร้ัง  ในแตละกอนตัวอยางจะทาํการทดสอบ 2 
ทิศทางทําการทดสอบครั้งที่ 1 เสร็จ  ก็จะทาํการหมุนกอนตัวอยางไปประมาณ 90 องศา  และทําการ
ทดสอบอีกครั้งหนึ่ง  และนําคาทั้ง 2 ทิศทางมาเฉลี่ย 
 

3.4 การเก็บรกัษากอนตัวอยาง  
การเก็บรักษาจําเปนตองเกบ็ในสภาวะอากาศที่แหง  โดยที่มีความชืน้สัมพัทธไมเกิน 65 %  

และสถานที่เกบ็รักษาตองมีอุณหภูมิในชวง 20 + 5 องศาเซลเซียส  และตองสามารถควบคุม
อุณหภูมิใหคงที่ 

 


